SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO
COMISSAO DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 032/2022

PROCESSO ELETRONICO N° SME-20210281765

PREGAO ELETRONICO SRP N° 24.084/2022

VALIDADE: 01 (UM) ANO

NUMERO DO RECIBO DO ANEXO XXXVIIl DO TCE/RN: 336813

Pelo presente instrumento, a SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO -
SEMAD, inscrita no CNPJ sob o n® 08.241.747/0004-96, com sede na Rua Santo Antdnio,
665 — Cidade Alta, nesta Capital, representada neste ato por sua Secretaria, Sr®
ADAMIRES FRANGA, brasileira, casada, portador da Cédula de Identidade n°® 199.111 -
SSP/RN, considerando a homologagio da licitagdo de PREGAO ELETRONICO PARA
REGISTRO DE PREGCOS N° 24.084/2022, publicada no DOM do dia 28/07/2022,
conforme fls. 2210, do Processo Eletronico n® SME-20210281765, RESOLVE registrar os
precos das empresas, nas quantidades estimadas anuais, de acordo com a disposigéo,
por elas alcangadas, atendendo as condigdes previstas no Instrumento Convocatorio e
nos termos desta Ata de Registro de Pregos, o qual observarad os preceitos de direito
publico e, em especial os termos da Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de 2002,
Decreto Municipal n°, 11.178 de 02 de Janeiro de 2017, que regulamento a modalidade
pregéo; Decreto Municipal n® 11.005, de 29 de Abril de 2016, que regulamento o Sistema
de Registro de Pregos no ambito do Municipio de Natal e legisiagdes correlatas, Lei
Complementar n® 123 de 14/12/2006, (com inclusGes e alteragdes introduzidas pelas Leis
Complementares n°s: 128/2008, 139/2011, 147/2014 e 155/2016), Lei Municipal n°
6.025/2009 e Decreto Municipal n°. 8.802 de 07 de julho 2009 e legislagbes correlatas,
aplicando-se, subsidiariamente, a Lei Federal n® 8.666, de 21 de junho de 1993, em sua
atual redagao, bem como pelas condigdes estabelecidas neste edital e seus anexos.

ITEM 01 - DO OBJETO:
1.1 - Registro de Precos, pelo prazo de um ano, para eventual aquisicdo de material
permanente, especificamente itens de mobilidrioc e equipamentos, para os 6rgaos e
entidades da Administragdo Direta e Indireta do Municipio de Natal, de acordo com as
especificagbes, quantitativos e condigdes constantes no Termo de Referéncia.
ITEM 02 - DOS ORGAOS INTEGRANTES:

2.1 - Integram a presente Ata de Registro de Pregos, 0s seguintes Orgdos da
Administragao Publica Municipal: Secretaria Municipal de Educagio — SME.

ITEM 03 — DAS OBRIGAGOES DA SEMAD/PMN — ORGAO GERENCIADOR:
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COMISSAO DE REGISTRO DE PREGOS

— O ORGAO GERENCIADOR, através da SECRETARIA MUNICIPAL

ADMINISTRAGAO — SEMAD, obriga-se a:

a)

g9)
h)

Gerenciar a presente Ata de Registro de Pregos, indicando, sempre que solicitado,
os nomes dos fornecedores, os pregos, os quantitativos disponiveis e as
especificagbes dos produtos registrados, observada a ordem de classificagdo
indicada na licitagao;

Convocar as vencedoras via fax, ou e-mail, para assinatura da Ata de Registro de
Precgos e do contrato e retirada da nota de empenho,

Observar para que, durante a vigéncia da presente ata, sejam mantidas todas as
condigbes de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitagdo, bem assim, a
compatibilidade com as obrigagdes assumidas, inclusive com solicitagéo de novas
certiddes ou documentos vencidos;

Conduzir eventuais procedimentos administrativos de renegociagdo de pregos
registrados, para fins de adequagdo as novas condigbes de mercado, ¢ de
aplicacao de penalidades;

Realizar, quando necessario, prévia reunidao com os licitantes objetivando a
familiarizacdo das peculiaridades do Sistema de Registro de Pregos;

Consultar os fornecedores registrados (observada a ordem de classificagao)
quanto ao interesse em fornecimento do (s) produto (s) /prestagdo do(s) servigo(s)
a outro (s) 6rgao (aos) da Administragcdo Publica que externe (m) a intengdo de
utilizar a presente Ata de Registro de Precgos;

Comunicar aos gestores dos 6rgaos participantes possiveis alteragdes ocorridas na
presente Ata de Registro de Pregos;

Coordenar a qualificagdo minima dos respectivos gestores dos 0Orgaos
participantes;

Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das condigbes ajustadas no edital da
licitagdo, na presente Ata de Registro de Pregos.

ITEM 04 — DAS OBRIGAGOES DO ORGAO PARTICIPANTE:

4.1 - O ORGAO PARTICIPANTE e a SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO -
SEMAD, através de gestor préprio indicado, obrigam-se a:

a)

b)

c)

d)

Tomar conhecimento da presente Ata de Registro de Precos, inclusive as
respectivas alteragdes, para fins de utilizagao de forma correta da mesma;
Consultar, previaments, a SECRETARIA MUNICIPAL. DE ADMINISTRACAO -
SEMAD objetivando a obtencdo das informagbdes necessarias a aquisicdo
pretendida,

Verificar a conformidade das condigdes registradas na presente Ata de Registro de
Pregos junto ao mercado local, informando a SECRETARIA MUNICIPAL. DE
ADMINISTRAGAQ — SEMAD eventuais desvantagens ou vantagens verificadas;
Encaminhar a SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO a respectiva nota
de empenho ou documento equivalente (g
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e) Enviar, no prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis, as informagdes sobre a
contratacdo efetivamente realizada;

f) Acompanhar e fiscalizar o fiel cumprimento das obrigagdes contidas no edital da
licitagdo e na presente Ata de Registro de Pregos, informando a SECRETARIA
MUNICIPAL. DE ADMINISTRAGAO - SEMAD, qualquer irregularidade ou
inadimplemento do particular.

ITEM 05 - DO REMANEJAMENTO ENTRE ORGAOS PARTICIPANTES:

5.1 — E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos totais fixados pela ata de registro de
pregos, somado os itens de todos os orgaos, inclusive o acréscimo de que trata o § 1° do
art. 65, da Lei Federal n® 8.666/1993, no entanto, sera permitido o0 remanejamento de
quantitativos entre érgéos participantes da ata de registro de pregos.

ITEM 06 — DAS ADESOES POR ORGAOS NAO PARTICIPANTES:

6.1 — Podera utilizar-se da Ata de Registro de Pregos qualquer 6rgdo ou entidade da
administracdo publica que ndo tenha participado do certame, mediante prévia consulta ao
érgao gerenciador, desde que devidamente comprovada a vantagem e, respeitada no que
couber, as condigbes e as regras estabelecidas na Lei Federal n° 8.666/1993, no Decreto
Municipal 11.005, de 29 de Abril de 2016, relativo a utilizagcdo do Sistema de Registro de
Precos.

6.1.1 — Os servigos ou contratagdes por orgaos que ndo tenham participado do certame
ndo poderdo exceder, por drgdo ou entidade, a cem por cento dos quantitativos dos itens
registrados na ata de registro de precos, e ainda, o total de adesbes por 6rgdos nao
participantes do certame nao podera exceder, na totalidade, ao quintuplo do quantitativo
de cada item registrado na ata de registro de pregos.

6.1.2 — Cabera ao fornecedor do objeto licitado, beneficiario da Ata de Registro de Pregos,
observadas a condicdo nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do pedido de
carona, observados os quantitativos registrados em Ata, desde que este pedido nao
prejudique as obrigagdes anteriormente assumidas.

ITEM 07 - DAS OBRIGAGOES DO FORNECEDOR:

7.1 — O FORNECEDOR obriga-se a:

a) Assinar a Ata de Registro de Pregos, retirar a respectiva nota de empenho ou
documento equivalente no prazo maximo de 05 (cinco) dias (teis, contados da
convocagao,

b) Informar, no prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis, quanto a aceitacdo ou nao do
(a) fornecimento/prestagdo a outro orgdo da Administracao Publica (ndo
participante) que venha a manifestar o interesse de utilizar a presente Ata de
Registro de Precos;
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¢) Entregar o(s) material{ais) solicitado(s) nos prazos estabelecidos no Anexo | do
edital de licitagdo PREGAO ELETRONICO ~ SRP n° 24.084/2022 — SECRETARIA
MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO — SEMAD

d) Fomecer o(s) material(ais) conforme especificagbes, marcas, e precos registrados
na presente Ata de Registro de Pregos; '

e) Entregar o(s) material(ais) solicitado(s) no respectivo endereco do o6rgao
participante ou ndo participante da presente Ata de Registro de Precgos;

f) Providenciar a imediata corre¢ao de deficiéncias, falhas ou irregularidades
constatadas pela SECRETARIA MUNICIPAL. DE ADMINISTRAGAO — SEMAD
referentes as condigdes firmadas na presente Ata de Registro de Pregos;

g) Fornecer, sempre que solicitado, no prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis,
documentacao de habilitagdo e qualificagdo cujas validades encontrem-se
vencidas;

h) Prover condigbes que possibilitem o atendimento das condigbes firmadas a partir
da data da assinatura da presente Ata de Registro de Pregos;

i) Ressarcir os eventuais prejuizos causados aos 6rgaos gerenciador e participante
(s) e/ou a terceiros, provocados por ineficiéncia ou irregularidades cometidas na
execugao das obrigagdes assumidas na presente Ata de Registro de Precgos;

j} Cumprir com as obrigagdes fiscais, relativos ao (s) produto (s) entregue (s), com
base na presente Ata de Registro de Pregos, exonerando a Administragdo Publica
de responsabilidade solidaria ou subsidiaria por tal pagamento.

ITEM 08 — DA VIGENCIA:

8.1 — A presente Ata de Registro de Pregos tera vigéncia de 01 (um) ano, a contar da data
da sua publicagédo do Diario Oficial do Municipio, ndo podendo ser prorrogada.

ITEM 09 - DOS PRECOS REGISTRADOS:
9.1 - Os pre¢os, as quantidades, o(s) fornecedor(es) e as especifica¢des do(s) servigo(s)/

material(ais) registrados nesta Ata de Registro de Pre¢os encontram-se indicados nos
quadros abaixo, observando-se a ordem de classificagao obtida no certame licitatério:

&
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Empresa: Apform Indistria e Comércio de Mdveis LTDA
CNPJ: 06.198.597/0001-07

Fone: (84) 98802-3825

E-mail: licitacao@apform.com.br

End.: Rua Projetada, s/n, lote 04, Distrito Industrial 1
Macaiba/RN — CEP: §9.280-000

Banco do Brasil: AG: 15633-4 / Conta: 106341-3

LOTE 01
Item Especificagdo Marca | Quant. V?I?l: Valor Total
Unitario
01 |Cadeira Fixa Com Espaldar| Apform | 2.000 | R$130,00 | R$260.000,00

Baixo

A estrutura & composta de
tubos de ago 1010/1020,
sendo 0s pés e suportes do
assento e encosto
fabricados em tubos
oblongos 16x30 com 1,5 mm
de espessura e soldados a
duas travessas horizontais
de tubos de ago 7/8" com
1,2 mm de espessura pelo
processo de soldagem MIG,
formando um  conjunto
estrutural empalhavel.

Para dar acabamento nas
pontas dos tubos dos pés e
travessas, a estrutura
recebe ponteiras plasticas
injetadas em termoplastico
de engenharia (Copolimero
de Polipropileno).

Toda a estrutura recebe uma
protecao de preparacdo de
superficie  metalica em
nanotecnologia (nano
cerd@mica), e revestimento
eletroestatico epoxi em po,
que garante protecdo e
maior vida util ao produto,

O assento é produzido em
termoplastico de engenharia
(Copolimero de
Polipropileno), fabricado
pelo processo de injecdo e dpf
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moldado  anatomicamente
com acabamento
texturizado, com dimensdes
aproximadas de 460 mm
(largura) x 415 mm

(profundidade),
apresentando em suas
extremidades cantos
arredondados.

O encosto é fabricado em
termoplastico de engenharia
(Copolimero de
Polipropileno) injetado e
moldado  anatomicamente
com acabamento
texturizado, com dimensdes
de 460 mm (largura) x

335mm (altura),
apresentando em  suas
extremidades cantos

arredondados. O encosto €
unido a estrutura por dupla
cavidade na parte posterior
do encosto, que se encaixa
na estrutura metalica. O
travamento do encosto se da
por dois pinos fixadores,
injetados em termoplastico
de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) fabricados
pelo processo de injegdo.
Esse fixador segue a cor do
encosto, dispensando a
presenga de rebites ou
parafusos. O encosto possui
furos que facilitam a
transferéncia térmica.
Tolerdncia maxima para
variagao de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm.
para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o
item deve possuir 0s
seguintes laudos:

X
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SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO
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ensaio de corrosdo por
exposicdo em camara de
névoa salina, conforme
norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas;
grau de empolamento
quando a densidade de
distribvicado das bolhas
conforme a norma ABNT
5841:2015 d0 = isento de
bolhas

sgrau de empolamento
quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma
ABNT 5841:2015 t0 = isento
de bolhas

sgrau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso
4628-3:2015 ri 0 = 0 % de
area enferrujada

*ensaio de determinagao da
espessura da camada de
tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a
norma astm d7091:2013,
100 pm;

sensaio de aderéncia da
tinta, determinagcdo de
aderéncia, conforme norma
ABNT 11003:2009 versao
corrigida de 2010;

sensaio de aderéncia da
tinta, determinagdo de
aderéncia, conforme norma
astm D3359:2017
Apresentar junto com a
proposta inicial Declaragao
de garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de

fabricacio.
02 |CADEIRA FIXA Apform 300 R$400,00 | R$120.000,00
Cadeira fixa estofada, sem ¢¥
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bragos, montada sobre
armagcao tubular de ago com
quatro pés.

DIMENSOES E
TOLERANCIAS

sLargura do assento: 500
mm +/-50 mm;
*Profundidade do assento:
460 mm +/-10 mm;

+Altura do assento: 430 mm
+/-10 mm;

sLargura do encosto:. 400
mm +/-10 mm (medida no
ponto mais saliente do apoio
lombar);

sExtensao vertical do
encosto: 350 mm +/-10 mm;
sEspessura da espuma do
assento: minima de 40 mm;
*Espessura da espuma do
encosto: minima de 30 mm.
*TolerAncias  dimensionais
para tubos conforme ABNT
ABNT6591.

Tolerancias para camada de
tinta: minimo 40 micrometros
fmaximo 100 micrometros.

CARACTERISTICAS

*Assento e encosto
confeccionados em
compensado anatébmico

moldado a quente, contendo
no minimo sete laminas
internas, com espessura
maxima de 1,5 mm cada.

-Estofamento do assento e
do encosto em espuma de
poliuretano expandido,
colada a madeira e revestida
com tecido, na cor cinza,
dotado de protecdo com d(

NCT MFRFINA PA 7~ACTA NP FA 41 AFAarra 4 Assinado de forma digital por JOSE PEREIRA DA COSTA JUNIOR:53410505504
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produto impermeabilizante
hidro-repelente.

sFaces inferior do assento e
posterior do encosto
revestidas com capas de
plastico injetado, na cor
preta.

*Fixacdo do assento e do
encosto a estrutura por meio
de parafusos com rosca
métrica e porcas de cravar.
*Estrutura constituida de 4
pés, confeccionada em tubo
de ago com costura,
laminado a frio, secgéo
circular minima 22,3 mm
(718", com espessura
minima de 1,5 mm (chapa
16).

sAcabamento das pares
metdlicas em pintura em po,
brithante, na cor preta.
sTerminagbes de tubos em
plastico injetado, na cor
preta, fixadas através de
encaixe. Estas nao devem
poder ser retiradas sem o
uso de ferramentas.
*Sapatas articuladas para
garantir o nivelamento em
relagdo as variagdes do
piso.

*Todos 0s encontros de
tubos ou unides de partes
metalicas devem receber
solda em toda a extensao da
unido.

GARANTIA: Minima de dois
anos a partir da data de
entrega, conira defeitos de
fabricagdo, oxidagdo das

partes metdlicas,
degradagédo do tecido e das
sapatas.

para garantir a qualidade,
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durabilidade e resisténcia, o
item deve possuir o0s
seguintes laudos

*ensaio de corrosao por
exposicdo em camara de
névoa salina, conforme
norma ABNT 8094:1983,
com o0 minimo de 500 horas;
grau de empolamento
quando a densidade de
distribuicdo das  bolhas
conforme a norma ABNT
5841:2015 d0 = isento de
bolhas

grau de empolamento
quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma
ABNT 5841:2015 t0 = isento
de bolhas

sgrau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso
4628-3:2015 1 0 = 0 % de
area enferrujada

ensaio de determinagdo da
espessura da camada de
tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a
norma astm d7091:2013,
100 pm;

ensaio de aderéncia da
tinta, determinagdo de
aderéncia, conforme norma
ABNT 11003:2009 versdo
corrigida de 2010;

sensai0 de aderéncia da
tinta, determinagdo de
aderéncia, conforme norma
astm D3359:2017
Apresentar declaragdo de
garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima ¢ de 01 ano
contra qualquer defeito de
fabricacao.

WE DEDLIDA
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03

Cadeira  Giratéria Com
Espaldar Baixo

Rodizio constituido de 2
(duas) roldanas circulares na
dimensdo de Scm de
diametro e fabricadas em
termoplastico  denominado
de poliamida (PA), o corpo
do rodizio configurado de
forma semicircular é
fabricado em material
termoplastico denominado
Poliamida (PA).

As roldanas sao fixadas
neste corpo através de um
eixo horizontal de ago
carbono ABNT 1005/10 na
dimensdo de 6 mm que é
submetido a um processo de
lubrificagdo através de graxa
para redugdo de atrito na
operagéo de rolamento sob
0 piso.

O corpo do rodizio é
constituido por um eixo
vertical (perpendicular ao
piso) de ago carbono ABNT
1008/10 na dimensédo de 11
mm e protegido contra
corrosédo pelo processo de
eletrodeposicdo a  zinco
onde se encontra montado
através de um anel elastico
sob pressdo no corpo do
rodizio, que recebe
lubrificagdo para reduzir o
atrito no  deslocamento
rotativo.

Base definida por uma
configuragdo em forma de
pentagono, obtendo um
didmetro na ordem de 555
mm e constituida com 5
(cinco) pas de apoio,
fabricada em chapa de aco

Plaxmetal | 1.000 | R$700,00 | R$700.000,00
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carbono ABNT 1008/20 na
espessura de 1,5 mm e
conformada por um
processo de estampagem
formando um perfil de
secgdo 26x265 mm e
unidas por soldagem MIG.
Suas extremidades sao
conformadas

mecanicamente formando o
encaixe para o pino do
rodizio sem necessidade de
buchas ou pegas adicionais.
Possui um anel central
fabricado em tubo de
precisdo de construgdo
mecanica de A¢o Carbono
1008/20, onde as pas séo
fixadas a este pelo processo
automatizado de soldagem
MIG, que garante a
qualidade ¢ acabamento do
produto.0 conjunto base
recebe uma protegdo contra
corrosao, caracterizada pelo
processo de preparagao de
superficie metalica e
revestida por pintura
eletrostatica epdxi em pé. O
conjunto € coberto por uma
blindagem central com
design adequado ao
produto, montado pelo
processo manual por cliques
de fixagdo, com a func¢do de
protecdo e acabamento da
base, além de possuir
também uma blindagem
telescopica para a coluna a
gas. As blindagens sao
fabricadas pelo processo de
injecéo em material
termoplastico denominado
copolimero de polipropileno.
Coluna a gas constituida de af/

12
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um corpo cilindrico
denominado camara,
fabricado com tubo de
construgdo mecéanica de
precisdo de ago carbono
ABNT 1008/1020 na medida
externa de 50,00 mm e
conformado em uma de
suas extremidades pelo
processo de conificagado
para perfeita fixa¢do na
base. A coluna a gas tem
qualificagdo conforme a
norma DIN 4550 BIFMA.

O conjunto camara recebe
protegdo contra corrosao
através de um revestimento
de pintura eletrostatica epoxi
preto e no cartucho a gas

uma camada de
eletrodeposicdo de cromo
(Cromeagao).

A plataforma ¢ fabricada
com chapas de ag¢o ABNT
1010/20 na espessura de
2,5mm sendo fixada ao
assento por 4 parafusos
sextavados com dimensodes
aproximadas de 4" x 1 2.

O conjunto recebe uma
protegdo conira corrosao,
caracterizada pelo processo
de preparagdo de superficie
metdlica por fosfatizagdo a
base de zinco e é revestida
por pintura eletrostatica
epdxi em po.

O assento é produzido em
termoplastico de engenharia
(Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo
processo de inje¢do e
moldado  anatomicamente
com acabamento
texturizado. Possui c\,

13
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dimensdes aproximadas de
460 mm {(largura) x 415mm

(profundidade),
apresentando em  suas
extremidades cantos
arredondados.

A estrutura de sustentacao
do assentoc e do encosto é
fabricada em tubos de a¢o
carbono ABNT 1010/1020
com didmetro de 22,2mm e
1,50 mm de espessura, que
recebe uma protegdo de
prepara¢do de superficie
metalica em nanotecnologia

(nano ceramica), e
revestimento eletroestéatico
epéxi em pob.

O apoio de brago & formado
pelo prolongamento da
estrutura de sustentagao do
assento e encosto coberto
por uma peca em
termoplastico de engenharia
(Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo
processo de injegdo com
acabamento texturizado.
Suas dimensdes giram em
torno de 5,5 mm de largura
por 245 mm de
comprimento ¢ sdo fixados
por 2 (dois) parafusos
flangeados para plastico
com dimensdes de 4,0x25
mm,

O encosto é fabricado em
termoplastico de engenharia
(Copolimero de
Polipropileno) injetado e
moldado  anatomicamente
com acabamento
texturizado, com dimensdes
de 460 mm (largura) x
335mm (altura),

. -
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apresentando em  suas
extremidades cantos
arredondados. O encosto &
unido a estrutura por dupla
cavidade na parte posterior
do encosto, que se encaixa
na estrutura metalica.

O travamento do encosto se
da por dois pinos fixadores,
injetados em termoplastico
de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) fabricados
pelo processo de injegao.
Esse fixador segue a cor do
encosto, dispensando a
presenca de rebites ou
parafusos. O encosto possui
furos que facilitam a
transferéncia térmica.
Tolerancia maxima para
variagao de medidas
dimensionais (+ ou -)
3mm.Apresentar junto com a
proposta  inicial  Laudo
Ergondmico NR 17 e
Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima € de 01 ano
contra qualquer defeito de
fabricacao.

04 iCadeira Giratéria Com| Apform 500 R$990,00 | R$495.000,00
Bragos

Cadeira giratdria estofada
com bragos e rodizios,
dotada de  mecanismo
amortecedor e regulador do
assento e do encosto.

DIMENS_OES E
TOLERANCIAS

<Largura do assento. 500

mm +/-50 mm; &é

15
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*Profundidade do assento:
460 mm +/-10 mm;

sAltura do assento variavel:
faixa obrigatéria entre 420
mm e 520 mm;

sLargura do encosto: 400
mm +/-10 mm (medida no
ponto mais saliente do apoio
lombar);

*Extenséo vertical do
encosto; 350 mm +/-10 mm;
*Espessura da espuma do
assento: minima de 40 mm;
-Espessura da espuma do
encosto: minima de 30 mm;
«Tolerancias  dimensionais
para tubos conforme ABNT
ABNT 6591,

Tolerancias para camada de
tinta: minimo 40 micrometros
/maximo 100 micrometros.

CARACTERISTICAS

*Assento e encosto
confeccionados em
compensado anatdmico

moldado a quente, contendo
no minimo sete laminas
internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada.
sEstofamento do assento e
do encosto em espuma de
poliuretano expandido,
colada a madeira e revestida
com tecido, na cor cinza,
dotado de protegao com
produto impermeabilizante
hidro-repelente.

*Faces inferior do assento e
posterior do encosto
revestidas com capas de
plastico injetado, na cor
preta.

*Fixacdo do assento e do

a{
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encosto a estrutura por meio
de parafusos com rosca
métrica e porcas de cravar.
Estrutura composta de:
-Mecanismo de regulagem
independente do assento e
do encosto; inclinagao do
encosto variavel em pelo
menos 22° e do assento em
pelo menos 8° com bloqueio
em qualquer posi¢ao através
de sistema de |aminas
travadas por contato.
Comando por alavanca.
-Suporte para regulagem de
altura do encosto com curso
de 70 mm, dotado de
dispositivo de  fixagao,
articulado e com sistema
amortecedor flexivel.

-Coluna de regulagem de
altura do assento por
acionamento a gas. Curso
minimo do pistdo de 100
mm.

-Base em formato de estrela
com 5 pontas e sistema de
acoplamento conico.
Distdancia entre eixo da
coluna e eixo do rodizio
igual ou maior que 300 mm.
-Rodizios de duplo giro com
rodas duplas de 50 mm
(minimo),

-Dispositivos de regulagens
e alavancas com manoplas
em material plastico injetado
e desenho ergondmico.
«Acabamento das partes
metalicas em pintura em po,
brilhante, na cor preta.
*Terminagbes de tubos em
plastico injetado, na cor
preta, fixadas através de
encaixe. Estas ndo devem

17
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poder ser retiradas sem ©
uso de ferramentas.

*Todos 0s encontros de
fubos ou unides de partes
metalicas devem receber
solda em toda a extensdo da
uniao.

GARANTIA: Minima de dois
anos a partir da data de
entrega, contra defeitos de
fabricagdo, oxidagdo das
partes metalicas e desgaste
ou desprendimento de
componentes.

para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o
item deve possuir o0s
seguintes laudos

*ensaio de corrosdo por
exposicdo em camara de
névoa salina, conforme
norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas;
sgray de empolamento
quando a densidade de
distribuicdo das bolhas
conforme a norma ABNT
5841:2015 d0 = isento de
bolhas

grau de empolamento
quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma
ABNT 5841:2015 t0 = isento
de bothas

sgrau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso
4628-3:2015 1 0 = 0 % de
area enferrujada

-ensaio de determinacao da
espessura da camada de
tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a
norma astm d7091:2013,
100 pm;

sensai0 de aderéncia da %

18
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tinta, determinagdo de
aderéncia, conforme norma
ABNT 11003:2009 verséo
corrigida de 2010;

sensaio0 de aderéncia da
tinta, determinagdo de
aderéncia, conforme norma
astm D3359:2017
apresentar declaragao de
garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de
fabricagao.

05 |Cadeira Fixa Sobre R$480.000,00
Longarina Com Espaldar|Plaxmetal | 600 R$800,00
Baixo 3 Lugares

Conjunto montado sobre
Longarinas de 3 lugares,
dispostos simetricamente de
maneira a se obter uma
acomodagdo de 3 usuarios
de forma ergondémica e
confortavel.

Estrutura denominada de
fravessa desenvolvida em
tubo industrial de construgao
mecanica na configuragdo
retangular de ago carbono
ABNT 1008/1020 com as
dimensdes de 60x40 mm e
espessura de 1,2 mm, nas
suas extremidades,
possuem 2 (duas) luvas
conificadas de 30x60 mm e
espessura de 1,9 mm para
gque se unam ao apoio
vertical. Possuem 2 (dois)
suportes para cada assento
produzidos em chapas de
ago carbono ABNT
1008/1020 nervurados pelo
processo de estampagem na
espessura de 4,75 mm e c(

19

FREFRFIRA MA ~ACTA HHIRNAD.CR AYArACCn A Assinado de forma digital por JOSE PEREIRA DA COSTA JUNIOR:53410505504



%

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO
COMISSAOQ DE REGISTRO DE PRECOS

soldado na estrutura pelo
processo de  soldagem
(MIG). Possui ainda 2 (dois)
calgos de 5 mm, injetados
em termoplastico de
engenharia (Copolimero

de Polipropileno) para cada
suporte. Para montagem sao
utilizados 4 (quatro)
parafusos sextavados com
as medidas de " x 1.%
para cada assento. 2 pés
que se unem a travessa por
meio de encaixe c¢onico
fabricado em tubo de secgéo
oblonga 29x58 com parede
de 1,9 mm, conformado por
estampagem e soldado as
travessas e pés pelo
processo0 de  soldagem
(MIG).

As extremidades da
longarina sao compostas por
ponteiras, desenvolvidas
para estrutura denominada
de ftravessa desenvolvida
em tubo industrial de
construgdo mecanica na
configuragdo retangular de
ago carbono ABNT
1008/1020 com as
dimensbes de 60x40 mm e
espessura de 1,2 mm, nas
suas extremidades,
possuem 2 (duas) Iluvas
conificadas de 30x60 mm e
espessura de 1,9 mm para
que Se unam ao apoio

vertical.
Possuem 2 {(dois) suportes
para cada assento

produzidos em chapas de
ago carbono ABNT
1008/1020 nervurados pelo
processo de estampagem na ,;Y

20
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espessura de 4,75 mm e
soldado na estrutura pelo
processo de  soldagem
(MIG). Possui ainda 2 (dois)
calcos de 5 mm, injetados
em termoplastico de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno) para cada
suporte. Para montagem sao
utilizados 4 (quatro)
parafusos sextavados com
as medidas de %" x 1.4
para cada assento.

As extremidades da
longarina sdo compostas por
ponteiras, desenvolvidas
para prote¢do e acabamento
do conjunto e fabricadas
pelo processo de injegdo em
material termoplastico
denominado  Polipropileno
(PP). Toda a estrutura
recebe uma protegdo de
preparagdo de superficie
metalica em nanotecnologia
(nano ceramica), e
revestimento eletroestatico
epdxi em pd, que garante
protecdo e maior vida util ao
produto.

QO assento & produzido em
termoplastico de engenharia
(Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo
processo de injecdo e
moldado  anatomicamente
com acabamento
texturizado. Possui
dimensdes aproximadas de
460 mm (largura) x 415mm

(profundidade) tendo,
apresentando em  suas
extremidades cantos

arredondados, a
estrutura de sustentacao do

&
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assento e do encosto é
fabricada em tubos de ago
carbono ABNT 1010/1020
com diametro de 22,2mm e
1,50 mm de espessura, que
recebe uma protegdo de
preparagdo de superficie
metalica em nanotecnologia

(nano ceramica), e
revestimento eletroestatico
epdxi em po.

O apoio de brago € formado
pelo prolongamento da
estrutura de sustentagdo do
assento e encosto coberto
por uma peca em
termoplastico de engenharia
(Copolfmero de
Polipropileno) fabricado pelo
processo de injegdoc com
acabamento texturizado.
Suas dimensdes giram em
torno de 5,5 mm de largura
por 24,5 mm de
comprimento e sao fixados
por 2 (dois) parafusos
flangeados para plastico
com dimensfes de 4,0x25
mm,

O encosto é fabricado em
termoplastico de engenharia
(Copolimero de
Polipropileno) injetado e
moldado  anatomicamente
com acabamento
texturizado, com dimensdes
de 460 mm (largura) X

335mm (altura),
apresentando em  suas
extremidades cantos

arredondados, O encosto é
unido a estrutura por dupla
cavidade na parte posterior
do encosto, que se encaixa
na estrutura metadlica. O

22
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travamento do encosto se da
por dois pinos fixadores,
injetados em termoplastico
de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) fabricados
pelo processo de injecao.
Esse fixador segue a cor do
encosto, dispensando a
presenga de rebites ou
parafusos. O encosto possui
furos que faciltam a
transferéncia térmica..
Tolerdncia maxima para
variagao de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm.

Apresentar junto com a
proposta  inicial Laudo
Ergonbmico NR 17 e
declaragdo de  garantia
emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de

fabricacio

06 |Mesa Reta Homeoffi | 400 R$950,00 | R$380.000,00
Mesa Reta Dimensdes: 120 ce
X 600 X 740 MM

(Variaggdo maxima de 5%
nas medidas para Mais ou
para Menos).

Tampo constituido em MDP
de 25 mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa
pressdao texturizado em
ambas as faces, borda
frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt-melt em todo
seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. Bordas
transversais com i
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acabamento em fita de PVC
de 2 mm de espessura,
colada a gquente pelo
sistema hoit-melt em todo
seu perimetro. Dotadas com
02 passa cabos didmetro de
60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto.
Painel frontal em madeira
MDP de 18 mm de
espessura, revestida em
laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Bordas
com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt- melt, em todo
seu perimetro. Painel frontal
fixado as estruturas laterais
da mesa através de rebites
de repuxo de ago e
parafusos de ago € buchas
metélicas. Dois pés laterais
em aco, cada pé composto
de: Duas colunas verticais
em chapa de aco #18
medindo 668,6x62x40, R20
na parte externa da coluna.
Uma pata inferior estampada
em chapa de ago #16
medindo  580x73x25 mm
com suporte para sapatas
niveladoras com rosca M8.
Entre as colunas verticais
deverd haver duas tampas
sacaveis em ago chapa #20,
medindo  635x118x20mm.
Ambas tampas sacaveis
deverdo proporcionar na
parte inferior e superior
passagem para subida e
decida de cabos. A parte
superior da estrutura sera
em chapa de ago #14 -ﬁ?/

24
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formato “u medindo
480x43x15mm. Todas as
pecas  devera receber
tratamento de fostizag&o
(fosfato de zinco) por
imersdo, a pintura sera no
sistema de eletrotastico
epoxi. O licitante devera
Apresentar junto com a
proposta comercial Laudo
técnico emitido por
Engenheiro de Seguranga
do Trabalho ou Médico do
Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e
devidamente registrado em
seu respectivo conselho de

classe, e por
profissional/entidade = com
especialidade em

ergonomia, certificado pela
Associagdo Brasileira de
Ergonomia (ABERGO),
atestando que o produto
ofertado esta em
conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e
suas alineas — Ergonomia,
(Portaria/MTP N° 423, de 7
de Outubro de 2021)
Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo
inmetro, comprovando que o
mobiliario atende o disposto
na norma NBR 13966/2008;
Comprovagdo de madeira
utitizada (FSC / CERFLOR)
em nome do fabricante do
material a ser entregue.
Certificado de Regularidade
no Cadastro Técnico Federal
do Instituto Brasileiro do
Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais ”F
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Renovaveis — IBAMA — para
Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras
dos Recursos Ambientais
em nome do fabricante.
Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo
inmetro, comprovando que o
fabricante tem seu processo
de preparagdo e pintura de
superficies metalicas
certificado conforme a PE-
289, garantindo (o]
atendimento e conformidade
as NORMAS ABNT NBR
14951, ABNT NBR 14847,
ABNT NBR 15156, ABNT
NBR 15185, ABNT NBR ISO
4628-3, ABNT NBR 9209,
ABNT NBR 15158, ABNT
NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 10545, ABNT
NBR 10443, ABNT NBR
11003.. Catalogo técnico de
cada produto cotado, nos
quais necessariamente
constaréao imagens e
desenhos com cotas para
todos os itens do lote,
comprovando que os itens
ofertados fazem parte de
sua linha de fabricagao. Esta
condigdo sera de extrema
relevancia para a avaliagéo
dos mesmos, assim como 0s

seqguintes fatores:
conformidade com as
especificagdes,

caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade
apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e

MrEMEIFAA A T TA [FIRIAPD rFaoasnrncErnd
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funcionalidade. @A  nao
apresentacgao acarretara
desclassificagdo do licitante.
Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo
fabricante, assinada por
pessoa devidamente
acreditada e onde o periodo
minimo de garantia seja de

05 anos.

07 |Mesa De Trabalho Homeoffi; 200 |[R$1.100,00| R$220.000,00
Mesa Reta Dimensdes: 160 ce
X 600 X 740 MM

(Variagdo maxima de 5%
nas medidas para Mais ou
para Menos).

Tampo constituido em MDP
de 25 mm de espessura,
revestida em  laminado
melaminico de baixa
pressdo texturizado em
ambas as faces, borda
frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt-melt em todo
seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. Bordas
transversais com
acabamento em fita de PVC
de 2 mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt-melt em todo
seu perimetro. Dotadas com
02 passa cabos diametro de
60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto.
Painel frontal em madeira
MDP de 18 mm de
espessura, revestida em
laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Bordas
com acabamento em fita de d{

27
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PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt- melt, em todo
seu perimetro. Painel frontal
fixado as estruturas laterais
da mesa através de rebites
de repuxo de ago e
parafusos de ago e buchas
metalicas. Dois pés laterais
em ago, cada pé composto
de: Duas colunas verticais
em chapa de ago #18
medindo 668,5x62x40, R20
na parte extemna da coluna.
Uma pata inferior estampada
em chapa de aco #16
medindo 580x73x25 mm
com suporte para sapatas
niveladoras com rosca M8.
Entre as colunas verticais
devera haver duas tampas
sacaveis em ago chapa #20,
medindo  635x118x20mm.
Ambas tampas sacaveis
deverdo proporcionar na
parte inferior e superior
passagem para subida e
decida de cabos. A parte
superior da estrutura sera
em chapa de aco #14
formato “u” medindo
480x43x15mm. Todas as
pecas devera receber
tratamento de fostizacdo
(fosfato de zinco) por
imersao, a pintura sera no
sistema de eletrostatico
epoxi. O licitante devera
Apresentar junto com a
proposta comercial Laudo
técnico emitido por
Engenheiro de Seguranga
do Trabalho ou Médico do
Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e

B e T e S s o
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devidamente registrado em
seu respectivo conselho de

classe, e por
profissional/entidade com
especialidade em

ergonomia, certificado pela
Associagdo Brasileira de
Ergonomia (ABERGO),
atestando que o produto
ofertado esta em
conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e
suas alineas — Ergonomia,
(Portaria/MTP N° 423, de 7
de Outubro de 2021);
Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo
inmetro, comprovando que o
mobilidrio atende o disposto
na norma NBR 13966/2008;
Comprovagde de madeira
utilizada (FSC / CERFLOR)
em nome do fabricante do
material a ser entregue.
Certificado de Regularidade
no Cadastro Técnico Federal
do Instituto Brasileiro do
Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais
Renovaveis — IBAMA - para
Atividades  Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras
dos Recursos Ambientais
em nome do fabricante.
Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo
inmetro, comprovando que o
fabricante tem seu processo
de preparagdo e pintura de
superficies metalicas
cerificado conforme a PE-
289, garantindo 0
atendimento e conformidade

:
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as NORMAS ABNT NBR
14951, ABNT NBR 14847,
ABNT NBR 15156, ABNT
NBR 15185, ABNT NBR ISO
4628-3, ABNT NBR 9209,
ABNT NBR 15158, ABNT
NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 10545, ABNT
NBR 10443, ABNT NBR
11003.. Catalogo técnico de
cada produto cotado, nos
quais necessariamente
constardo imagens e
desenhos com cotas para
todos os itens do lote,
comprovando que os itens
ofertados fazem parte de
sua linha de fabricacdo. Esta
condigdo sera de exirema
relevancia para a avaliagao
dos mesmos, assim como os

seguintes fatores:
conformidade com as
especificacoes,

caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade
apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e
funcionalidade. A nao
apresentacao acarretara
desclassificagio do licitante.
Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo
fabricante, assinada por
pessoa devidamente
acreditada onde o periodo
minimo de garantia seja de
05 anos.

08 |Mesa De Reunido Homeoffi{ 200 |R$1.100,00| R$220.000,00
Mesa De Reunido ce
Retangular. Dimensdes:
2000 X 1200 X 740 MM
(LxPxLxPxH). oy

e e A e
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(Variagdo méxima de 5%
nas medidas para Mais ou
para Menos).

Tampo constituido em MDP
de 25 mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa
pressdo texturizado em
ambas as faces, borda com
acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt-melt em todo
seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. Um
painel frontal em MDP com
18mm de espessura,
revestido em ambas as
faces em laminado
melaminico baixa pressao
com bordas em PVC
extrudado de 1mm de
espessura, ha mesma cor do
laminado escolhido. Uma
calha central para passagem
dos cabos. Dois pés laterais
em ago, cada pé composto
de: Duas colunas verticais
em chapa de ago #18
medindo  668,5x62x40mm
R20 na parte externa da
coluna. Uma pata inferior
estampada em chapa de ago
#16 medindo 600x73x25mm
com suporte para sapatas
niveladoras com rosca MS8.
Entre as colunas verticais
devera haver uma tampa
externa sacavel em acgo
chapa #20 medindo
635x118x20mm com
sistema de fixagdo com
suporte de cremalheiras e
fixag&o nas colunas verticais
e tampa interna fixa em é‘3/
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chapa #20 medindo
635x118x20mm. Ambas as
tampas deverao
proporcionar na parte inferior
e superior passagem para
subida e decida de cabos. A
parte superior da estrutura
serda em chapa de aco #14
formato “U” medindo
600x43x15mm. Acabamento
das bordas em fita de PVC
coladas a quente pelo
sistema holt-melt. Todas as
pegas de ago devera
receber tratamento de
fostizagao (fosfato de zinco)
por imersdo, a pintura sera
no sistema de eletrostatico
epoxi. O licitante devera
Apresentar junto com a
proposta comercial Laudo
técnico emitido por
Engenheiro de Seguranga
do Trabalho ou Médico do
Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e
devidamente registrado em
seu respectivo conselho de

classe, e por
profissional/entidade  com
especialidade em

ergonomia, certificado pela
Associacdo Brasileira de
Ergonomia (ABERGO),
atestando que o produto
ofertado esta em
conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e
suas alineas — Ergonomia,
(Portaria/MTP N°© 423, de 7
de Outubro de 2021);
Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo

inmetro, comprovando que o ~
‘Ti
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mobiliario atende o disposto
na norma NBR 13966/2008;
Comprovagdo de madeira
utilizada (FSC / CERFLOR)
em nome do fabricante do
material a ser entregue.
Certificado de Regularidade
no Cadastro Técnico Federal
do Instituto Brasileiro do
Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais
Renovaveis — IBAMA — para
Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras
dos Recursos Ambientais
em nome do fabricante.
Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo
inmetro, comprovando que o
fabricante tem seu processo
de preparagdo e pintura de
superficies metalicas
certificado conforme a PE-
289, garantindo o
atendimento e conformidade
as NORMAS ABNT NBR
14951, ABNT NBR 14847,
ABNT NBR 15156, ABNT
NBR 15185, ABNT NBR ISO
4628-3, ABNT NBR 9209,
ABNT NBR 15158, ABNT
NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 10545, ABNT
NBR 10443, ABNT NBR
11003.. Catalogo técnico de
cada produto cotado, nos
quais necessariamente
constarao imagens e
desenhos com cotas para
todos os itens do lote,
comprovando que os itens
ofertados fazem parte de
sua linha de fabricagdo. Esta CT'(
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condicdo sera de extrema
relevancia para a avaliagao
dos mesmos, assim como 0s

seguintes fatores:
conformidade com as
especificagbes,

caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade
apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e
funcionalidade. A nao
apresentacéo acarretara
desclassificagao do licitante.
Declaracido de  garantia
emitida exclusivamente pelo
fabricante, assinada por
pessoa, onde o periodo
minimo de garantia seja de
05 anos.ou outra
certificadora acreditada pelo
inmetro, comprovando que o
fabricante tem seu processo
de preparacdo e pintura de
superficies metalicas
certificado conforme a PE-
289, garantindo o]
atendimento e conformidade
as NORMAS ABNT NBR
14951, ABNT NBR 14847,
ABNT NBR 15156, ABNT
NBR 15185, ABNT NBR ISO
4628-3, ABNT NBR 9209,
ABNT NBR 15158, ABNT
NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 10545, ABNT
NBR 10443, ABNT NBR
11003.. Catalogo técnico de
cada produto cotado, nos
quais necessariamente
constarao imagens e
desenhos com cotas para
todos os itens do lote,
comprovando que os itens 5’?/
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ofertados fazem parte de
sua linha de fabricagao. Esta
condicho sera de extrema
relevancia para a avaliagao
dos mesmos, assim como os

seguintes fatores:
conformidade com as
especificactes,

caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade
apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e
funcionalidade. A néo
apresentagao acarrefara
desclassificagdo do licitante.
Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo
fabricante, assinada por
pessoa, onde o periodo
minimo de garantia seja de
05 anos.

VALOR TOTAL DO LOTE 01 R$2.875.000,00

LOTE 02

. = Valor
item Especificagdo Marca | Quant. Unitario Valor Total

09 | Conjunto Aluno Infantil Plaxmetal| 500 R$650,00 R$325.000,00
O conjunto abaixo descrito
deve ser certificado
conforme norma
COMPULSORIA ABNT
ABNT  14006. Conjunto
formado por uma cadeira e
uma mesa. A cadeira deve
ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve
ser  confeccionado em
polipropileno copolimero
injetado e moldado C?/
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anatomicamente com
acabamento texturizado e
dimensdes aproximadas de
395 mm de largura, 305 mm
de profundidade 4 mm de
espessura de parede com
cantos arredondados,
montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo
o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de
2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que
fica em contato com as
pernas do usuario deve ser
provido de borda
arredondada com raio a fim
de nao obstruir a circulagao
sanguinea. A altura do
assento até o chao deve ser
de 355 mm. O encosto deve
ser inteirigo, sem nenhum
tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em
polipropileno copolimero

injetado e moldado
anatomicamente com
acabamento texturizado.
Suas dimensodes

aproximadas devem ser de
375 mm de largura por 195
mm de altura, com
espessura de parede média
de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados
e unir-se a estrutura por
meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metalica
da cadeira e ser travada por
dois pinos retrateis injetados

ACE NFENCINA MVA Z~ACTA IHIMIATLE ATACATTNA
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em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de secgio
redonda com ¢ 19,05 mm e
1,5 mm de espessura de
parede dobrados e
soldados. 0 conjunto
estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura
Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da
cadeira devem receber
sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. A
mesa deve ter 590 mm de
altura e permitir sua
montagem completa por
encaixes de seus
componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo
da escotha do usuario. Deve
possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem,
com pigmentagado, superficie
lisa sem brilho e com
formato de 2 (dois) angulos
possibilitando a formagéao de
circulos com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O tampo
deve fixarse ao contra tampo
por meio de 06 (seis)
encaixes, 4 cliques do tipo
Snap-fit e duas torres para
fixacdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar,
reforcar e estruturar a
superficie do tampo além de
prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa.
As dimensdes aproximadas

do tampo devem ser de 680 ) /
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mm na base maior, 595 mm
na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterais
da superficie de wuso
integrados ao tampo
disponibilizando uma area
utit de superficie de uso do
tampo de 560 mm x 515
mm. A area somando 0s dois
porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2.
Deve possuir 01 (um) porta
liviro em formato retangular,
injetado em termoplastico
com superficie texturizada,
aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura
metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de
a¢o 1010/1020, sendo a
base do tampo com tubo
quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de
parede de 1,9mm unidas
entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas
da mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo
29x58 mm espessura 1,9
mm soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de
o 38,10 mm e espessura de
1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento
padrao FDE/FNDE fixadas
por meio de rebites tipo
POP. A montagem das
pernas da mesa ao tampo

se dard por meio de 4 ,ﬂ(
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parafusos. Todos 0S
componentes da estrutura
metalica devem ser

fabricados em tubo de ago
industrial, tratados  por
conjuntos de banhos
quimicos, e receber pintura
epoxi em po.

APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o
mobiliario esta em
conformidade com a ABNT
14006 de 2008. Laudo
emitido  por  laboratério
acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao
impacto 1ZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no
minimo 80 J/M. Laudo
emitido  por  laboratério
acredifado pelo INMETRO
alestando veracidade da
resina  ABS (butadieno-
estireno-acrilonitrila). Laudo
de acordo com a ABNT
9209/86 atestando que os
produtos possuem
revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a
1,2g/m?. Laudo de acordo
com a ASTM D 7091/13 e
resultado de espessura
maxima de 75 micras. Laudo
de acordo com a ASTM D
279412010, atestando que a
tinta suporta mais de 350
kg.m sem causar trincas.

Laudo Teécnico de
Ergonomia em
conformidade, que o produto #

39
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atendem os padries da
Ergonomia, emitido por um
Ergonomista Acreditado pela
ABERGO e um Engenheiro
de Seguranga do Trabalho
com

recolhimento de ART pelo
CREA. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensdo por
flexao do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica. Laudo
emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO
de acordo com a
ISO178:2010 quanto a
resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica. Relatério de
ensaio da determinagido do
teor de chumbo na pintura
epoxi-pé das estruturas
metdlicas dos  moveis,

conforme Lei Federal
n®11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo

permitido na fabricagdo de
tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e
materiais similares. Catalogo
técnico do produto, nos
quais necessariamente
constardao imagens e
desenhos com cotas,
comprovando que o item
ofertado faz parte de sua
linha de fabricagho. Esta
condigdo serd de extrema
relevancia para a avaliagdo
do mesmo, assim como 0s

seguintes fatores: {
40
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conformidade com as
especificacdes,
caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade
apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e
funcionalidade.

Apresentar junto com a
proposta inicial Declaragao
de garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima ¢ de 02
anos

10 |Conjunto Para Educagdo|Plaxmetal| 800 |R$2.506,31| R$2.005.048,00
Infantil 4 Lugares

A mesa deve ser composta
por tampo em plastico
injetado de alto impacto a
base de ABS Natural, que se
fixam a estrutura por meio
de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da
mesa (2 de cada lado), 3
encaixes centrais e 4
parafusos. Apdés montada a
mesa deve medir 610x810
mm e ter 590 mm de altura
aproximadamente.

A estrutura deve ser formada
por um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de
secido 20x40mm com 1,2
mm composto por 3
fravessas e 2 cabeceiras.
Nos quatro cantos do
guadro, na parte inferior do
mesmo deve existir um cone
em ago 1010/1020 onde
serdao montados os pés da
mesa. Esse cone deve ser
fabricado em tubo @ 2" com

2,25mm de parede e receber ,,?/
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internamente uma bucha
plastica também cbnica e
expansivel que realizara a
fixagdo das pernas sem 0o
uso de parafusos.

As permas devem ser
fabricadas em tubo de acgo
1010/1020 @ 1.1/2"x 0,9mm
de parede.

Na extremidade inferior de
cada pé deve existir de uma
sapata com regulagem de
altura para nivelamento da
mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as
pecas metalicas que
compdem a mesa devem

receber tratamento
anticorrosivo e pintura em
tinta Epdxi.

A cadeira por sua vez deve
ser constituida de estrutura
metalica, assento e encosto
plasticos. O assento deve
ser confeccionado em

polipropileno copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com

acabamento polido e
dimensdes aproximadas de
330 mm de largura, 320 mm
de profundidade 4 mm de
espessura de parede com
cantos arredondados,
montados a estrutura por
meio de 4  {quatro)
cavidades reforgadas com
aletas de no minimo 2 mm
de espessura, que
acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico FL
de didmetro 5x30 mm fenda
Phillips. A altura do assento
até o chdo deve ser de 355

mm aproximadamente. O

WC DEDCIDA
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encosto deve ser inteirigo,
sem nenhum tipo de
ventilagdo ou  abertura,
fabricado em polipropileno
copolimero injetado e
moldado  anatomicamente
com acabamento polido.
Suas dimensbées
aproximadas devem ser 330
mm de largura por 185 mm
de altura, com espessura de
parede média de 3,56 mm. A
peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a
estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira
e ser travado por dois pinos
retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada
em tubos de aco industrial,
composta por perhas €
travessas em tubo de secao
circular com diametro de
19,05 mm e espessura de
parede de 1,06 mm e “L's”
fabricados em tubo de segao
quadrada 20x20 mm e
espessura de parede de 1,2
mm.

As pecas devemn ser unidas
entre si por meio de solda
MIG. O conjunto deve
receber tratamentos de
banhos quimicos e pintura
epdxi (pd), o que possibilita
protegdo contra oxidacdo e
maior vida util a estrutura.
Nas pontas dos tubos dos
pés a cadeira deve receber y

X e
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ponteiras plasticas de
polipropileno para
acabamento no padrao FDE,
e nas extremidades das
travessas devem ser
colocadas ponteiras de
polipropileno com aba para
protecdo das estruturas
quando as mesmas séo
empilhadas no transporte.

APRESENTAR JUNTO A
PROPOSTA COMERCIAL:

+ Laudo de acordo com a
ABNT 8096, Avaliagdo da
Resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao Didxido de
Enxofre, com duragao igual
ou superior a 600 horas.

» Laudo de acordo com a
ABNT 9209/86 atestando
que os produtos possuem
revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a
1,2g/m2,

» Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e resuitado
de espessura maxima de 75
micras.

+ Laudo de acordo com a
ASTM b 2794/2010,
atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m
sem causar trincas.

+ laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da ABNT
8095/2015, com duragao
igual ou superior a 600

horas.
. Laudo Técnico de
Ergonomia em d(
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conformidade, que o produto
atende os padroes da
Ergonomia, emitido por um
Ergonomista Acreditado pela
ABERGO e um Engenheiro
de Seguranga do Trabalho
com recolhimento de ART
pelo CREA.

* Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensdo por
flexao do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica.

+ Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
ISO178:2010 quanto a
resisténcia a tensao por
flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica.

+ Relatdrio de ensaio da
determinagdo do teor de
chumbo na pintura epoxi-péd
das estruturas metalicas dos
moveis, conforme Lei
Federal n° 11.762/08 que
fixa o limite maximo de
chumbo permitido na
fabricagao de tintas
imobiliarias e de uso infantil
e escolar, vernizes e
materiais similares.

+ Catalogo técnico do
produto, nos quais
necessariamente constardo
imagens e desenhos com
cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de
sua linha de fabricagdo. Esta
condigdo serd de extrema
relevincia para a avaliacdo Q/
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do mesmo, assim como 0s

seguintes fatores:
conformidade com as
especificactes,

caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade
apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e
funcionalidade.

Apresentar junto com a
proposta inicial Declaragdo
de garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de
fabricagao.

11 |Conjunto Infanti Composto|Plaxmetal| 1.000 | R$5.991,87 | R$5.991.870,00
Por 06 Mesas, 06 Cadeiras
E 01 Mesa Central.

Mesa Escolar Infantil:

Com montagem simplificada
e que pemite o seu
emprego também como
brinquedo infantil.
Compreende em um corpo
estruturante, um porta-livros
e um tampo
substancialmente
trapezoidal, O corpo é
inteirico de forma poliédrica
e moldado no processo de
injecdo com termoplastico
denominado copolimero de
polipropileno em uma pega
Unica, sendo composto de
um pé dianteiro largo e de
secgao transversal em “ U
voltado para dentro, dois pés
traseiros também em “ U
voltados para frente e
suavemente arqueados,
fravessas  superiores e éf
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travessas  inferiores de
ligagdo dos pés dianteiros
nos pés traseiros. O tampo
apresenta uma forma
substancialmente
trapezoidal e moldado pelo
processo de injegdo com
material denominado ABS,
porém c¢om base menor
amredondada e chanfrosnas
extremidades das bases
maiores. Um sulco
transversal, posicionado
junto a base menor do
tampo, se destina a porta —
objetos. 0 porta-livro
apresenta a forma de uma
placa triangular e moldado
pelo processo de injegdo
com material denominado
Copolimero de Polipropileno,
com vértice frontal
arredondado, sendo
encaixada em trilhos
situados nas superficies
internas das  travessas
superiores do corpo e sendo
fixada por meio de pinos
salientes que se projetam da
placa e penetram em
orificios das  travessas
superiores. As dimensdes da
mesa giram em tormo de 620
mm na base maior, 235 na
base menor e 465 mm
lateralmente e espessura
meédia de 3,5 mm.

CADEIRA INFANTIL:
Formada com  assento,
encosto e estrutura com a
sequinte descrigdo técnica:
Assento, confeccionado em

polipropileno copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com

«

WE REDREINA MA AOCTA HNIMAARL.EDIAINACNACTCNA

47

Assinado de forma digital por JOSE PEREIRA DA COSTA JUNIOR:53410505504



NATAL

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO
COMISSAO DE REGISTRO DE PREGOS

acabamento polido, com
dimensbées de 330 mm de
largura por 320 mm de
profundidade, 04 mm de
espessura, cantos
arredondados, montado a
estrutura por meio de 04
(quatro) cavidades
reforcadas com aletas de no
minimo 02 mm de
espessura, que acomodam
parafusos autos
atarraxantes para plastico FL
de didametro 5x30 mm de
fenda Phillips. Altura em
relagdo ao piso 350 mm.
Encosto é inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagao
ou abertura, fabricado em

polipropileno copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com

acabamento polido, com
dimensdes de 330 mm de
largura por 185 mm de
altura, com espessura media
de 35 mm, cantos
arredondados, unindo a
estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades
posteriores nos tubos da
estrutura travada por dois
pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de
rebites ou de parafusos.
Estrutura, fabricada em
tubos de ago industrial com
pés e travessas em tubo de
secdo circular com diametro
de 19,05 mm com espessura
de 1,06 mm, base do
encosto fabricados em tubo
de secdo quadrada 20x20 ?/
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mm com espessura de 1,2
mm, pegas de tubos de ago
industrial sdo unidas entre si
por meio de solda MIG e
fratadas por conjunto de
banhos quimicos, com
pintura epoxi (pd), que
possibilita protegdo contra
oxidacdo e maior vida atil a
estrutura, com ponteiras
plasticas de polipropileno
nos pés e nas extremidades
das travessas com
acabamento padrao FDE,
$40 ponteiras com aba para
protegdo das estruturas
quando as mesmas Sao
empilhadas para transporte.
MESA CENTRAL.: L% L
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Constituida de duas pecgas
plasticas e um tubo central.
As pecas plasticas sdo
confeccionadas em
polipropilenc copolimero
injetado com acabamento
superficial liso sem brilho,
com espessura minima de
3mm. As pegas, vistas
superiormente, apresentam
formato sextavado para
unido de 06 mesas, que
formam um circulo.
Possuindo 07 divisorias:
Seis referentes as faces
externas e uma central. Na
parte inferior a pega
apresenta um ressalto de 40
mm para encaixe do tubo
central. Estrutura central
fabricada em tubo de ago
industrial com diametro de
38,fmm com espessura de
0,9mm. As pegas plasticas
sdo encaixadas no tubo,
uma em cada extremidade,
Altura em relagéio ao piso
590 mm. Conjunto com
Mesas Infanti e Cadeiras
Infantil nas Cores: Amarelo,
Vermelho, Azul, Laranja,
Verde e Roxo. Mesa Central
Cor Cinza, Estrutura da
Mesa Central e das
Cadeiras na Cor Branca.
APRESENTAR JUNTO A
PROPOSTA COMERCIAL:

+ Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o

mobiliario esta em
conformidade com a NM-
300.

» Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRQ ___atestando—3a Q/
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12 |CJA 05 (Modelo ABS) Apform | 1.500 | R$670,00 | R$1.005.000,00
Conjunto para aluno
tamanho 5, sendo a altura
do aluno compreendida
entre 1,46m a 1,76m
Conjunto do aluno composto
de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em
conformidade com a norma
ABNT ABNT 14006:2008 -
Moéveis escolares.

Mesa:
. Tampo em ABS
(Acrilonitrila butadieno

estireno) virgem, isento de
cargas minerais, injetado na
cor VERDE (ver
referéncias), dotado de
porcas com flange, com
rosca metrica M6,
coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagao de
laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), na face
superior do tampo, colado
com adesivo bicomponente.
+ Dimensdes acabadas
608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade
e +/- imm para altura.

+ Design, detathamento e
acabamento conforme
projeto. Nos moldes do
tampo e da travessa
estrutural devem ser q
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gravados o] simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o numero
identificador do polimero, a
identificacdo "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicado
no projeto), e 0 nome da
empresa fabricante do
componente injetado. Desta
maneira também devem ser
inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 16mm
de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de
fabricagao (conforme
indicagbes no projeto).

Obs. 1: O nome do
fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.
Estrutura composta de:

- Montantes verticais e
travessa longitudinal
confeccionados em tubo de
ago carbono laminado a frio,
com costura, seccao
oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior
confeccionada em tubo de
ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em
formato de “C", com secgao

circular, didametro de
31,75mm (1 1/4"}, em chapa
16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em
tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura,
sec¢do circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm).

. Porta-livros em

..7
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polipropileno copolimero
isento de cargas minerais,
composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As
caracteristicas  funcionais,
dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor
devem ser preservadas no
produto  produzido com
matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na
tonalidade (da cor CINZA).
No molde do porta-livros
deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando 0 numero
identificador do polimero,
datador de lotes indicando
més e ano de fabricagao, a
identificagdo “modelo FDE-
FNDE" (conforme indicado
no projeto), € o nome da
empresa fabricante do
componente injetado. Nesse
molde também deve ser
inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert),
indicando més e ano de
fabricagédo (conforme
indicagio no projeto).

Obs. 22 O nome do
fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso,
acompanhado ou nao de
sua propria logomarca.
Fixagdo do tampo a
estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange,
com rosca metrica M6 (V
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(diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos
tronco-conicos do proprio
tampo;

- 06 parafusos rosca métrica
M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm {(com
tolerancia de +/ 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips.

+ Fixacao do porta-livros a
travessa longitudinal através
de rebites de “repuxo”,
didgmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

+ Fixacdo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés
através de rebites de
“repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.
* Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
VERDE (ver referéncias),
fixadas a estrutura através
de encaixe. Dimensodes,
design e acabamento
conforme  projeto.  Nos
moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados
o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o
nimero identificador do
polimero, a identificagao
‘modelo FDE-FNDE”
(conforme  indicado no
projeto), e ©0 nome da
empresa fabricante do

componente injetado.
Nesses moldes também
devem ser inseridos

datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de
diametro (tipo insert),

,«7/
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indicando més e ano de
fabricagdo (conforme
indicagbes no projeto). Obs.
3: O nome do fabricante do
componente deve ser
obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou
ndo de sua  prdpria
logomarca.

» Nas partes metdlicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure resisténcia a
corrosdao em camara de
névoa salina de no minimo
300 horas.

+ Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pé
hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

Cadeira
« Assento e encosto em
polipropileno copolimero

virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor
VERDE (ver referéncias).
Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o
ndmero identificador do
polimero, a identificagdo
“modeio FDE-FNDE”"
(conforme  indicado no
projeto) e o nome da
empresa fabricante  do

componente injetado.
Nesses moldes tambéem
devem ser inseridos

datadores duplos com miolo
giratério de 16mm__ de 4/
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didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de
fabricagéao (conforme
indicagdes no projeto).

Obs. 1. O nome do
fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso,
acompanhado ou nio de
sua propria logomarca.

» Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com

costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

» Fixacdo do assento e
encosto injetados a estrutura
através de rebites de
“repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm,
Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
VERDE, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino

expansor.

. No molde da
sapata/ponteira deve ser
gravado 0 simbolo

internacional de reciclagem,
apresentando © numero
identificador do polimero, a
identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante
do componente injetado.
Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo
com miolo giratorio de 5 ou
6émm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano
de fabricagao.

Obs. 22 O nome do
fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente

o
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grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

* Quando fabricado em
compensado, o encosto
deve receber revestimento
nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressio,
de 06 a 08mm de
espessura, acabamento
texturizado, na cor VERDE
(ver referéncias). Bordos
com acabamento em selador
seguido de vemniz
poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima
de 9,6mm e maxima de
12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve
trazer gravado de forma
indelével, por meio de
carimbo ou gravagdo a fogo
sob a camada de verniz, no
topo inferior, 0 nome do
fabricante do componente.
Obs. 3:0 nome do fabricante
do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou
ndo de sua  propria
logomarca. + Estrutura em
tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

+ Fixagdo do assento e
encosto injetados 3 estrutura
através de rebites de
“repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.
+ Fixacdo do assento em
compensade moldado a
estrutura através de rebites
de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 19mm.

F
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+ Fixagdo do encosto em
compensado moldado a
estrutura através de rebites
de ‘“repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 22mm,
+ Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
VERDE (ver referéncias),
fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor.
Dimensoes, design e
acabamento conforme
projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem
ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando © numero
identificador do polimero, a
identificacdo “modelo FDE-
FNDE" {conforme indicado
no projeto), € o nome da
empresa  fabricante do

componente injetado.
Nesses moldes também
devem ser inseridos

datadores duplos com miolo
giratdrio de 5 ou 6mm de
diametro (tipo insert),
indicando més e ano de
fabricacao (conforme
indicagdes no projeto).

Obs. 4. O nome do
fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente
grafado

por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria
logomarca.

* Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento

antiferruginoso que
assegure  resisténcia a
corrosdo em camara de ,T
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névoa salina de no minimo
300 horas.

*+ Pintura dos elementos
metalicos em tinta em po
hibrida Epodxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA
(ver referéncias).

Fabricagdo: Na montagem
do conjunto devem ser
utilizados componentes
injetados de um dnico
fabricante. Pegas injetadas
nao devem  apresentar
rebarbas, fathas de injegdo
ou partes cortantes. O
laminado melaminico de alta
pressao deve ser aplicado
no rebaixo do tampo de
ABS, exclusivamente pelo
processo de  colagem,
garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir
a inexisténcia de residuos
de cola nas superficies e
perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do
tampo. A qualidade de
colagem do laminado de alta
presséo no tampo deve ser
avaliada conforme ensaios
definidos no item
“DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. Soldas
devem possuir superficie lisa
€ homogénea, nao devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou

q/
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escérias. Todos os
encontros de tubos devem
receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e
irregularidades de solda,

rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e
arredondados os cantos
agudos.

Dimensdes acabadas de
aproximadamente:

MESA - 605mm (largura) x
465mm  (profundidade) x
22mm (altura), 710m (altura
do tampo ao chao).
CADEIRA - 430mm (altura
do chdao até o assento).
Encosto 396mm (largura) x
198mm (altura). Assento 400
mm (largura) x 390mm
(profundidade).
Admitindo-se tolerancia de
até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/~ 1mm
para altura).

Apresentar junto com a
proposta inicial Declaragao
de garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima ¢ de 02
anos contra qualquer defeito

de fabricacao.
Apresentar certificado pelo
INMETRO, e em

conformidade com a norma
ABNT ABNT 14006:2008 -
Moveis escolares.

13 | Conjunto Aluno Juvenil Plaxmetal| 1.000 | R$757,73 | R$757.730,00
O conjunto abaixo descrito
deve ser certificado
conforme norma
COMPULSORIA ABNT
ABNT 14006. Conjunto|] &~
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formado por uma cadeira e
uma mesa. A cadeira deve
ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve
ser  confeccionado em

polipropileno copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com

acabamento texiurizado e
dimensdes aproximadas de
395 mm de largura, 345 mm
de profundidade 4 mm de
espessura de parede com
cantos arredondados,
montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo
o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgadas com aletas de 2
mm de espessura, que
acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de
didgmetro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que
fica em contato com as
pernas do usuario deve ser
provido de borda
arredondada com raio a fim
de nao obstruir a circulagao
sanguinea. A altura do
assento até o chao deve ser
de 385 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum
tipo de ventilacdo ou
abertura, fabricado em

polipropileno copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com
acabamento texturizado.
Suas dimensdes

aproximadas devem ser de
375 mm de largura por 195

4

WE DEDCIDA

NA COCTA HIKIND.E2ATNCNAECNA

61

Assinado de forma digital par JOSE PEREIRA DA COSTA JUNIOR:53410505504



SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO
COMISSAO DE REGISTRO DE PREGOS

mm de altura, com
espessura de parede média
de 3,5 mm. A pega deve
possuir cantos arredondados
€ unir-se a estrutura por
meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metalica
da cadeira e ser travada por
dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de secgéo
redonda com ¢ 19,05 mm e
1,5 mm de espessura de
parede dobrados e
soldados. o conjunto
estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura
Epoxi em po. As
extremidades das pernas da
cadeira devem receber
sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. A
mesa deve ter 650 mm de
altura e permitr sua
montagem completa por
encaixes de seus
componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo
da escolha do usuario. Deve
possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem,
com pigmentacao, superficie
lisa sem brlho e com
formato de 2 (dois) angulos
possibilitando a formacéo de
circulos com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O tampo
deve fixarse ao contra tampo
por meio de 06 (seis) q},
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encaixes, 4 cliques do tipo
Snap-fit € duas torres para
fixagdo por parafusos, O
contra tampo deve apoiar,
reforcar e estruturar a
superficie do tampo além de
prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa.
As dimensdes aproximadas
do tampo devem ser de 680
mm na base maior, 595 mm
na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterais
da superficie de uso
integrados ao tampo
disponibilizando uma &rea
Otil de superficie de uso do
tampo de 560 mm x 515
mm. A area somando 0s dois
porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2.
Deve possuir 01 (um) porta
livio em formato retangular,
injetado em termoplastico
com superficie texturizada,
aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura
metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de
aco 1010/1020, sendo a
base do tampo com tubo
quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de
parede de 1,9mm unidas
entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas
da mesas devemn ser
fabricadas com tubo oblongo
29x68 mm espessura 1,9 @5
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mm soldados aos pes da
mesa fabricados em tubo de
g 38,10 mm e espessura de
1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento
padrdo FDE/FNDE fixadas
por meio de rebites tipo
POP. A montagem das
pernas da mesa ao tampo
se dara por meio de 4

parafusos. Todos 0s
componentes da estrutura
metalica devem

serfabricados em tubo de
aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos
quimicos, e receber pintura
epéxi em po.

Apresentar Junto Com A
Proposta Comercial:

Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o
mobiliario esta em
conformidade com a ABNT
14006 de 2008. Laudo de
acordo com a ABNT 9209/86
atestando que os produtos
possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m>. Laudo de
acordo com a ASTM D
7091/13 e resultado de
espessura maxima de 75
micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m
sem causar ftrincas. Laudo
emitido  por laboratério
acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao
impacto 1ZOD, da resina
plastica nho ABS do Tampo

sendo que a resisténcia ao %

CERERFRA P SACTA DIAAR ESYATAPEAR A A Agyinada ce forma digitat oer JOSE PERERA DA COSTA MNIOR:534 10505504



SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO
COMISSAO DE REGISTRO DE PREGCOS

impacto, media de no
minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO
atestando veracidade da
resina  ABS (butadieno-
estireno-acrilonitrila). Laudo
Técnico de Ergonomia em
conformidade, que  ©0s
produtos atendem 0s
padrées da Ergonomia,
emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e
um Engenheiro de
Seguranga do Trabalho com
recolhimento de ART pelo
CREA. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando gue os
produtos atendem os
requisitos da ABNT
80956/2015, com duragao
igual ou superior a 600
horas. Laudo de acordo com
a ABNT 8096, Avaliacao da
Resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao Dioxido de
Enxofre, com duragao igual
ou superior a 600 horas.
Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica. Laudo
emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO
de acordo com a
1ISO178:2010 quanto a
resisténcia a tensdo por
flexao do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica. Relatério de

o-
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ensaio da determinacao do
teor de chumbo na pintura
epdxi-pé das estruturas
metalicas dos  mdveis,
conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de
tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e
materiais similares. Catalogo
técnico do produto, nos
quais necessariamente
constardo imagens e
desenhos com cotas,
comprovando que o item
ofertado faz parte de sua
linha de fabricagdo. Esta
condigdo sera de extrema
relevancia para a avaliagdo
do mesmo, assim como 0s

seguintes fatores:
conformidade com as
especificacdes,

caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade
apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e
funcionalidade.

Apresentar junto com a
proposta inicial Declaragao
de garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima é de 02
anos

14

Conjunto Aluno Adulto

O conjunto descrito deve ser
certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT
ABNT  14006. Conjunto
formado por uma cadeira e
uma mesa. A cadeira deve
ser composta por: estrutura

Plaxmetal

5.000

R$680,00

R$3.400.000,00

o — .
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metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve
ser  confeccionado em

polipropileno copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com

acabamento texturizado e
dimensbes aproximadas de
395 mm de largura, 420 mm
de profundidade 4 mm de
espessura de parede com
cantos arredondados,
montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo
0 tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgadas com aletas de 2
mm de espessura, que
acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda
Philips. Na parte frontal, que
fica em contato com as
pernas do usuario deve ser
provido de borda
arredondada com raio a fim
de ndo obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do
assento até o chao deve ser
de 460 mm. O encosto deve
ser inteingo, sem nenhum
tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em

polipropileno copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com
acabamento texturizado.
Suas dimensbes

aproximadas devem ser de
375 mm de largura por 195
mm de  altura, com
espessura de parede meédia

de 3,5 mm. A peca deve C,’(
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possuir cantos arredondados
e unir-se a estrutura por
meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metalica
da cadeira e ser travada por
dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de secgdo
redonda com @ 19,05 mm e
1,5 mm de espessura de
parede dobrados e
soldados. O conjunto
estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura
Epoxi em po. As
extremidades das pernas da
cadeira devem receber
sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. A
mesa deve ter 760 mm de
altura e permitir sua
montagem completa por
encaixes de seus
componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo
da escolha do usudrio. Deve
possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem,
com pigmentacio, superficie
lisa sem brilho e com
formato de 2 (dois) angulos
possibilitando a formacéao de
circulos com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O tampo
deve fixar-se ao contra
tampo por meio de 06 (seis)
encaixes, 4 diques do tipo
Snap-fit e duas torres para
fixacdo por parafusos. O CPJ
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contra tampo deve apoiar,
reforgar e estruturar a
superficie do tampo além de
prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa.
As dimensdes aproximadas
do tampo devem ser de 680
mm na base maior, 595 mm
na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterais
da superficie de uso
integrados ao tampo
disponibilizando uma area
util de superficie de uso do
tampo de 560 mm x 515
mm. A area somando 0s dois
(02) porta objetos deve ser
de aproximadamente 0,29
m?. Deve possuir 01 (um)
porta livito em formato
retangular, injetadec em
termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos
os lados facilitando o
manuseio dos materiais. A
estrutura metdlica da mesa
deve ser confeccionada em
tubos de ago 1010/1020,
sendo a base do tampo com
tubo quadrado de 20x20 mm
e espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas
metélicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de
parede de 1,9mm unidas
entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de
parede de 1,5 mm. As
pernas das mesas devem
ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados
aos pés da mesa fabricados
em tubo de ¢ 38,10 mm e
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espessura de 1,5 mm com
ponteiras  plasticas  de
acabamento padrao
FDE/FNDE fixadas por meio
de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da
mesa ao tampo se dara por
meio de 4 parafusos. Todos
0s componentes da
estrutura metdlica devem ser
fabricados em tubo de ago
industrial, tratados  por
conjuntos de banhos
quimicos, e receber pintura
epoxi em po.

APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo
INMETRO atestando que ©
mobiliario esta em
conformidade com a ABNT
14006 de 2008. Laudo
emitido  por  laboratério
acreditado pelo INMETRO
atestando veracidade da
resina  ABS  (butadieno-
estireno-acrilonitrila). Laudo
emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao
impacto 120D, da resina
plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no
minimo 80 J/M. Laudo
emitido  por laboratério
acreditado pelo INMETRO
atestando que os produtos
atendem os requisitos da
ABNT 8094/83, com
avaliagdo pela 1SO 4628-
3/2015 com duracao igual a
600 horas. Laudo Técnico

de Ergonomia em 3{
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conformidade com a Norma
Regulamentadora — NR 17
emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e
um Engenheiro de
Segurang¢a do Trabalho com
recolhimento de ART pelo
CREA.

Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da ABNT
8095/2015, com duragao
igual ou superior a 600
horas. Laudo de acordo com
a ABNT 9209/86 atestando
que o0s produtos possuem
revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a
1,2g/m?. Laudo de acordo
com a ASTM D 7091/13 e
resultado de espessura
maxima de 75 micras. Laudo
de acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a
tinta suporta mais de 350 kg.
sem causar trincas. Laudo
de acordo com a ABNT
8096, Avaliagdo da
Resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao Didxido de
Enxofre, com duragdo igual
ou superior a 600 horas.
Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da ABNT 8094/83,
com avaliagdo pela ABNT
5841/2015 com duragado
igual a 600 horas. Laudo
emitido  por  laboratbrio
acreditado pelo INMETRO

de acordo com a ?3/
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ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensido por
flexao do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica. 1. Catalogo
técnico do produto, nos
quais necessariamente
constardao imagens e
desenhos com cotas,
comprovando que o item
ofertado faz parte de sua
linha de fabricagdo. Esta
condigdo sera de extrema
relevancia para a avaliagdo
do mesmo, assim como os

seguintes fatores:
conformidade  com as
especificagdes,

caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade
apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e
funcionalidade.

Apresentar junto com a
proposta inicial Declaragdo
de garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima é de 02
anos.

15

Conjunto Refeitorio Com
Tampo Injetado Com 8
Cadeiras Adulto.

A mesa deve ser composta
por tampos  modulares
fabricada em ABS injetado
de alto impacto, formado por
3 moédulos que se fixam a
estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 3 encaixes
centrais por médulo e 4
parafusos por moédulo. Apods

Plaxmetal

600

R$5.000,00

R$3.000.000,00
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montada a mesa mede
1860x820mm e tem 760 de
altura. A estrutura deve ser
formada por um quadro
fabricado em tubo de ago
1010/1020 de secdo
20x40mm  com 1,.2mm
composto por 3 travessas e
2 cabeceiras. As pernas
devemn ser fabricadas em
tubo de ago 1010/1020 @
1.1/2°x 0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso de
parafusos. Na extremidade
inferior de cada pé existe de
uma sapata com regulagem
de altura para nivelamento
da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as
pegas metalicas que
compbe a mesa recebem
tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Epodxi.
Cadeira. O conjunto &
composto por 8 cadeiras, ela
deve ser composta por:
estrutura metalica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas
e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve
ser confeccionado em
polipropileno copolimero

injetado e moldado
anatomicamente com
acabamento texturizado e
dimensdes de

aproximadamente 400 mm
de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de
espessura de parede com
cantos arredondados,
montados a estrutura por
meio de um encaixe em todo
o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades c;r
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reforgcadas com aletas de
2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de
didametro 5x25 mm fenda
Phillips. Na parte frontal, que
fica em contato com as
permnas do usuario deve ser
provido de borda
arredondada com raio a fim
de nao obstruir a circulagao
sanguinea. A altura do
assento até o chao € de 460
mm. O encosto deve ser
inteirigo, sem nenhum tipo
de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno
copolimero injetado e
moldado  anatomicamente
com acabamento
texturizado. Suas dimensdes
sdo 375 mm de largura por
200 mm de altura, com
espessura de parede média
de 3,5 mm. A pega deve
possuir cantos arredondados
e une-se a Estrutura por
meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metalica
da cadeira e deve ser
travada por dois pinos
retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de sec¢ao
redonda com 2 19,05 mm e
1,5 mm de espessura de
parede dobrados e
soldados. 0 conjunto
estrutural deve  recebe
banhos quimicos e pintura

P
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Epoxi em po. As
extremidades das pernas da
cadeira recebem sapatas
plasticas de acabamento
padrao FDE.
APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da ABNT 8094/83,
com avaliagdo pela ISO
4628-3/2015 com duragdo
igual a 600 horas. Laudo
Técnico de Ergonomia em
conformidade com a Norma
Regulamentadora — NR 17
emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e
um Engenheiro de
Segurancga do Trabalho com
recolhimento de ART pelo
CREA. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da ABNT
8095/2015, com duragao
igual ou superior a 600
horas. Laudo de acordo com
a ABNT 9209/86 atestando
que os produtos possuem
revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a
1,29/m2,

Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e resultado
de espessura maxima de 75
micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m
sem causar frincas. Laudo
de acordo com a ABNT CP/
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8096, Avaliagdo da
Resisténcia a corrosao por
exposicao ao Dioxido de
Enxofre, com duragdo igual
ou superior a 600 horas.
Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da ABNT 8094/83,
com avaliagdo pela ABNT
5841/2015 com duragdo
igual a 600 horas. Laudo
emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO
de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica. Laudo
emitido  por laboratério
acreditado pelo INMETRO
de acordo com a
ISO178:2010 quanto a
resisténcia a tensao por
flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica. Relatdrio de
ensaio da determinagdo do
teor de chumbo na pintura
epoxi-pd das  estruturas
metalicas dos  moveis,
conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de
tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e
materiais similares. Catalogo
técnico do produto, nos
quais necessariamente
constardo imagens e
desenhos com cotas,
comprovando que o item

EEBFAFIMA VA AT A HIMARLFY AAAFAFEA A
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ofertado faz parte de sua
linha de fabricagdo. Esta
condicdo serd de extrema
relevancia para a avaliagao
do mesmo, assim como 0s

seguintes fatores:
conformidade  com as
especificagtes,

caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade
apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e
funcionalidade.

Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo
fabricante, onde o periodo
minimo de garantia seja de
02 anos. .
16 |Conjunto Refeitério Com|Plaxmetal] 800 |R$5.339,77 | R$4.271.816,00
Tampo Injetado Com 10
Cadeiras Infantil.

A mesa deve ser composta
por tampos  modulares
fabricada em ABS injetado
de alto impacto, formado por
4 mbdulos que se fixam a
estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 3 encaixes
centrais por modulo e 4
parafusos por mddulo. Apds
montada a mesa mede
2480x820mm e tem 590mm
de altura. A estrutura deve
ser formada por um quadro
fabricado em tubo de aco
1010/1020 de segao
20x40mm  com 1,2mm
composto por 3 travessas e
2 cabeceiras. As pemas
devemn ser fabricadas em
tubo de aco 1010/1020 @
1.1/2'x 0,9mm de parede e y
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encaixadas sem o uso de
parafusos. Na extremidade
inferior de cada pé existe de
uma sapata com regulagem
de altura para nivelamento
da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as
pecas metalicas que
compbe a mesa recebem
tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Epéxi.
Cadeira. O conjunto ¢é
composto por 10 cadeiras,
ela deve ser composta por:
estrutura metadlica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas
e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve
ser confeccionado em
polipropileno copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com
acabamento texturizado e
dimensdes de
aproximadamente 350 mm
de largura, 300 mm de
profundidade 4 mm de
espessura de parede com
cantos arredondados,
montados a estrutura por
meio de um encaixe em todo
o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de
2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda
Phillips. Na parte frontal, que
fica em contato com as
pernas do usuario deve ser
provido de borda
arredondada com raio a fim
de nao obstruir a circulagao
sanguinea. A altura do ,_.j_,
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assento até o chao & de 350
mm. O encosto deve ser
inteirigo, sem nenhum tipo
de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno
copolimero injetado e
moldado  anatomicamente
com acabamento
texturizado. Suas dimensdes
sdo 375 mm de largura por
200 mm de altura, com
espessura de parede média
de 35 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados
e une-se a Estrutura por
meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metalica
da cadeira e deve ser
travada por dois pinos
retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto,
dispensando a presencga de
rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de secgao
redonda com @ 19,05 mm e
1,5 mm de espessura de
parede dobrados e
soldados. O conjunto
estrutural deve  recebe
banhos quimicos e pintura
Epoxi em po. As
extremidades das pernas da
cadeira recebem sapatas
plasticas de acabamento
padrio FDE.

APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da ABNT 8094/83,] Ch—
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com avaliagdo pela SO
4628-3/2015 com duragéo
igual a 600 horas. Laudo
Técnico de Ergonomia em
conformidade com a Norma
Regulamentadora — NR 17
emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e
um Engenheiro de
Seguranga do Trabalho com
recolhimento de ART pelo
CREA. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da ABNT
8095/2015, com duragéo
igual ou superior a 600
horas. Laudo de acordo com
a ABNT 9209/86 atestando
que os produtos possuem
revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a
1,2g9/m?2.

Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e resultado
de espessura maxima de 75
micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a ftinta
suporta mais de 350 kg.m
sem causar trincas. Laudo
de acordo com a ABNT
8096, Avaliagao da
Resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao Didxido de
Enxofre, com duragio igual
ou superior a 600 horas.
Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da ABNT 8094/83,
com avaliagdo pela ABNT
5841/2015 com duracéo

(}/
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igual a 600 horas. Laudo
emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO
de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensdo por
flexao do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina  plastica. Laudo
emitido  por  laboratério
acreditado pelo INMETRO
de acordo com a
ISO178:2010 quanto a
resisténcia a tensao por
flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica. Relatdrio de
ensaio da determinagdo do
teor de chumbo na pintura
epoxi-pé das estruturas
metalicas dos  mobveis,
conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de
tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e
materiais similares. Catalogo
técnico do produto, nos
quais necessariamente
constarao imagens e
desenhos com cotas,
comprovando que o item
ofertado faz parte de sua
linha de fabricagdo. Esta
condigdo sera de extrema
relevancia para a avaliagao
do mesmo, assim como o0s

seguintes fatores:
conformidade com as
especificagbes,

caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade
apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento,

WEPERFIRA MA ANCTA NHININDRE2A4INENEENA
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estética, ergonomia e
funcionalidade.

Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo
fabricante, onde o periodo
minimo de garantia seja de
02 anos.

17 |Conjunto  Refeitorio Com|[Plaxmetal| 600 |R$5.362,67 | R$3.217.602,00
Tampo Injetado Com 8
Cadeiras Juvenil,

A mesa deve ser composta
por tampos  modulares
fabricada em ABS injetado
de alto impacto, formado por
3 mdédulos que se fixam a
estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 3 encaixes
centrais por mddulo e 4
parafusos por modulo. Apos
montada a mesa mede
1860x820mm e tem 640mm
de altura. A estrutura deve
ser formada por um quadro
fabricado em tubo de ago
1010/1020 de secio
20x40mm  com 1,2mm
composto por 3 travessas e
2 cabeceiras. As pernas
devemn ser fabricadas em
tubo de ago 1010/1020 @
1.1/2’x 0,9mm de parede e
encaixadas sem o0 uso de
parafusos. Na extremidade
inferior de cada pé existe de
uma sapata com regulagem
de altura para nivelamento
da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as
pecas metalicas que
compde a mesa recebem
tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Epoxi.
Cadeira. O conjunto € g:
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composto por 6 cadeiras, ela
deve ser composta por:
estrutura metalica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas
e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve
ser confeccionado em
polipropileno copolimero

injetado e moldado
anatomicamente com
acabamento texturizado e
dimensdes de

aproximadamente 400 mm
de largura, 340 mm de
profundidade 4 mm de
espessura de parede com
cantos arredondados,
montados a estrutura por
meio de um encaixe em todo
o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgcadas com aletas de
2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda
Phillips. Na parte frontal, que
fica em contato com as
pernas do usuario deve ser
provido de borda
arredondada com raio a fim
de nao obstruir a circulagao
sanguinea. A altura do
assento até o chao é de 380
mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo
de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno
copolimero injetado e
moldado  anatomicamente
com acabamento
texturizado. Suas dimensdes
sdo 375 mm de largura por
200 mm de altura, com
espessura de parede média

Arrimade e frm . dFiat e (PG DEDEAOA A SAETH H YDA 1ATAE AL
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de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados
e une-se a Estrutura por
meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metalica
da cadeira e deve ser
travada por dois pinos
retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de seccgéo
redonda com 2 19,05 mm e
1,5 mm de espessura de
parede dobrados e
soldados. O conjunto
estrutural deve  recebe
banhos quimicos e pintura
Epoxi em po. As
extremidades das pemas da
cadeira recebem sapatas
plasticas de acabamento
padrao FDE.

APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem os
requisitos da ABNT 8094/83,
com avaliagdo pela ISO
4628-3/2015 com duragao
igual a 600 horas. Laudo
Técnico de Ergonomia em
conformidade com a Norma
Regulamentadora — NR 17
emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e
um Engenheiro de
Seguranga do Trabalho com
recolhimento de ART pelo
CREA. Laudo emitido por *P’
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laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da ABNT
8095/2015, com duragéo
igual ou superior a 600
horas. Laudo de acordo com
a ABNT 9209/86 atestando
qQue os produtos possuem
revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a
1,2g9/m?,

Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e resultado
de espessura maxima de 75
micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m
sem causar ftrincas. Laudo
de acordo com a ABNT
8096, Avaliacao da
Resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao Dioxido de
Enxofre, com duragao igual
ou superior a 600 horas.
Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da ABNT 8094/83,
com avaliagao pela ABNT
5841/2015 com duragao
igual a 600 horas. Laudo
emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO
de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica. Laudo
emitido  por  laboratério
acreditado pelo INMETRO
de acordo com a 4"
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ISO178:2010 quanto a
resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica. Relatorio de
ensaio da determinagado do
teor de chumbo na pintura
epdxi-pd das  estruturas
metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo
permitido na fabricagédo de
tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e
materiais similares. Catalogo
técnico do produto, nos
quais necessariamente
constarao imagens e
desenhos com cotas,
comprovando que o item
ofertado faz parte de sua
linha de fabricagdo. Esta
condicdo sera de extrema
relevancia para a avaliagédo
do mesmo, assim como os

seguintes fatores:
conformidade com as
especificacoes,

caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade
apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e
funcionalidade.

Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo
fabricante, assinada por
pessoa devidamente
acreditada e com onde o
periodo minimo de garantia
seja de 02 anos.

18 |Conjunto Mesa E Cadeira|Plaxmetal| 400 |R$2.206,80; R$882.720,00
Para Professor.
Mesa com tampo modular],

<>
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em plastico injetado de alto
impacto que se fixa a
estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 3 encaixes
centrais e 4 parafusos.
Possui um tapume de
650x250 mm em MDP de 15
mm de espessura revestido
com laminado melaminico
branco fixado na parte
frontal da mesa por 4
parafusos soberbos. Apés
montada a mesa mede 610
x 810 mm e tem 760 mm de
altura. A estrutura é formada
por um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de
secao 20x40 mm com 1,2
mm composto por 3
fravessas e 2 cabeceiras.
Nos quatro cantos do
quadro, na parte inferior do
mesmo existe um cone em
ago 1010/1020 onde sao
montados os pés da mesa.
Esse cone é fabricado em
tubo & 2° com 2,25 mm de
parede e recebe
internamente uma bucha
plastica também conica e
expansivel que realiza a
fixagdo das pernas sem o
uso de parafusos. As pernas
sdo fabricadas em tubo de
a¢o 1010/1020 g 1.1/2"x0,9
mm de parede. Na
extremidade inferior de cada
pé existe de uma sapata
com regulagem de altura
para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno.
Todas as pecas metalicas
qQue compbe a mesa Cy
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! recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em
tinta Epoxi.

A Cadeira Giratoria deve ser
constituida de assento e
encosto; plataforma, coluna
e base com rodizio. A
estrutura de sustenta¢ado do
assento e encosto deve ser
fabricada em tubos de ago
1010 / 1020 com @ 22.20
mm e 150 mm de
espessura de  parede,
fosfatada e pintada com tinta
epoxi pd. Os tubos devem
ser curvados e furados para
acoplarem-se ao assento e
encosto unindo-se com o
mecanismo onde serdo
fixados por 4 parafusos
¥a'x1.1/2" mm sextavados
flangeados. O conjunto deve
ser entdo acoplando ao
pistio a gas e esse
acoplado a base de cinco
pernas com sapatas., O
assento deve ser produzido
em polipropileno copolimero

injetado e moldado
anatomicamente com
acabamento texturizado,
com dimensbes

aproximadas de 465 mm de
largura, 470 mm de
profundidade com 5 mm de
espessura de parede com
cantos arredondados, unidos
a estrutura por meio de 4

{(quatro) porcas
aparafusadas (bucha
americana "x13mm); e 4
(quatro) parafusos
sextavados flangeados

1"'x1.1/2". Sobre o assento
deve existir um estofamento %/
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com alma plastica fixado ao
mesmo por meio de
parafusos para plastico. A
altura do assento ao piso
deve ser regulavel de 410 a
520 mm aproximadamente.
O encosto deve ser
fabricado em polipropileno
copolimero injetado e
moldado  anatomicamente
com acabamento
texturizado, com dimensdes
aproximadas de 460mm
delargura por 330mm de
altura, com espessura de
parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a
estrutura  metalica pelo
encaixe de dupla cavidade
na parte posterior do
encosto, sendo travado por
dois pinos fixadores
plasticos injetados em
polipropileno copolimero, na
cor do encosto, dispensando
a presenga de rebites ou
parafusos. O encosto deve
possuir furos para
ventilagdo. O mecanismo
deve ser feito em chapa de
aco 1010/1020 de espessura
2.65mm, fosfatada pintada
com tinta epdxi pé. Dotada
de alavanca plastica para
acionamento da coluna a
gaspara regulagem de altura
do assento. A base penta pé
deve ser fabricada em chapa
1010/1020 de espessura
1,20mm, fosfatada pintada
com tinta epdxi po, coberta
com carenagem injetada em
polipropileno com
acabamento texturizado. A
coluna deve ser com

P
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movimento a gas com curso
de 110 mm e comprimento
minimo de 295 mm e
maximo de 405 mm
aproximadamente, coberta
com carenagem injetada em
polipropilenc com
acabamento texturizado.
APRESENTAR JUNTO A
PROPOSTA COMERCIAL:

« Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da ABNT 8094/83,
com avaliagdo pela ISO
4628-3/2015 com duragao
igual a 600 horas. « Laudo
Técnico de Ergonomia em
conformidade com a Norma
Regulamentadora — NR 17
emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e
um Engenheiro de
Seguranga do Trabalho com
recolhimento de ART pelo
CREA.

« Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da ABNT
8095/2015, com duragao
igual ou superior a 600
horas.

» Laudo de acordo com a
ABNT 9209/86 atestando
que os produtos possuem
revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a
1,29/m?2,

+ Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e resultado
de espessura maxima de 75

micras. c?/
a0
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» Laudo de acordo com a
ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m
sem causar trincas.

» Laudo de acordo com a
ABNT 8096, Avaliacdo da
Resisténcia a corrosao por
exposicdo ao Dioxido de
Enxofre, com duragao igual
ou superior a 600 horas.

*+ Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando que os
produtos atendem 0S
requisitos da ABNT 8094/83,
com avaliagdo pela ABNT
5841/2015 com duracao
igual a 600 horas.

+ lLaudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica.

 (Catélogo técnico do
produto, nos quais
necessariamente constarao
imagens e desenhos com
cotas, comprovando que ©O
item ofertado faz parte de
sua linha de fabricagao. Esta
condicdo sera de extrema
relevancia para a avaliagao
do mesmo, assim como oOs

seguintes fatores:
conformidade com as
especificagoes,

caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade
apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento,

estética, ergonomia e %/

91

\WCE DEDEIDA MA rACTA HININDR-CAATNENEENA  Assinado de forma digital por JOSE PEREIRA DA COSTA JUNIQR:53410505504



SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO
COMISSAO DE REGISTRO DE PRECOS

funcionalidade.

Apresentar junto com a
proposta inicial Declaragao
de garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima é de 02
anos contra qualquer defeito

de fabricagao.
19 |Carteira Com Prancheta|Plaxmetal]l 2.000 | R$603,74 | R$1.207.480,00
Lateral

A base dos pés deve ser em
formato de arco, todo em
| polipropileno de copolimero
‘ virgem, fabricado  pelo
| processo de injecdo de
‘ termoplastico. Os pés sao
fixados a estrutura por 2
encaixes e montados sob
pressdo, de maneira que
resista a uma condi¢ao
severade uso. Os pés tém
uma espessura de parede
minima de 4 mm com
nervuras em todo o
comprimento do pé medindo
460 mm, 0SS mesmos
envolvem as 2 colunas a no
minimo 80 mm de altura,
evitando assim o contato
dos tubos com a umidade do
chao, para evitar a oxidacao
e também com a funcéo de
protegdo da pintura, fungao
antiderrapante e
amortecimento de impacto.

Todas as pec¢as da estrutura
metdlica sdo unidas por
solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos
quimicos e pintadas com
tinta epéxi (pd), o que
garante protegao
antioxidante e uma maior ?/
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vida utl ao conjunto. O
assento ¢é fabricado em
polipropileno copolimero
injetado, moldado
anatomicamente com
acabamento polido, com
dimensdes de 400 mm de
largura, 420 mm de
profundidade, 5 mm de
espessura de parede e
cantos arredondados, unidos
a estrutura por meio de 4
(quatro) cavidades
reforcadas com aletas, que
acomodam parafusos para
plastico FL de diametro 5x30
mm fenda Phillips. Possui
também a borda frontal
arredondada para nao
obstruir a circulagdo
sanguinea do usuario. A
altura do assento até o chao
é de 460 mm, além disso,
possui porta-livros produzido
em polipropileno copolimero
virgem pelo processo de
injegdo de termoplasticos,
ele é totalmente fechado nas
partes laterais e traseira e
com aberturas para
ventilagdona parte inferior. A
abertura frontal de acesso
ao porta-livios mede 270
mm x 85 mm, e sua
profundidade é de 270 mm.
Acopla-se ao assento
através de abas que se
prolongam da cesta e
juntam-se com a estrutura
onde serdo fixadas por 4
parafusos.

A prancheta € injetada em
polipropileno copolimero
virgem com as seguintes
dimensbes: 520 mm de = ol
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comprimento por 280 mm de
largura e espessura minima
de parede de 4 mm. Ela
possui porta canetas de 148
mm x 14 mm € ¢é fixada ao
suporte estrutural por 7
rebites. A altura da
prancheta ao chao na regido
de apoio do cotovelo € de
685 mm.

O encosto inteirigo, sem
aberturas, em polipropileno
copolimero injetado,
moidado  anatomicamente
com acabamento polido,
com dimensdes de 400 mm
de largura por 185 mm de
altura, com espessura de
parede de 4 mm e cantos
arredondados. E unido a
estrutura por meio de suas
cavidades posteriores que
se encaixam na estrutura
metalica, travada por dois
pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero na
cor do encosto, dispensando
a presenga de rebites ou
parafusos.

APRESENTAR JUNTO A
PROPOSTA COMERCIAL:

» Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 120D,
da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a
resisténcia ao  impacto,
media de no minimo 80 J/M.
+ Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo
INMETRO atestando
veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-

acrilonitrila}. %
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+ Laudo de acordo com a
ABNT 9209/86 atestando
que os produtos possuem
revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a
1,2g/m>.

+ Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e resultado
de espessura maxima de 75
micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m
sem causar trincas.

« lLaudo Técnico de
Ergonomia em
conformidade, que o produto
atende o0s padrdes da
Ergonomia, emitido por um
Ergonomista Acreditado pela
ABERGO e um Engenheiro
de Seguranga do Trabalho
com recolhimento de ART
pelo CREA.

» Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de
chumbo na pintura ep6xi-po
das estruturas metalicas dos
moveis, conforme Lei
Federal n®° 11.762/08 que
fixa o limite maximo de
chumbo permitido na
fabricagdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil
e escolar, vernizes e
materiais similares.

+ Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensdo por
flexao do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica.

+ lLaudo emitido por #(
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laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
1ISO0178:2010 quanto a
resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em
resina plastica.

« Catalogo técnico do
produto, nos quais
necessariamente constarao
imagens € desenhos com
cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de
sua linha de fabricagdo. Esta
condigdo serd de extrema
relevancia para a avaliagao
do mesmo, assim como os

seguintes fatores:
conformidade com as
especificagbes,

caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade
apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e
funcionalidade.

Apresentar junto com a
proposta inicial Declaragao
de garantia emitida
exclusivamente pelo

fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de
fabricagao.

Alto, Aberto Com 04
Prateleiras (Ago Carbono, E
Abs)

Modulo em aco, ABS e MDF,

VALOR TOTAL LOTE 02 R$26.064.266,00
LOTE 03
. - Valor
item Especificagao Marca | Quant. Unitrio Valor Total
20 |Modulo De Armazenamento| Apform 100 | R$3.500,00| R$350.000,00

4
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desmontavel em 9 partes
sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1
base, 1 cabeceira, 4
prateleiras divisérias.
fechamento  superior e
inferior em ABS, com
estrutura em parede de 4
mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6
“‘castelos” para fixacdo a
estrutura retangular, (tubo 25
X 25 mm) utilizar para unido
entre base de plastico e
estrutura retangular,
parafusos especiais para
plastico. o modulo possuir os
12 vértices que compde sua
forma em raio de no minimo
50 mm, sem encontros e
arestas com quina viva. o
modulo é montado com o
uso de parafusos e rebites.
0os pés do modulo em
plastico injetado na mesma
cor da base e cabeceira,
com formato semiesférico e
didmetro de 70 mm, altura
de 36,5 mm, parede da
sapata com 356 mm de
espessura, com oito
“costelas” para estruturagao,
borda final em contato com o
piso chanfrado com
inclinagéo de 45° e altura de
4 mm, com parafuso central
de 5/16 que permita a sua
regulagem. fechadura do
tipo tambor cilindrico tipo
“yale” com chave dobravel.
copo do armario em chapa
de ago sae 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm, laterais
direita e esquerda do
armario, com cremalheiras

estampadas diretamente na C)b/
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lateral, com  regulagem
minima de 100 mm entre os
pontos, permitindo ao
usuario a colocagdo das
prateleiras em varias alturas.
base estruturada por meio
de tubo de aco carbono sae
1020 25 x 25 quadrado na
parede 1,5 mm, formando
um retangulo com 890 x 390
mm, nas quatro
extremidades intemas do
retangulo sdo soldados pelo
processo MIG/MAG quatro
tubos de acgo carbono 1’
polegada, de diametro na
parede 1,5 mm, esses
quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a
estrutura retangular para
formar os quatro pés do
armario. inserir em suas
extremidades buchas
internas com porca insertada
de 5/16 pol. de didmetro que
receberao as sapatas
abauladas. © fundo do
modulo com 01 fechamento
em MDF de 6 mm, revestido
nas duas faces em laminado
melaminico na cor branca,
fixadas ao corpo por meio de
rasgos nas laterais do
armario. todas as pecas em
ago deverdo receber
tratamento por meio de
banhos sucessivos para
protecdo por meio de
fosfatizagéo, garantindo pelo
menos 500 horas de
exposigdo pelo método
descrito na ABNT 8094:1983
— material metalico revestido
e hao revestido corroséo por

exposicdo a névoa salina. a CP
H
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pintura das pec¢as em ago
em tinta pé pelo processo
eletrostatico, curado a uma
temperatura de pelo menos
180° ¢, com espessura
média da camada de tinta
com valor médio de 118 pym
e ensaiado segundo a ABNT
10443:2008 - tintas e
vemizes — determinacao da
espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas —
método de ensaio. pintura
eletrostatica epoxi pd, na cor
branca texturizada, curada
em estufa com 230°c. soldas
devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou
escorias. deve ser eliminado
respingos e irregularidades
de soldas, rebarbas e
arredondados o0s cantos
agudos. bordas acessiveis
aos usuarios devem ser
arredondadas. embalagem:
todas as peg¢as deverdo ser
embaladas e
acondicionadas em filme
plastico do tipo “plastico
bolha™ e envoltos em
conjunto por meio de
papeldo ondulado. cada
moédulo devera possuir em
sua embalagem um manual
de montagem informando
todo o conteido da
embalagem, por meio de
desenho de conjunto, lista
de pecas e elementos de
fixagdo, como também, a
descrigdo passo a passo de
cada fase da montagem. o

modulo devera ser entregue CV
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desmontado.

dimensodes: alt. 160 cm, larg.
95 cm, prof. 43,5 cm para
garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, ¢
item deve possuir o0s
seguintes laudos

sensaio de corrosao por
exposicdo em camara de
névoa salina, conforme
norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas;
grau de empolamento
quando a densidade de
distribuicio das bolhas
conforme a norma ABNT
5841:2015 d0 = isento de
bolhas

grau de empolamenio
quando aoc tamanho das
bolhas conforme a norma
ABNT 5841:2015 t0 = isento
de bolhas

sgrau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso
4628-3:2015 1 0 = 0 % de
area enferrujada

*ensaio de determinagéo da
espessura da camada de
tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a
norma astm d7091:2013,
100 pm;

sensaio de aderéncia da
tinta, determinagdo de
aderéncia, conforme norma
ABNT 11003:2009 versio
corrigida de 2010;

*ensai0 de aderéncia da
tinta, determinagdo de
aderéncia, conforme norma
astm D3359:2017
Apresentar declaragdo de
garantia emitida
exclusivamente pelo C%"
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fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de
fabricagao

21 |Modulo De Armazenamento| Apform { 2.500 |R$3.700,00 | R$9.250.000,00
Alto, Com 02 Portas E 04
Prateleiras (Ago Carbono,
Mdf E Abs)

Mddulo em aco, ABS e MDF,
desmontavel em 11 partes
sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1
base, 1 cabeceira, 2 portas,
4 prateleiras  divisérias.
fechamento  superior e
inferior em ABS na cor cinza,
com estrutura em parede de
4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6
‘castelos” para fixagdo a
estrutura retangular, (tubo 25
x 25 mm) utilizar para unido
entre base de plastico e
estrutura retangular,
parafusos especiais para
plastico. o0 modulo possuir os
12 vértices que compde sua
forma em raio de no minimo
50 mm, sem encontros e
arestas com quina viva. o
modulo € montado com o
uso de parafusos e rebites.
0s pés do modulo em
plastico injetado na mesma
cor da base e cabeceira,
com formato redondo e
didmetro de 50 mm, altura
de 25 mm, parede da sapata
com 3,5 mm de espessura,
borda final em contato com o
piso chanfrado com
inclinagao de 45° e altura de
2 mm, com parafuso central
de 5/16 que permita a sua
regulagem. fechadura do

tipo tambor cilindrico com ‘Fr
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chave dobravel. corpo do
armario em chapa de ago
SAE 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm. laterais
direita e esquerda do
armario, com cremaiheiras
estampadas diretamente na
lateral, com regulagem
minima de 100 mm entre 0s
pontos, permitindo ao
usuario a colocagdo das
prateleiras em varias alturas.
base estruturada por meio
de tubo de ago carbono SAE
1020 25 x 25 quadrado na
parede 1,5 mm, formando
um retangulo com 890 x 390
mm, nas quatro
extremidades internas do
retangulo sao soldados pelo
processo MIG/MAG quatro
tubos de ago carbono 1’
polegada, de diametro na
parede 15 mm, esses
quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a
estrutura retangular para
formar os quatro pés do
armario. inserir em suas
extremidades buchas
internas com porca insertada
de 5/16 pol. de diametro que
receberdo as sapatas
abauladas. duas portas
confeccionada em MDF de
18 mm, revestida nas duas
faces em laminado
melaminico de baixa
pressao na cor branca, com
bordas revestida em fita ABS
de 2,5 mm da mesma cor do
tampo superior e inferior. as
dobradigas do  modulo
deverdo ser invisiveis pelo
lado interno e em niimero de

v

T
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duas em cada porta, utilizar
dobradica de fechamento
automatico super alta, e
puxadores em plastico na
mesma cor do tampo em
ABS. o fundo do modulo
com 01 fechamento em MDF
de 6 mm, revestido nas duas
faces em laminado
melaminico na cor branca,
fixadas ao corpo por meio de
rasgos nhas laterais do
armario. a pintura das pegas
em ago em tinta epdxi po, na
cor branco texturizado, pelo
Processo eletrostatico,
curado a uma temperatura
de pelo menos 180°, todas
as pecas em ago deverdo
receber tratamento por meio
de banhos sucessivos para
protegdo por meio de
fosfatizagéo, garantindo pelo
menos 500 horas de
exposicdo pelo método
descrito na ABNT 8094:1983
— material metalico revestido
e nao revestido corrosao por
exposicao a névoa salina. a
pintura das pegas em ago
em tinta po pelo processo
eletrostatico, com espessura
média da camada de tinta
com valor médio de 100 pm
€ ensaiado segundo a ABNT
10443:2008 - tintas e
vernizes — determinagdo da
espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas —~
método de ensaio. pintura
eletrostatica epéxi po, na cor
branca texturizada. soldas
devem possuir superficie lisa
e homogénea, nao devendo
apresentar pontos coirtantes, c:b«
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superficies  asperas ou
escorias. deve ser eliminado
respingos e irregularidades
de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos
agudos. bordas acessiveis
aos usuarios devem ser
arredondadas. cada modulo
devera possuir em sua
embalagem um manual de
montagem.

Dimensdes: alt. 165 cm,
larg. 95 cm, prof, 43,5 cm
Tolerdncia maxima para
variagao de medidas
dimensionais (+ ou -) Smm.
Apresentar junto com a
proposta inicial declaragao
de garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01
ano para garantr a
qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve
possuir 0s seguintes laudos.
ensaio de corrosdo por
exposicdo em camara de
névoa salina, conforme
norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas;
sgrau de empolamento
quando a densidade de
distribuicdo das bolhas
conforme a norma ABNT
5841:2015 d0 = isento de
bolhas

grau de empolamento
quando aoc tamanho das
bolhas conforme a norma
ABNT 5841:2015 t0 = isento
de bolhas

grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso
4628-3:2015ri 0 = 0 % de

L RN o Y L
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drea enferrujada

*ensaio de determinagao da
espessura da camada de
tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a
norma astm d7091:2013,
100 pm;

sensaio de aderéncia da
tinta, determinagdo de
aderéncia, conforme norma
ABNT 11003:2009 versao
corrigida de 2010;

ensai0 de aderéncia da
tinta, determinagdo de
aderéncia, conforme norma
astm D3359:2017
Apresentar declaragdo de
garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de
fabricacao

22 |Modulo De Armazenamento| Apform | 900 |R$5.379,70 | R$4.841.730,00
Alto, Com 08 Portas (Ago
Carbono, MDF E ABS)
Mddulo em ago, ABS e MDF,
desmontavel em 20 partes
sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1
divisoéria, 1 base, 6
prateleiras, 1 cabeceira, 8
portas. fechamento superior
e inferior em ABS na cor
ginza, com estrutura em
parede de 4 mm (em
qualquer corte transversal),
possuindo 6 “castelos” para
fixagao a estrutura
retangular, (tubo 25 x 25
mmy} utilizar para unido entre
base de plastico e estrutura
retangular, parafusos
especiais para plastico. o
modulo possuir os 12

vértices que compde sua|l P
7
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forma em raio de no minimo
50 mm, sem encontros e
arestas com quina viva. o
modulo € montado com o
uso de parafusos. os pes do
modulo em plastico injetado
na mesma cor da base e
cabeceira, com formato
redondo e didmetro de 50
mm, altura de 25 mm,
parede da sapata com 3,5
mm de espessura, borda
final em contato com o piso
chanfrado com inclinagédo de
45° e altura de 2 mm, com
parafuso central de 5/16 que
permita a sua regulagem.
corpo do armario em chapa
de ago sae 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm. laterais
direita e esquerda do
amario, com cremalheiras
estampadas diretamente na
lateral, base estruturada por
meioc de tubo de acgo
carbono sae 1020 25 x 25
qguadrado na parede 1,5 mm,
formando um retangulo com
890 x 390 mm, nas quatro
extremidades internas do
retangulo sédo soldados pelo
processo mig/mag quatro
tubos de ago carbono 1’
polegada, de diametro na
parede 1,5 mm, esses
guatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a
estrutura retangular para
formar os quatro pés do
armario. inserir em suas
extremidades buchas
internas com porca insertada
de 5/16 pol. de didametro
que receberdo as sapatas
abauladas. oito portas, com Qﬂ/
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08 fechaduras do tipo
tambor cilindrico com chave
dobravel, portas
confeccionada em mdf de 18
mm, revestida nas duas
faces em laminado
melaminico de baixa
pressdo na cor branca, com
bordas revestida em fitas
ABS de 2,5 mm da mesma
cor do tampo superior e
inferior. as dobradigas do
modulo deveréo ser
invisiveis pelo lado interno e
em niumero de 02(duas) em
cada porta, utilizar dobradiga
de fechamento automatico
super alta, puxador em
plastico na mesma cor do
tampo em ABS. o fundo do
modulo com 01 fechamento
em mdf de 6 mm, revestido
nas duas faces em laminado
melaminico na cor branca,
fixadas ao corpo por meio de
rasgos nas laterais do
armario. a pintura das pegas
em ago em tinta epoxi po, na
cor branco texturizado, pelo
processo eletrostatico,
curado a uma temperatura
de pelo menos 180° ¢, todas
as pecas em aco deverdo
receber tratamento por meio
de banhos sucessivos para
protecdo por meio de
fosfatizagao, garantindo pelo
menos 500 horas de
exposicdo pelo meétodo
descrito na NBR 8094:1983
— material metalico revestido
e nao revestido corrosao por
exposi¢do a nevoa salina. a
pintura das pegas em ago
em tinta pd pelo processo Cb'/
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eletrostatico, com espessura
média da camada de tinta
com valor médio de 100 pm
e ensaiado segundo a NBR
10443:2008 -~ tintas e
vernizes — determinagao da
espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas —
método de ensaio. pintura
eletrostatica epéxi pé, na cor
branca texturizada. soldas
devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies  asperas ou
escorias. deve ser eliminado
respingos € irregularidades
de soldas, rebarbas e
arredondados o0s cantos
agudos. bordas acessiveis
aos usuvarios devem ser
arredondadas. cada maddulo
devera possuir em sua
embalagem um manual de
montagem.

Dimensdes: alt. 165 cm,
larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Tolerancia maxima para
variagéo de medidas
dimensionais (+ ou -) 5mm,
Apresentar junto com a
proposta inicial declara¢ao
de garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01
ano para garantir a
qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve
possuir os seguintes laudos.

*ensaio de corrosdo por
exposicio em camara de| <P~

L}
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névoa salina, conforme
norma NBR 8094:1983, com
0 minimo de 500 horas;
grau de empolamento
quando a densidade de
distribuicdo das bolhas
conforme a norma NBR
5841:2015 d0 = isento de
bolhas

grau de empolamento
quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma
NBR 5841:2015 t0 = isento
de bolhas

sgrau de enferrujamento
conforme a norma NBR iso
4628-3:2015 1 0 = 0 % de
area enferrujada

*ensaio de determinagio da
espessura da camada de
tinta conforme a norma NBR
10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, 100 pm;
sensaic de aderéncia da
tinta, determinacgéo de
aderéncia, conforme norma
NBR 11003:2009 versdo
corrigida de 2010,

ensaioc de aderéncia da
tinta, determinagcdo de
aderéncia, conforme norma

astm D3359:2017

Apresentar declaragdo de
garantia emitida
exclusivamente pelo

fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de
fabricacéo

23 {Estante Em Ag¢o 06| Apform 400 R$580,00 { R$232.000,00
Prateleiras.

Estante em ago, prateleiras
em Chapa 22 (espessura
minima  de  0,80mm) e| P~
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colunas em chapa 16
(espessura minima de 1.5
mm), altura minima da
regulagem da prateleira 25
mm, com acabamento pelo
sistema de tratamento
quimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante)
com banhos sucessivos a
quente, com desengraxante,
decapante, fosfatizacdo e
passivador, pintura através
de sistema eletrostatico
epdxi pd curado em estufa
de pelo menos a 180 ° C,
com superficies lisas e
uniformes, contendo 06
prateleiras. As colunas em
“L” deverdo receber sapatas
plasticas em suas
terminagdes em contato com
o chdo. Toda estrutura em
cinza claro.

- Tolerdncia maxima para
variagdo de medidas
dimensionais (+ ou -} 3mm.

s DIMENSOES: Alt. 190 cm,
Larg. 95 cm, Prof. 43,5 cm
para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o
item deve possuir os
seguintes laudos.

*ensaio de corrosdo por
exposicdo em camara de
névoa salina, conforme
norma NBR 8094:1983, com
0 minimo de 500 horas;
grau de empolamento
quando a densidade de
distribvigdo das  bolhas
conforme a norma NBR
5841:2015 d0 = isento de
bolhas

‘grau__de empolamento q/

[
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quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma
NBR 5841:2015 t0 = isento
de bolhas

*grau  de enferrujamento
conforme a norma NBR iso
4628-3:.2015ri 0 = 0 % de
area enferrujada

*ensaio de determinagdo da
espessura da camada de
tinta conforme a norma NBR
10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, 100 ym;
ensaio de aderéncia da
tinta, determinacdo de
aderéncia, conforme norma
NBR 11003:2009 versdo
corrigida de 2010;

*ensaio de aderéncia da
tinta, determinagdo de
aderéncia, conforme norma
astm D3359:2017
Apresentar junto com a
proposta inicial declaragéo
de garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01

ano
VALOR TOTAL DO LOTE 03 R$14.673.730,00
LOTE 05
Item Especificacio Marca | Quant Valor Valor Total
¢ " | Unitario
26 |Escorrego Infantil Apform 500 |{R$1.652,00| R$826.000,00

Escorregador  infantil 4
degraus Plastico playground
cesta basquete Bola
importway bw-053 colorido.

Peso e medidas
(aproximados). Medidas do
produto: 107 x 80 x 158 cm

(altura X largura X
comprimento). Altura do ol
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escorregador: 75 cm Altura
da cesta de basquete: 1,03
m Medidas da embalagem:
27 x 52 x 133 cm (altura x
largura x comprimento)
Peso: 4,25 kg
Gangorra Jacaré Infantil
Gangorra jacaré infantil 2
lugares para criangas e
bebés. Comprimento: 1,05
o7 fCM Largura: 0,35 cm
altura: 0,47 c¢cm apoio para
0s pés: sim composi¢gdo da
estrutura; plastico rigido,
ldade recomendada: 1 a 4
anos. Suporta 02 criancas.
Tanel Centopeia Infantil
Brinquedo de playground
tinel centopeia - estrutura
plastico resistente. Sistema
de montagem por encaixe.
28 |peso suportado 30 kg.| Apform 500 |R$1.680,00| R$840.000,00
medidas altura total até a
cabega 1,05 m. altura do
tinel 62 c¢m, Largura do
tinel 64 cm. Comprimento
1,75 m. Peso 20 kg

29 |Equipamento Apform | 100 R$660,00 R$66.000,00
Psicomotricidade Degraus E
Rampas

Descrigdo:;

Circuito contendo quatro
pecas, sendo uma escada,
um pulf, uma rampa e um
tapete,

Tem como objetivo
proporcionar o estimulo da
percepcdo sensorial e visual
ao si locomover em
diferentes trajetos com
formatos variados e uso das
cores fortes.

Dimensdes e tolerancias:
Largura 1200 mm;
Profundidade: 1200mm -

Apform 500 R$910,00 | R$455.000,00
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Altura: 250mm

Tolerancia: mais ou menos
10% (dez por cento).
Caracteristicas:
preenchimento em espuma
de densidade minima de 28
e maxima de 33;
revestimento em corvino;
produto impermeavel pecas
multicoloridas, nao téxicos.
Garantia minima de 06
meses a partir da data de
entrega.

30

Equipamento
Psicomotricidade-Piscina De
Bolinhas

Descrigao:

Piscina feita em material
macio, livre de quinas.
Podem ser utilizadas como
piscinas de bolinhas ou com

outros brinquedos.
Capacidade para
aproximadamente 200

bolinhas, que acompanham
0 produto. Tem por objetivo
proporcionar os estimulo da
percep¢ao sensorial e visual,
ao brincar com as bolinhas.
Dimensbes e tolerancias:
Diametro interno: 1100mm,
Diametro externo:1300mm;
Largura das laterais:
200mm;

Altura das laterais: 300 mm;
espessuras do fundo: 30mm;
Tolerancia: mais ou menos
10%({ dez por cento).
Caracteristicas:
preenchimento em espuma
da densidade minima 28 e
maxima 33; revestimento em
corvino; Produto
impermeavel; pecas
multicoloridas; nao téxico.

Apform

100 R$666,00 R$66.600,00
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Garantia minima de 06
meses a partir da data de
entrega.

31

Equipamento
Psicomotricidade -
Lombadinha

Descri¢éo:

Circuito contendo lombadas,
com alturas diferenciadas ou
iguais. Tem por objetivo
proporcionar o estimulo do
equilibrio, quando a crianga
se locomove brincando
sobre (o] equipamento.
Dimensdes e tolerancias:
Largura 700mm;
Profundidade 450mm; altura
250mm (mais baixa) e
350mm (mais alta),
folerancia mais ou menos
10% (dez por cento).
Caracteristicas:
preenchimento em espuma
densidade minima 28 e
maxima 33; revestimento em
corvino; Produto
impermeavel; pecas
multicoloridas; nao toxico.
Garantia minima de 06

meses a partir da data de
entrega.

Apform

100

R$660,00

R$66.000,00

32

Equipamento
Psicomotricidade- Tunel
Sanfonado

Descrigao: tainel sanfonada
confeccionado com arame
zincado e revestido com
tecido colorido (bagunzito),
totalmente dobravel.

Tem por objetivo estimular
destreza e ritmo, nogao de
espaco, tipos de marcha e
rastejamento quando a
crianga passar engatinhando
por dentro do tunel.

Apform

&

100

R$927,57

R$92.757,00
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Dimensdes e tolerancias:
Comprimento 3000mm;
Diametro 530mm; Tolerancia
mais ou menos 10% (dez
por cento). Caracteristicas:
estrutura em arame zincado
que permite flexibilidade;
revestimento em tecido tipo
bagun; peg¢as multicoloridas;
nao téxico.

Garantia minima de 06
meses a partir da data de
entrega.

APRESENTAR JUNTO A
PROPOSTA COMERCIAL.:

+ Ensaio de corrosido
por exposicdo em
camara de névoa
salina, conforme
norma NBR
8094:1983, com o
minimo de 500 horas;

o Grau de
empolamento quando
a densidade de

distribuigdo das
bolhas conforme a
norma NBR

58412015 d0 =
isento de bolhas;

e Grau de
empolamento quando
ao tamanho das
bolhas conforme a

norma NBR
5841:2015 t0 = isento
de bolhas;

e Grau de
enferrujamento

conforme a norma
NBR iso 4628-3:2015
n0O=0 % de area

enferrujada
¢ Ensaio de
determinacio dal gy
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espessura da camada
de tinta conforme a

norma NBR
10443:2008 e a
norma astm

d7091:2013, 100 pm;

» Ensaio de aderéncia
da tinta, determina¢ao
de aderéncia,
conforme norma NBR
11003:2009  versdo
corrigida de 2010;

e Ensaio de aderéncia
da tinta, determinagao

de aderéncia,
conforme norma astm
D3359:2017.
VALOR TOTAL LOTE 05 R$2.412.357,00
VALOR TOTAL GERAL DOS LOTES (01, 02, 03 E 05) R$46.025.353,00

ITEM 10 - CADASTRO DE RESERVA

10.1 — O registro dos licitantes tem por objetivo a formagao de cadastro de reserva no
caso de impossibilidade de atendimento pelo pnmeiro colocado da ata de registro de
precos, nas hipoteses previstas nos arts. 21 e 22 do Decreto Municipal n® 11.0056/2016.

Lote 01 (itens 01 a 08): Ndo houve adesdo ao cadastro de reserva.,
Lote 02 (itens 09 a 19): N&o houve adesdo ao cadastro de reserva,
Lote 03 (itens 20 a 22): Nao houve adesdo ao cadastro de reserva.
Lote 05 (itens 26 a 32): Nao houve adesio ao cadastro de reserva.

ITEM 11 — DO PAGAMENTO:
O pagamento sera efetuado apés a entrega dos bens na seguinte forma:

11.1. Entrega dos bens relacionado no instrumento convocatério e implantado conforme
Processo Eletrénico n® SME-20210281765.

11.2. em até 30 (trinta) dias apos a entrada da Nota Fiscal, conferéncia e o devido “atesto”
fornecido pelo fiscal do contrato especialmente designado para o seu recebimento,
através de Ordem Bancaria emitida em nome do(s) licitante(s) vencedor (es) e creditada
em sua conta-corrente que devera estar especificada no corpo na referida Nota Fiscal, ou
por meio de ordem bancéria para pagamento de faturas em codigo de barras, mediante
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apresentacdo das respectivas certiddes negativas de débito ou positiva com efeito de
negativa atualizada, no tocante a regularidade fiscal e trabalhista;

11.3. No caso de aplicagédo de eventual multa o valor respectivo sera deduzido da fatura a
ser paga.

11.4. Sera realizada a retengdo de tributos e contribuigbes federais, conforme
estabelecido na Lei Federal n°® 9.430/96 e na Instrugdo Normativa RFB n°® 1234, de 11 de
janeiro de 2012.

11.5. Ndo ocorrera a retengdo nos pagamentos efetuados a pessoas juridicas optantes
pelo Regime Especial Unificado de Arrecadagdo de Tributos e Contribuicdes devidos
pelas Microempresas e Empresas de Pequeno Porte (Simples Nacional).

11.6. Para efeito do disposto no subitem anterior, a pessoa juridica devera apresentar
declaracio, assinada pelo seu representante legal, na forma do Anexo IV da IN RFB n°
1234.

11.7. No caso de eventual atraso de pagamento, motivado pelo CONTRATANTE, o valor
do débito sera atualizado deste a data final prevista para a sua liquidacao até a data do
efetivo pagamento. A atualizagdo monetaria serd calculada pro-rata dia, com base no
indice Nacional de Pregos ac Consumidor (INPC), do Instituto Brasileiro de Geografia e
Estatistica (IBGE), apurado no més anterior.

ITEM 12 — DA CONDIGAO ESPECIFICA:

12.1 - A existéncia desta Ata de Registro de Pregos nado obriga a SECRETARIA
MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO - SEMAD, nem o ORGAO PARTICIPANTE, se forem
0 caso, a firmar as futuras aquisigbes, sendo-lhe facultada a realizagdo de procedimento
especifico para determinada contratagdo, assegurado ao particular cujo prego foi
registrado, em caso de igualdade de condigdes, a preferéncia.

ITEM 13 — DA PUBLICIDADE:

13.1 - Os precos, os quantitativos, o(s) fornecedor {es) e as especificagbes resumidos(s)
do objeto, como também as possiveis alteragdes da presente Ata de Registro de Pregos,
serdo publicadas no Diario Oficial do Municipio.

ITEM 14 - DA REVISAO DE PREGOS:

14.1 — A Ata de Registro de Pregos podera sofrer alteragdes, obedecidas as disposicdes
contidas no art. 18, do Decreto Municipal n® 11.005, de 29 de Abril de 2016.

Paragrafo Unico — a qualquer tempo, o prego registrado podera ser revisto em decorréncia
de eventual redugdo ocorrida no mercado, ou de fato nova que eleve o seu custo,
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cabendo a SECRETARIA MUNICIPAL. DE ADMINISTRACAO — SEMAD promover as
necessarias negociagdes junto aos fomecedores para negociar o novo valor compativel
a0 mercado.

ITEM 15 — DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DO FORNECEDOR:

15.1 - O FORNECEDOR tera seu registro cancelado nos seguintes casos:
| — Por iniciativa da Administra¢ao, quando:

a. Nao cumprir as exigéncias do instrumento convocatério da licitagdo supracitada
e as condigOes da presente Ata de Registro de Pregos;

b. Recusarem-se a retirar a nota de empenho ou documento equivalente nos
prazos estabelecidos, salvo por motivo devidamente justificado e aceito pela
Administracéo.

¢. Dar causa 3 rescisdo administrativa decorrente desta Ata de Registro de
Precgos;

d. Em qualquer das hipéteses de inexecucéo total ou parcial relativa ao presente
Registro de Pregos;

e. Nao manutengdo das condigdes de habilitagdao e compatibilidade;

f. Nao aceitar a reducdo dos pregos registrados, nas hipbteses previstas na
legislagéo L.

g. Em razdes de interesse publico, devidamente justificado.

Il = Por iniciativa do préprio FORNECEDOR, quando mediante solicitagdo por escrito,
comprovar a impossibilidade de cumprimento das exigéncias insertas neste Registro de
Precos, tendo em vista fato superveniente, aceito pela SECRETARIA MUNICIPAL. DE
ADMINISTRACAO —~ SEMAD, que comprovadamente venha a comprometer a perfeita
execugao contratual.

Paragrafo (nico — o cancelamento de registro, assegurados o contraditorio e a ampla
defesa, deverd ser formalizado mediante competente processo administrativo com
despacho fundamentado do Exmo. Sr. Secretario da SECRETARIA MUNICIPAL DE
ADMINISTRAGAO- SEMAD

ITEM 16 - DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS:

16.1 — A recusa injustificada da adjudicataria em assinar o contrato, aceitar ou retirar o
instrumento equivalente, dentro do prazo estabelecido pelo subitem 12.2, do edital,
caracteriza o descumprimento total das obrigagdes assumidas, sujeitando-a as
penalidades legalmente estabelecidas.

16.2 — 0 atraso injustificado na entrega dos objetos licitados apds o prazo preestabelecido
no edital sujeitara o contratado a multa, na forma estabelecida a seguir:

l. 0,3% (trés décimos por cento) por dia de atraso, até o maximo de 15 (quinze)
dias; e
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It. 2% (dois por cento) a partir do 16° (décimo sexto) dia, até o 30° (trigésimo) dia
de atraso, configurando-se apds esse prazo a inexecugao do contrato.

16.3 — As multas a que se refere o item acima incidem sobre o valor do contrato e serao
descontadas dos pagamentos eventualmente devidos pela Administragéo ou quando for o
caso, cobradas judicialmente.

16.4 — Pela inexecugdo total ou parcial do contrato a Administragdo podera aplicar as
seguintes sanges:
a) Adverténcia;
b) Muita por atraso a cada 30 dias apds o prazo previsto na alinea “b”, do subitem
16.2, no percentual de 10% (dez por cento), calculada sobre o valor do contrato,
caso n3o sejam cumpridas fielmente as condigbes pactuadas;
c) Suspenséao temporaria de participagdo em licitagdo e impedimento de contratar
com a Administracédo por periodo ndo superior a dois (2) anos;
d) Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao
Pablica enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigio ou até que
seja promovida a reabilitagdo perante a prépria autoridade que aplicou a
penalidade, que serd concedida sempre que o contratado ressarcir a
administragdo pelos prejuizos resultantes e apds decorrido o prazo da sangdo
aplicada com base no inciso anterior.

Paragrafo Unico: a aplicagdo da sangéo prevista na alinea “b”, néo prejudica a incidéncia
cumulativa das penalidades das alineas “a”, “c” e “d", principalmente, sem prejuizo de
outras hipoteses, em caso de reincidéncia de atraso na entrega do objeto licitado ou caso
haja cumulagé@o de inadimplemento de eventuais cotas mensais, expressamente prevista,

facultada a defesa prévia do interessado, no prazo de dez (10) dias uteis.

16.5 — A recusa injustificada do licitante vencedor em retirar a nota de empenho ou outro
documento equivalente, caracterizara o descumprimento total da obrigagéo assumida.

ITEM 17 - DA DOCUMENTAGAO:

17.1 ~ A Presente Ata de Registro de Pregos vincula-se as disposigdes contidas nos
documentos a seguir especificados, cujos teores s@o conhecidos e acatados pelas partes:

Processo Licitatério n® SME-20210281765 — SEMAD-SRP
a) Edital do Pregdo Eletrénico — SRP n° 24.084/2022-Comissdo Permanente de
Licitagdo/ Secretaria Municipal de Administragao — SEMAD e anexos;
b) Proposta de Pregos da(s) Fornecedora(s).

ITEM 18 - DO FORO:
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18.1 — As partes elegem o foro da Comarca de Natal (RN), como domicilio legal, para
qualquer procedimento recorrente do cumprimento da ata de registro de pregos.

Por estarem de acordo, assinam a Presente Ata.

Natal(RN), _ 05 de_ AGRaNY de 2022

Pela Secretaria Municipal de Administragao — SEMAD

T~

Administragao

;li:_._.-- .‘

Pela Apform Industria e Comércio de Mdveis LTDA

Representante legal: José Pereira da Costa Janior
CPF n®: 534.105.055-04
RG n® 1.517.878 — SSP/PB
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José Pereira da Costa Junior
Representante legal da Apform Industria e Comércio de Méveis LTDA
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