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TERMO DE ADESAO N° 004/2022
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 922.003/2022
A ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 032/2022, INERENTE AO PREGAO ELETRONICO

N° 24.084/2022 - DA PREFEITURA MUNICIPAL DE NATAL/RN.

A PREFEITURA MUNICIPAL DE SERRA CAIADA/RN, por intermédio do seu
gestor, torna publica a ADESAO N°. 004/2022 a ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°

24.084/2022,

032/2022, referente ao PREGAO ELETRONICO N°

realizado pela

PREFEITURA MUNICIPAL DE NATAL/RN. Atendendo ao interesse do municipio de
Serra Caiada/RN para AQUISICAO DE MOBILIARIOS E EQUIPAMENTOS PARA
ATENDER AS DEMANDAS DAS UNIDADES ESCOLARES DE EDUCACAO BASICA
DA REDE MUNICIPAL DE ENSINO DE SERRA CAIADA/RN. VIGENCIA DA ARP:
08/08/2023. VENCEDOR: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA -
CNPJ: 06.198.597/0001-07. ITEM HOMOLOGADO CONFORME DESCRITO ABAIXO.

PRODUTOS

UNIDADE

QUANT.

VALOR
UNIT. -

VALOR
TOTAL

0]

‘:\I)IZIRA FIXA COM ESPALDAR BAIXO: A
estrutura é composta de tubos de ago 1010/1020, sendo os
pés e suportes do assento e encosto fabricados em tubos
oblongos 16x30 com 1.5 mm de espessura e soldados a
duas travessas horizontais de tubos de ago 7/8" com 1.2 mm
de espessura pelo processo de soldagem MIG, formando
um conjunto estrutural empalhével. Para dar acabamento
nas pontas dos tubos dos pés e travessas, a estrutura recebe
ponteiras  plasticas injetadas em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura
recebe uma protegdo de preparagdo de superficie metalica
em nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento
eletroestatico epdxi em po, que garante protecdo e maior
vida util ao produto. O assento ¢ produzido em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).
fabricado pelo processo de injegdo e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensdes aproximadas de 460 mm (largura) x 415 mm
(profundidade). apresentando em suas extremidades cantos
arredondados O encosto é fabricado em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460 mm (largura) x 335mm (altura),
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O
encosto ¢ unido a estrutura por dupla cavidade na parte
posterior do encosto. que se encaixa na estrutura metdlica.
O travamento do encosto se da por dois pinos fixadores,
injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricados pelo processo de injegdo. Esse
fixador segue a cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. O encosto possui furos que facilitam a
transferéncia térmica. Tolerdncia maxima para variagdo de

Unidade

06

130.00

780.00
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medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. para garantir a
qualidade. durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os
seguintes laudos: i) ensaio de COITOSAO POr exposi¢do em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT
8094:1983. com o minimo de 500 horas; ii) grau de
empolamento quando a densidade de distribui¢do das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de
holhas iii) grau de empolamento quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 10 = isento de
bolhas: iv) grau de enferrujamento conforme a norma
ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada; v)
ensaio de determinagdo da espessura da camada de tinta
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013. 100 pum; vi) ensaio de aderéncia da tinta,
determinacdo de aderéncia, conforme norma ABNT
11003:2009 versdo corrigida de 2010; vii) ensaio de
aderéncia da tinta, determinagio de aderéncia. conforme
norma astm D3359:2017. Apresentar junto com a proposta
inicial Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante. atestando que a garantia minima ¢ de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricagdo.

02

CADEIRA FIXA: Cadeira fixa estofada, sem bragos,
montada sobre armagdo tubular de ago com quatro pés.
DIMENSOES E TOLERANCIAS: i) Largura do assento:
500 mm +/-50 mm: ii) Profundidade do assento: 460 mm
4+/-10 mm: iii) Altura do assento: 430 mm +/-10 mm; iv)
Largura do encosto: 400 mm +/-10 mm (medida no ponto
mais saliente do apoio lombar): v) Extensdo vertical do
encosto: 350 mm +/-10 mm: vi) Espessura da espuma do
assento: minima de 40 mm; vii) Espessura da espuma do
oncosto: minima de 30 mm. Tolerancias dimensionais para
tubos conforme ABNT ABNT6591. Tolerancias para
camada de tinta: minimo 40 micrometros /méaximo 100
micrometros. CARACTERISTICAS: i) Assento e encosto
confeccionados em compensado anatdmico moldado a
quente, contendo no minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1.5 mm cada. ii) Estofamento do
assento e do encosto em espuma de poliuretano expandido,
colada & madeira e revestida com tecido, na cor cinza,
dotado de protegdo com produto impermeabilizante hidro-
repelente. iii) *Faces inferior do assento e posterior do
encosto revestidas com capas de plastico injetado, na cor
preta. lii) Fixagdo do assento e do encosto a estrutura por
meio de parafusos com rosca métrica e porcas de cravar. iv)
Estrutura constituida de 4 pés, confeccionada em tubo de
ago com costura, laminado a frio, sec¢do circular minima
22.3 mm (7/87). com espessura minima de 1.5 mm (chapa
16). v) Acabamento das partes metédlicas em pintura em po,
brilhante, na cor preta. vi) Terminagdes de tubos em
plastico injetado. na cor preta, fixadas através de encaixe.
Fstas ndo devem poder ser retiradas sem o uso de

| ferramentas. vii) Sapatas articuladas para _garantir 0
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nivelamento em relagdo as variagdes do piso. viii) Todos os
encontros de tubos ou unides de partes metdlicas devem
receber solda em toda a extensdo da unido. ix)
GARANTIA: Minima de dois anos a partir da data de
entrega, contra defeitos de fabricagdo, oxidagdo das partes
metalicas. degradagdo do tecido e das sapatas. Para garantir
a qualidade. durabilidade e resisténcia, o item deve possuir
os seguintes laudos: i) ensaio de COrrosao por exposigdo em
cAmara de névoa salina, conforme norma ABNT
8094:1983. com o minimo de 500 horas; ii) grau de
empolamento quando a densidade de distribuigdo das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de
bolhas: iii) grau de empolamento quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas; iv) grau de enferrujamento conforme a norma
ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de érea enferrujada; v)
ensaio de determinagdo da espessura da camada de tinta
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, 100 um; vi) ensaio de aderéncia da tinta,
determinagdo de aderéncia, conforme norma ABNT
11003:2009 versdo corrigida de 2010; vi) ensaio de
aderéncia da tinta, determinagdo de aderéncia, conforme
norma astm D3339:2017. Apresentar declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima ¢ de Ol ano contra qualquer defeito de
fabricacdo.

CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA COM
ESPALDAR BAIXO 3 LUGARES: Conjunto montado
sobre Longarinas de 3 lugares, dispostos simetricamente de
maneira a se obter uma acomodagdo de 3 usudrios de forma
ergondmica e confortavel. Estrutura denominada de
iravessa desenvolvida em tubo industrial de construgdo
mecanica na configuragio retangular de ago carbono ABNT
1008/1020 com as dimensdes 600 SEMAD Fl. Ass: MAT:
PREFEITURA MUNICIPAL DO NATAL SECRETARIA
MUNICIPAL DE  ADMINISTRACAO COMISSAO
PERMANENTE DE LICITACAO de 60x40 mm e
espessura de 1.2 mm, nas suas extremidades, possuem 2
(duas) luvas conificadas de 30x60 mm e espessura de 1.9
mm para que se unam ao apoio vertical. Possuem 2 (dois)
suportes para cada assento produzidos em chapas de ago
carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo processo de
estampagem na espessura de 475 mm e soldado na
estrutura pelo processo de soldagem (MIG). Possui ainda 2
(dois) calgos de 5 mm, injetados em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) para cada
suporte. Para montagem sdo utilizados 4 (quatro) parafusos
sextavados com as medidas de ¥4 x 1.2 para cada assento.
2 pés que se unem @ travessa por meio de encaixe conico
fabricado em tubo de seccdo oblonga 29x58 com parede de
1.9 mm. conformado por estampagem e soldado as
travessas e pés pelo processo de soldagem (MIG). As

Unidade 25 800.00 20.000,00
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extremidades da longarina sdo compostas por ponteiras,
desenvolvidas para estrutura denominada de travessa
desenvolvida em tubo industrial de construgdo mecanica na
configuragdo retangular de aco carbono ABNT 1008/1020
com as dimensdes de 60x40 mm e espessura de 1.2 mm,
nas suas extremidades, possuem 2 (duas) luvas conificadas
de 30x60 mm e espessura de 1,9 mm para que se unam ao
apoio vertical, Possuem 2 (dois) suportes para cada assento
produzidos em chapas de ago carbono ABNT 1008/1020
nervurados pelo processo de estampagem na espessura de
1.75 mm e soldado na estrutura pelo processo de soldagem
(MIG). Possui ainda 2 (dois) calgos de 5 mm, injetados em
termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
para cada suporte. Para montagem sdo utilizados 4 (quatro)
parafusos sextavados com as medidas de 4" x 1.)2" para
cada assento. As extremidades da longarina sdéo compostas
por ponteiras, desenvolvidas para protegiio e acabamento do
conjunto e fabricadas pelo processo de injegdo em material
termoplastico denominado Polipropileno (PP). Toda a
estrutura recebe uma protegdo de preparagdo de superficie
metdlica em nanotecnologia (nano  cerdmica), €
revestimento eletroestatico epoxi em po, que garante
protegio e maior vida util ao produto. O assento ¢
produzido em termopldstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injegdo e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Possui dimensdes aproximadas de 460 mm (largura) x
415mm  (profundidade) tendo, apresentando em  suas
extremidades cantos arredondados, a estrutura de
sustentacdo do assento e do encosto € fabricada em tubos de
aco carbono ABNT 1010/1020 com diametro de 22.2mm ¢
.50 mm de espessura, que recebe uma protegdo de
preparagdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nano
cerdmica). e revestimento eletroestatico epoxi em po. O
apoio de brago é formado pelo prolongamento da estrutura
de sustentagdo do assento e encosto coberto por uma pega
em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injegdo com
acabamento texturizado. Suas dimensdes giram em torno de
5.5 mm de largura por 24,5 mm de comprimento e SEMAD
1. Ass: MAT: PREFEITURA MUNICIPAL DO NATAL
SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGCAO
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGCAO sdo
fixados por 2 (dois) parafusos flangeados para plastico com
dimensoes de 4,0x25 mm. O encosto ¢ fabricado em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. com dimensoes de 460 mm (largura) x 335mm
(altura), apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O encosto é unido a estrutura por dupla
cavidade na parte posterior do encosto, que se encaixa na
estrutura metalica. O travamento do encosto se da por dois
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pinos fixadores, injetados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricados pelo processo de
injecdo. Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. O encosto possui furos
que facilitam a transferéncia térmica. * Tolerdncia maxima
para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Apresentar junto com a proposta inicial Laudo Ergondmico
NR 17 e declaragdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante. atestando que a garantia minima ¢ de Ol
ano contra qualquer defeito de fabricagdo

MESA DE REUNIAO RETANGULAR. Dimensoes:
5000 X 1200 X 740 MM (LxPxLxPxH). (Variagéo maxima
de 5% nas medidas para Mais ou para Menos). Tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, borda com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perimetro, com raio minimo de 2.5 mm. Um
painel frontal em MDP com 18mm de espessura, revestido
em ambas as faces em laminado melaminico baixa pressdo
com bordas em PVC extrudado de Imm de espessura, na
mesma cor do laminado escolhido. Uma calha central para
passagem dos cabos. Dois pés laterais em ago, cada pé
composto de: Duas colunas verticais em chapa de ago #18
medindo 668.5x62x40mm R20 na parte externa da coluna.
lUma pata inferior estampada em chapa de ago #16 medindo
600x73x25mm com suporte para sapatas niveladoras com
rosca MS. Entre as colunas verticais deverd haver uma
tampa externa sacdvel em ago chapa #20 medindo
635x118x20mm com sistema de fixagdo com suporte de
cremalheiras e fixagdo nas colunas verticais e tampa interna
fixa em chapa #20 medindo 635x118x20mm. Ambas as
tampas deverdo proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte superior
da estrutura serd em chapa de ago #14 formato “U”
medindo 600x43x15mm. Acabamento das bordas em fita de
PVC coladas a quente pelo sistema holt-melt. Todas as
pegas de ago deverd receber tratamento de fostizacdo
(fosfato de zinco) por imersdo, a pintura serd no sistema de
eletrostatico epoxi. O licitante devera Apresentar junto com
a proposta comercial Laudo técnico emitido por Engenheiro
de Seguranga do Trabalho ou Meédico do Trabalho,
habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em ergonomia,
certificado pela Associagdo Brasileira de Ergonomia
(ABERGO). atestando que o produto ofertado esta em
conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17 e
suas alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de
Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido
pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobilidrio atende o disposto na norma

Unidade

03

1.100,00

3.300,00
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NBR 13966/2008: Comprovagao de madeira utilizada (FSC
/ CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser
entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico
Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora
acreditada pelo inmetro, comprovando que 0 fabricante tem
seu processo de preparagdo ¢ pintura de superficies
metalicas certificado conforme a PE-289, garantindo ©
atendimento e conformidade & NORMAS ABNT NBR
14951. ABNT NBR 14847. ABNT NBR 15156, ABNT
NBR 15185. ABNT NBR ISO 4628-3, ABNT NBR 9209,
ABNT NBR 15158, ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10545, ABNT NBR 10443,
ABNT NBR 11003.. Catdlogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarao imagens e
desenhos com cotas para todos os itens, comprovando que
os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricagdo.
Esta condigdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo
dos mesmos. assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagdes, caracteristicas
\éenicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética. ergonomia e
funcionalidade. = A ndo  apresentacao acarretara
desclassificagdo do licitante. Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa, onde o
periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

CONJUNTO ALUNO INFANTIL. O conjunto abaixo
descrito  deve  ser certificado  conforme  norma
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado
por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas
e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados. montado a estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) Unidade 60 650.00 39.000.00
cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de
borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a
circulagdio sanguinea. A altura do assento até o chdo deve
ser de 355 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum
tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas
devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura,
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com espessura de parede média de 3.5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio
de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada & partir de tubos
de secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura
de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento padrao FDE. A mesa deve ter 590
mm de altura e permitir sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de
ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usudrio. Deve possuir tampo injetado em termoplastico
ABS virgem, com pigmentagdo, superficie lisa sem brilho e
com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagdo
de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve
fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4
cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagdo por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar
a superficie do tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do
tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na
base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois)
porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao
tampo disponibilizando uma drea util de superficie de uso
do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois
porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado
em termoplastico com superficie texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A
estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos
de aco 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
quadrado de 20x20mm e espessura de 1.9 mm soldados a
duas camisas metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1.9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas da mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo
29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de o 38,10 mm e espessura de 1,5 mm
com ponteiras plésticas de acabamento padrao FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das
pernas da mesa ao tampo se dard por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metalica devem ser
fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos
de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em po.
APRESENTAR JUNTO COM A  PROPOSTA
COMERCIAL: Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO atestando que o mobilidrio esta em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008. Laudo emitido
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por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD. da resina plastica no ABS do
Fampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no
minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo de acordo com a
ABNT 9209/86 atestando que 0S produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
|.2g/m?. Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e
resultado de espessura maxima de 75 micras. Laudo de
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo
Téenico de Ergonomia em conformidade, que o produto
atendem os padrdes da Ergonomia, emitido por um
Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro
de Seguranga do Trabalho com recolhimento de ART pelo
CREA. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensao por flexdo do assento € encosto carteira
¢ prancheta em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto carteira ¢ prancheta em resina plastica.
Relatorio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-p6 das estruturas metdlicas dos moveis.
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Catalogo técnico do produto. nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condigdo serd de extrema relevancia para a
avaliagio do mesmo, assim como 08 seguintes fatores:
conformidade com as especificagdes, caracteristicas
técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. Apresentar junto com a proposta inicial
Declaragio de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima € de 02 anos.

[R1%]

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO
COM 8 CADEIRAS ADULTO. A mesa deve ser composta
por tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto
impacto. formado por 3 médulos que se fixam a estrutura
por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por modulo e 4
parafusos por modulo. Apos montada a mesa mede
1860x820mm e tem 760 de altura. A estrutura deve ser
formada por um quadro fabricado em tubo de aco
1010/1020 de secdo 20x40mm com 1,.2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em
tubo de ago 1010/1020 © 1.1/2"x 0.9mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior

Unidade

5.000,00

15.000.00
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de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno.
Todas as pegas metalicas que compde a mesa recebem
{ratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeira.
O conjunto € composto por 8 cadeiras. ela deve ser
composta por:  estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras. sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. 0
assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensoes de aproximadamente
400 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas
de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda
Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as
pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A
altura do assento até o chdo é de 460 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensoes sio 375 mm de largura por 200 mm de altura,
com espessura de parede média de 3.5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e une-se a Estrutura por meio
de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites
ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de
lubos de seccdo redonda com o 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em
po. As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas
plasticas de acabamento padrdo FDE. APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
atestando que os produtos atendem 0s requisitos da ABNT
8094/83. com avaliagdio pela 1ISO 4628-3/2015 com duragdo
igual a 600 horas. Laudo Técnico de Ergonomia em
conformidade com a Norma Regulamentadora — NR 17
emitido por um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e
um Engenheiro de Seguranga do Trabalho com
recolhimento de ART pelo CREA. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando que os
produtos atendem os requisitos da ABNT 8095/2015, com
duracio igual ou superior a 600 horas. Laudo de acordo
com a ABNT 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
I.2g/m* Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 ¢
resultado de espessura méxima de 75 micras. Laudo de
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acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo de
acordo com a ABNT 8096, Avaliagdo da Resisténcia a
corrosdo por exposigdo ao Didxido de Enxofre, com
duracdo igual ou superior a 600 horas. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que 0s
produtos atendem os requisitos da ABNT 8094/83. com
avaliagdo pela ABNT 5841/2015 com duragdo igual a 600
horas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encoslo carteira
¢ prancheta em resina plastica. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas metédlicas dos moveis,
conforme Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Catalogo técnico do produto. nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condi¢do serd de extrema relevancia para a
avaliagio do mesmo. assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagdes, caracteristicas
lécnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade.  Declaragio ~ de  garantia  emitida
exclusivamente pelo fabricante. onde o periodo minimo de
oarantia seja de 02 anos.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO
COM 04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO, E ABS)
Madulo em ago, ABS e MDF, desmontdvel em 9 partes
sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 4 prateleiras
divisorias. Fechamento superior e inferior em ABS, com
estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos™ para fixagdo a estrutura
retangular. (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base
de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para
plistico. O modulo possuir os 12 vértices que compde sua
torma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e
arestas com quina viva. O modulo é montado com 0 uso de
parafusos e rebites. Os pés do modulo em plastico injetado
na mesma cor da base e cabeceira, com formato
semiesférico e diametro de 70 mm, altura de 36,5 mm,
parede da sapata com 3.5 mm de espessura, com oito
“costelas™ para estruturagdo, borda final em contato com o
piso chanfrado com inclinagdo de 45° e altura de 4 mm,
com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem.
Fechadura do tipo tambor cilindrico tipo “yale” com chave
dobravel. Copo do armério em chapa de ago sae 1010/1020

Unidade

21

3.500,00

73.500,00
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de espessura, 0,75 mm. Laterais direita e esquerda do
armério. com cremalheiras estampadas diretamente na
lateral. com regulagem minima de 100 mm entre 0s pontos,
permitindo ao usudrio a colocacdo das prateleiras em varias
alturas, Base estruturada por meio de tubo de ago carbono
sae 1020 25 x 25 quadrado na parede 1,5 mm, formando um
retangulo com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades
internas do retangulo sdo soldados pelo processo
MIG/MAG quatro tubos de ago carbono 1* polegada, de
diametro na parede 1.5 mm, esses quatro tubos serdo
soldados perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do armario. Inserir em suas
extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16
pol. de diametro que receberdio as sapatas abauladas. o
fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor
branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais do
armario. todas as pegas em ago deverdo receber tratamento
por meio de banhos sucessivos para protegdo por meio de
fosfatizagdo, garantindo pelo menos 500 horas de exposigdo
pelo método descrito na ABNT 8094:1983 — material
metdlico revestido e ndo revestido corrosao por exposi¢do a
hévoa salina. a pintura das pegas em ago em tinta po pelo
processo eletrostatico, curado a uma temperatura de pelo
menos 180° ¢. com espessura média da camada de tinta
com valor médio de 118 pm e ensaiado segundo a ABNT
10443:2008 — tintas e vernizes — determinag@o da espessura
da pelicula seca sobre superficies rugosas — método de
ensaio. Pintura eletrostatica epoxi po, na cor branca
texturizada. curada em estufa com 230°c. Soldas devem
possuir  superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.
Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas
acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas.
Embalagem: todas as pegas deverdo ser embaladas e
acondicionadas em filme plastico do tipo “plastico bolha™ e
envoltos em conjunto por meio de papeldo ondulado. cada
médulo devera possuir em sua embalagem um manual de
montagem informando todo o conteudo da embalagem, por
meio de desenho de conjunto, lista de pegas e elementos de
fixacdo, como também, a descrigdo passo a passo de cada
fase da montagem. o modulo deverd ser entregue
desmontado. Dimensdes: alt. 160 c¢m, larg. 95 cm, prof.
43.5 cm para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes laudos sensaio
de corrosdo por exposigdo em cdmara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas: sgrau de empolamento quando a densidade de
distribuigdo das bolhas conforme a norma ABNT
3841:2015 d0 = isento de bolhas *grau de empolamento
quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 1
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3841:2015 t0 = isento de bolhas +grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri0=0 % de
drea enferrujada *ensaio de determinagdo da espessura da
camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a
norma astm d7091:2013, 100 pm; *ensaio de aderéncia da
tinta. determinacdo de aderéncia, conforme norma ABNT
11003:2009 versdo corrigida de 2010; sensaio de aderéncia
da tinta. determinagédo de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017 Apresentar declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima ¢ de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacdo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02
PORTAS E 04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF
E ABS) Méodulo em ago, ABS e MDF, desmontavel em 11
partes sendo: 2 laterais. 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2
portas. 4 prateleiras divisérias. Fechamento superior ¢
inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4
mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos™
para fixagdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm)
utilizar para unido entre base de plastico e estrutura
retangular, parafusos especiais para plastico. o modulo
possuir os 12 vértices que compoe sua forma em raio de no
minimo 50 mm. sem encontros e arestas com quina viva. o
modulo ¢ montado com o uso de parafusos e rebites. 0s pés
do modulo em plastico injetado na mesma cor da base e
cabeceira. com formato redondo e diametro de 50 mm,
altura de 25 mm, parede da sapata com 3.5 mm de
espessura, borda final em contato com 0 piso chanfrado
com inclinagdo de 45° e altura de 2 mm, com parafuso
central de 5/16 que permita a sua regulagem. Fechadura do
tipo tambor cilindrico com chave dobravel. corpo do
armario em chapa de ago SAE 1010/1020 de espessura,
0.75 mm. Laterais direita e esquerda do armério, com
cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com
regulagem minima de 100 mm entre 0s pontos, permitindo
a0 usuario a colocagdo das prateleiras em varias alturas.
Base estruturada por meio de tubo de ago carbono SAE
1020 25 x 25 quadrado na parede 1.5 mm, formando um
retingulo com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades
internas do retangulo sdo soldados pelo processo
MIG/MAG quatro tubos de ago carbono 1 polegada, de
diametro na parede 1.5 mm, esses quatro tubos serao
soldados perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do armario. Inserir em suas
extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16
pol. de diametro que receberdo as sapatas abauladas. Duas
portas confeccionadas em MDF de 18 mm, revestida nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor

| branca. com bordas revestida em fita ABS de 2.5 mm da

mesma cor do tampo superior e inferior. As dobradigas do
modulo deverdo ser invisiveis pelo lado interno e em
nimero de duas em cada porta, utilizar dobradica de

Unidade

Ln

3.700.00

129.500.00
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fechamento automatico super alta, e puxadores em plastico
na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com
01 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces
em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo
por meio de rasgos nas laterais do armario. a pintura das
pegas em ago em tinta epoxi pd, na cor branco texturizado,
pelo processo eletrostatico, curado a uma temperatura de
pelo menos 1807, todas as pegas em ago deverdo receber
{ratamento por meio de banhos sucessivos para protegao por
meio de fosfatizacdo, garantindo pelo menos 500 horas de
exposicao pelo método descrito na ABNT 8094:1983 —
material metalico revestido e ndo revestido corrosdao por
exposigdo a névoa salina. a pintura das pegas em ago em
tinta po pelo processo eletrostatico, com espessura média da
camada de tinta com valor médio de 100 pm e ensaiado
segundo a ABNT 10443:2008 - tintas e vernizes —
determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas — método de ensaio. pintura eletrostatica
epoxi po, na cor branca texturizada. soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. deve ser
climinado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. bordas acessiveis aos
usuarios devem ser arredondadas. cada mddulo devera
possuir em sua embalagem um manual de montagem.
Dimensoes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43.5 c¢m
Tolerincia maxima para variagdo de medidas dimensionais
(+ ou -) Smm. Apresentar junto com a proposta inicial
declaragio de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante. atestando que a garantia minima é de Ol ano
para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item
deve possuir os seguintes laudos. sensaio de corrosao por
exposigdo em camara de névoa salina, conforme norma
ABNT 8094:1983. com o minimo de 500 horas; *grau de
empolamento quando a densidade de distribui¢do das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de
bolhas sgrau de empolamento quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas sgrau de enferrujamento conforme a norma ABNT
iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de 4rea enferrujada *ensaio de
determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, 100
um: eensaio de aderéncia da tinta, determinacio de
aderéncia. conforme norma ABNT 11003:2009 versdo
corrigida de 2010: eensaio de aderéncia da tinta,
determinacdo de aderéncia, conforme norma astm
3359:2017 Apresentar declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima ¢ de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagao.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 08
PORTAS (ACO CARBONO, MDF E ABS) Mddulo em
aco. ABS e MDF, desmontavel em 20 partes sendo: 2

Unidade

35

5.379.70

188.289.50
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laterais. 1 fundo. | divisoria, 1 base, 6 prateleiras, 1
cabeceira, 8 portas. fechamento superior € inferior em ABS
na cor cinza. com estrutura em parede de 4 mm (em
qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para
fixagdo a estrutura retangular, (tubo 25 X 25 mm) utilizar
para unido entre base de plastico e estrutura retangular,
parafusos especiais para plastico. o modulo possuir os 12
vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50
M. sem encontros e arestas com quina viva. o modulo ¢
montado com o uso de parafusos. os pés do modulo em
plastico injetado na mesma cor da base e cabeceira, com
formato redondo e didmetro de 50 mm, altura de 25 mm,
parede da sapata com 3.5 mm de espessura, borda final em
contato com o piso chanfrado com inclinagao de 45° e
altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a
sua regulagem. corpo do armario em chapa de ago sae
1010/1020 de espessura, 0.75 mm. laterais direita e
esquerda do armario, com cremalheiras estampadas
diretamente na lateral, base estruturada por meio de tubo de
ago carbono sae 1020 25 x 25 quadrado na parede 1,5 mm,
formando um retangulo com 890 x 390 mm, nas quatro
extremidades internas do retdngulo sdo soldados pelo
processo mig/mag quatro tubos de ago carbono 1° polegada.
de diametro na parede 1.5 mm, esses quatro tubos serdo
soldados perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do armdrio. inserir em suas
extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16
pol. de diametro que receberdo as sapatas abauladas. oito
portas. com 08 fechaduras do tipo tambor cilindrico com
chave dobrével, portas confeccionada em mdf de 18 mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo na cor branca, com bordas revestida em fitas ABS
de 2.5 mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as
dobradicas do modulo deverdo ser invisiveis pelo lado
interno e em numero de 02(duas) em cada porta, utilizar
dobradica de fechamento automatico super alta, puxador em
plastico na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do
modulo com 01 fechamento em mdf de 6 mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas
ao corpo por meio de rasgos nas laterais do armario. a
pintura das pegas em ago em tinta epoxi po, na cor branco
lexturizado, pelo processo eletrostatico, curado a uma
temperatura de pelo menos 180° ¢, todas as pegas em ago
deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos
para protegdo por meio de fosfatizagdo, garantindo pelo
menos 500 horas de exposi¢do pelo método descrito na
NBR 8094:1983 — material metalico revestido e nao
revestido corrosdo por exposicdo a névoa salina. a pintura
das pegas em ago em tinta po pelo processo eletrostatico,
com espessura média da camada de tinta com valor médio
de 100 pum e ensaiado segundo a NBR 10443:2008 — tintas
¢ vernizes — determinagdo da espessura da pelicula seca
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sobre superficies rugosas — método de ensaio. pintura
cletrostatica epoxi po, na cor branca texturizada. soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.
deve ser eliminado respingos ¢ irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. bordas
acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas. cada
modulo deverd possuir em sua embalagem um manual de
montagem. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5
em  Tolerancia méxima para variagdo de medidas
dimensionais (+ ou -) Smm. Apresentar junto com a
proposta inicial declaragio de  garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima ¢ de 01 ano para garantir a qualidade, durabilidade
o resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes laudos.
eensaio de corrosdo por exposigdo em camara de névoa
salina. conforme norma NBR 8094:1983, com 0 minimo de
500 horas; *grau de empolamento quando a densidade de
distribuigdo das bolhas conforme a norma NBR 5841:2015
d0 = isento de bolhas egrau de empolamento quando ao
tamanho das bolhas conforme a norma NBR 5841:2015 10
— isento de bolhas sgrau de enferrujamento conforme a
norma NBR iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada
«ensaio de determinagdo da espessura da camada de tinta
conforme a norma NBR 10443:2008 e a norma astm
d7001:2013, 100 pm: <ensaio de aderéncia da tinta,
determinagio de aderéncia, conforme norma NBR
11003:2009 versdo corrigida de 2010; *ensaio de aderéncia
da tinta. determinagdo de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017 Apresentar declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima ¢é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

ESTANTE EM ACO 06 PRATELEIRAS: Estante em ago,
prateleiras em Chapa 22 (espessura minima de 0,80mm) e
colunas em chapa 16 (espessura minima de 1.5 mm), altura

| minima  da regulagem da prateleira 25 mm., com

acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) com banhos sucessivos a
quente, com desengraxante, decapante, fosfatizagdo ¢
passivador. pintura atraves de sistema eletrostatico epoxi po
curado em estufa de pelo menos a 180 ° C, com superficies
lisas e uniformes. contendo 06 prateleiras. As colunas em
~1" deverdo receber sapatas plasticas em suas terminagdes
em contato com o chdo. Toda estrutura em cinza claro.
Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais
(+ ou -) 3mm. » DIMENSOES: Alt. 190 cm, Larg, 95 cm.
Prof. 43.5 cm para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia. o item deve possuir os seguintes laudos. sensaio
de corrosdao por exposigdo em camara de névoa salina,
conforme norma NBR 8094:1983, com 0 minimo de 500
horas; egrau de empolamento quando a densidade de
distribuicao das bolhas conforme a norma NBR 5841:2015

Unidade

36

580.00

20.880.,00
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40 = isento de bolhas egrau de empolamento quando a0
tamanho das bolhas conforme a norma NBR 5841:2015 t0
— isento de bolhas egrau de enferrujamento conforme a
norma NBR iso 4628-3:20151i 0=0 % de drea enferrujada
wensaio de determinagdo da espessura da camada de tinta
conforme a norma NBR 10443:2008 ¢ a norma astm
d7091:2013. 100 um: eensaio de aderéncia da tinta,
determinagdo de aderéncia, conforme norma NBR
11003:2009 versdo corrigida de 2010; *ensaio de aderéncia
da tinta. determinagdo de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017 Apresentar junto com a proposta inicial
declaragio de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante. atestando que a garantia minima € de 01 ano.

\ TUNEL CENTOPEIA  INFANTIL Brinquedo  de
playground tanel centopeia - estrutura plastica resistente.
Sistema de montagem por encaixe. Peso suportado 30 kg.
Medidas altura total até a cabega 1,05 m. Altura do tinel 62
em. Largura do tanel 64 cm. Comprimento 1,75 m. Peso 20
k.

Unidade

LQUIPAMENTO PSICOMOTRICIDADE DEGRAUS E
‘ RAMPAS Descrigdo: Circuito contendo quatro pegas,
sendo uma escada. um pulf. uma rampa € um tapete. Tem
como objetivo proporcionar 0 estimulo da percepgdo
sensorial e visual ao si locomover em diferentes trajetos
com formatos variados e uso das cores fortes. Dimensdes e
tolerancias: Largura 1200 mm: Profundidade: 1200mm
Altura: 250mm. Tolerdncia: mais ou menos 10% (dez por
‘ cento). Caracteristicas: preenchimento em espuma de
| densidade minima de 28 e maxima de 33; revestimento em
corvino: produto impermedvel pegas multicoloridas, nao
1 toxicos. Garantia minima de 06 meses a partir da data de
| entrega.

Unidade

L)

I

EQUIPAMENTO PSICOMOTRICIDADE - PISCINA DE
BOLINHAS Descri¢io: Piscina feita em material macio,
livre de quinas. Podem ser utilizadas como piscinas de
bolinhas ou com outros brinquedos. Capacidade para
lupro.\'imadameme 200 bolinhas, que acompanham 0
produto. Tem por objetivo proporcionar 0s estimulo da
percepgdo sensorial e visual, ao brincar com as bolinhas.
Dimensdes e tolerancias: Didmetro interno: 1100mm,
Diametro externo:1300mm; Largura das laterais: 200mm:
| Altura das laterais: 300 mm; espessuras do fundo: 30mm:
]'Inicra‘mcia: mais ou menos 10%( dez por cento).
Caracteristicas: preenchimento em espuma da densidade
\ minima 28 e maxima 33: revestimento em corvino; Produto
impermedavel: pegas multicoloridas; ndo téxico. Garantia
l minima de 06 meses a partir da data de entrega.

Unidade

" | EQUIPAMENTO PSICOMOTRICIDADE =

LOMBADINHA Descrigdo: Circuito contendo lombadas.
com alturas diferenciadas ou iguais. Tem por objetivo
proporcionar o estimulo do equilibrio, quando a crianga se

| locomove brincando sobre o equipamento. Dimensdes e

Unidade

PMSC
Fis._S 15
Asslnaéura.
J 4%
Matricula
17 1.680,00 28.560.00
10 660,00 6.600.00
17 666,00 11.322.00
17 660.00 11.220.00
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Matricula

ADESAO 004/2022
PROCESSO N°. 922.003/2022

tolerancias: Largura 700mm; Profundidade 450mm; altura
250mm (mais baixa) e 350mm (mais alta); tolerancia mais
ou menos 10% (dez por cento). Caracteristicas:
preenchimento em espuma densidade minima 28 e maxima
33: revestimento em corvino: Produto impermeavel; pegas
multicoloridas: ndo toxico. Garantia minima de 06 meses a
partir da data de entrega.

—

VALOR TOTAL: 571.951.50

Ficando convocada a empresa acima citada, para formalizar a assinatura do respectivo contrato
hos termos do Art. 64 da Lei Federal n°. 8.666/93 no prazo de cinco dias uteis, no horario de

08:00 as 12:00 horas de Segunda a Sexta — Feira.

Serra Caiada/RN, 16 de novembro de 2022.

Joio Maria Andrude Furtado Filho
Prefeito/Municipal
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GABINETE DO PREFEITO
TERMO DE ADESAO N 004/2022 PROCESSO ADMINISTRATIVO N°922.003/2022

‘£ AO PREGAO ELETRONICO N° 24.084 2022 - DA PREFEITURA MUNICIPAL

W ATA DI REGISTRO DE PRECOS N° 032/2022, INERE
1 NATAL/RN.

v PREFEITURA MUNICIPAL DE SERRA CAIADA/RN, por intermédio do seu gestor, lorna publica a ADESAO N". 004/2022 a ATA DE
i1 GISTRO DE_PRECOS N° 032/2022, referente ao PREGAQ ELETRONICO N° 24.084/2022. realizado pela PREFEITURA MUNICIPAL
D NATALRN. Atendendo ao mteresse do municipio de Serra Caiada/RN para AQUISICAO DE MOBILIARIOS E EQUIPAMENTOS PARA
VITNDER AS DEMANDAS DAS UNIDADES FSCOLARES DE EDUCACAO BASICA DA REDE MUNICIPAL DE ENSINO DE SERRA
CAIADA/RN. VIGENCIA DA ARP: 08082023, VENCEDOR: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA — CNPI

G 1SS9T,0001-07. ITEM HOMOLOGADO CONFORME DESCRITO ABAIXO.

|| '\ PRODLUTOS UNIDADE QUANT, VALUR LNIT, VALOR TOTAL

CADEIRA FIXA COM ESPALDAR BAINO: A estiuturs € composta de tubos de ago|Unidade s 13000 TE000

T indu, semhin vs pes & aUpaTiEs it

o assetn v oenesto Tabricados em s oblupgis
e 1.5 min de eapessuita € aoldados aduas iravessis horizoiaix de tubws de ago TR

L com 1.2 de espessura pela processo de soldagent ML, farmando wm conjunto estrutiral

smpalbavel. Para dar acabamento qas pontas dos lubod o8 Pes € travessas, 3 eslruur
pecebe pomeiras plasticas injetadas em termoplastico de engenhuria (Copolimera de
Polipropilenc), Toda o estrirg revehe uima protegio de prepangio de superficie metilica

ci e og i pnadie cerimical, ¢ revestinento cletraestaneo ¢poxs cm pa, que parae

protegio ¢ tratur vida il ao produto. D assento e produzide em termoplistico de engenharia
(opolimarn de Polipropileno). fabricado pelo processn de injegio ¢ moldado
A oneantente v acabamento textrizado, com dimensoes aproximadas de 4640 min

ai % 415 (profundidade),  apresentindo em  suas extremidades  cantos

sredimdadas O eiieusta ¢ fabngade em termoplistico de engenharia (Copalimers de

Puliprigileno ) mjetade muldade  anplomiciments ol acabamento texturizade, com

| diienades de 1ol Qangwa) v 335mme altunad, apresentando em suas extrentdailes

| cnttivs anedondidos, O engosta @ unido i esEruiar por dupla covidade na pare pasterior do
i S Gl UG R OTIINA 1A csLmna metilica O mavamente di eeosto 22 4 por dons s
|| Vivgdhores, mpetagdos em  wonoplistice de engemharia (Copulimers de Bolipropilenal
| Pl s peto procesa de njegdo. [sse (inador segue o cor do cncusio, dispensande 4
II presangd de ietites ou paralusas. 0 encosto possul fuos que faciliim a ransferdnein
: spniee Tolerang e IS [an Yarigio Jo edidos Jimensiomas (+ on =0 Jum. s
it a qualidade. durabilidade ¢ resisténeia, o fem deve possuir os seguintes laudas. 1)

s de voiTosig par SXpasigao @m cinam de nevoa saling, conforme norma ADBNT

| R, com o muimo de SO0 horasy ) grau de empolament quando a densidade de
it diie bellis conformie 4 namn ABNT 55412015 U0 = mento de bollws i) 2rw

e cinpnlaneite quimde o tamanho das Polhas conforme o normi ABNT S840 RUTE R
Crite de balhas: ) avu de enformgamento conforme a norma ABNT iso 4628-12015 n )
| % e dres entermugada, v ensae de determing da espessurn da camada de i
contorme 4 ponmt ABNT 104432008 ¢ n nomia astn AT091:2003, 1K pas vid ensaio de
aderdnein Ja ni determinagia de aderdnein, confurme purmi ABNT 110032008 versia
Ao de 2000, ving ensaie de aderdocia da tint, determinagio de aderdnein, contorme
s geim (331503017 Apresentar jumto e a proposta imeial Nelaragio de garantia
shivitics ealusiy anenke pelo Gabricanle, wlestando que a parantia minmu & de Ul ano onga

aiabguer defento de fibicigio
i CADEIRA FIN A Caderra fixd estofinda, sem bragos. montada sobre armagio tubular defUnidade Ll 400,00 24006000

1 W Ut P DIMENSOES L TOLERANCIAS: i Largura do assento: S0U mny /=30
it 1y Profudidads o assenta: Lot nm s 0 nm: Tk Alba o usgento: 430 mm =10
wine iv ) Langura do eneosto 404 i = =10 (medida ao it mais sabieote du apano

o1 Exaisdo vrtical do envosteo: 350 mm =10 mm; vi) Espessura di capuma do

crin v de 40 mm; vii) Espessum da espuma do encostor minima de 30 mm,

seinis dimensionais para whos conforme ABNT ABNT6591, Tolerineias par camada

| de tiage minine W0 micromerns misimo 10 micrometros CARACTERISTICAS: 1)
| Attt @ gieosli conecy oy e compenzide wmtonieg maldadi i quente. canteada
] W i wene nninas mneTas, com gspessin maxima de 1,3 mm cada, it} Estofamenta do
| Jemettfon e eyt sl e eapuing de polivretano expundido, coluda o madeira ¢ revestida com
| vl 1 ear cing dotada de protegdo com produto impermeabilizanie hidro-repelente. i)
\ ol e iterinn do arsente ¢ posienor du enosie Fevestithis com vipits de plisstice mjetade,

na cor prete B Fisaeda da issenta @ de encostora estatin par men e peratusas com
l secn mstrica ¢ poreas de cravar vl Estatang constitiida de 4 pés. conteccionada em ubo

e shen o wustur. lanmada @t seegio civenlar minima 22,3 pam 787y, com espessura
! pindma de 13w (el 10} v) Acabamento das partes megdlicas eni patura em [}
| L ivnite. i o pretin, i) Teensgdes de tubos em plistics njerdo na o preti. lisitedus
|

Widves de encaise, Ests ndo devem poder ser retitadas sem o Gso de forramentas, Vil

| ks Artieulsskas par gaanin o myelamento em Telawiiy i variagoes do pise. Vil Tudos

‘ s ctcontis de tubos g unides de paries meldlicas devem reveber solds e wda 8 extensio



L wnnn in0 GARANTLA N de dous anos u parke it it de entrega. contra deleitos

de b, oaidigio das partes metdlicas, d& rudogdo do tesido ¢ das sapas. Trara

curantie o quatidide, durabili ¢ resishenuin, o item deve possir oF Seguiiies luidus: 1)

J¢ corosio por Sspasigio om camarn de névoa salina. conforme norma ABNT
SR NS ot o i de St horas; 1) gron e empelamento auanda o densidade de
sl s bolhas conlonme o norms ABNT 384122005 d0 = isento de bollas; iil) grav
e canpulimento quands ot das bolhus conforme o novmi ABNT S841:2005 10 =

o de balliss iv) g de enfertujamentn conforme i norma ABNT is0 4628-3:2005 1 0

e enferrujada: V) ensao de derenminagao da ¢spessura da camadn de onia
conpforme o nonma ABNT 104432008 ¢ u nounn asun A7091:2013, 100 gm: vid ensalo de

udetenen da tin, deterninaeio de aderdncia, ¢ ¢ norma ABNT 11003:2009 versdn

corrisidi de 2000 vi) asao de aderénci da tinti determinagia de aderéngin, conforme

i st DI3ARA01T. Aprescuiar declaragin de gamntia emitida exclusivamicote pelo
fubrivarnie, atestando gque a garntia minma & de 01 ane contr gualyguse defvito de

by dir,

2
-l -
F._
o

CADEIRA FINA SOBRE LONGARINA COM ESPALDAR BAINO 3 LUGARES:

Conjiiitte montadu solne Lungarivgs de 3 lugares, dispostos simetricamente e mancird J se

pbter unie aconmudags

de I usudrios de lorma ergundmicd el Lsu

denorimads de wavess desenvolvida em e industeinl de construgio niecinics
configirigio etangular de ago carbons ABNT 1008 1020 com as dimensdes (0 SEMAD
11 Ass: MAT PREFEITURA MUNICIPAL PO NATAL SECRETARLA MUNICIPAL DE
ADMINSTRAC AL COMISSAQ PERMANENTE DE LICITACAQ de dlxdd mm ¢

surd e 1.2 mm. nas suas extremidades, possuem 2 (dups) luvas conificadas de 30560
[ e espresEur de LA ann pari gue se i a0 apoio verticul. T'ossuem 2 (dons) supares

yiuira codit aasente preduzidus et chapas de age carbono ABNT 10081020 nervuridis peli

progessi dhe SSLIPAZEN 1 SSPEsslna de 4.75 mm ¢ seldado na cstruta pelo processa de

wern (MIGH Possi ainda Y (dois) calyos de 3 mm. injetadus em rermaplistico de

sliaria (opolimers de Polipropilenc) pars cadda suporte, Para moniagam sio utilizados

4 {aputrod pariisss sestisados com s fedidis de o 5 10" pura cadi assentu. 2 pés que
S LT Trv s W i de seare cnicn fahricai em b de seegdo oblonga R L
o e de 18, eonformiadi por Sstampagen & soldido as travessas ¢ pes pela
precessa e soldagem (MIGL As extremindes da longaring sio composias POU PORLETLS,
desenyvilvidis pari ealruies denoniinads de travessa deseny elvida em twbo industrial de

ot miechnien na contigurigho retingular e wge carbone ABNT 100810620 cam s

diiioneies de ol min ¢ espessuea de 1.2 i, nas suas extremidades, possucm 2 {duas)
v as vonilicadas de Hepl on ¢ espossin de 1 nim pari gue s [RREC IR ::|miu vertieal
Prvsytieit 2 (duish supuories pard cada nssento produzidos em chapas de aga carbono ABNT
P EO0 pervurndos pelo processs dae SSnUTpAgen i SEPESSILr de 4,?5 mim e soldado wa
cantura pelo priwessi e soldigem (MICH), Possui aimda 2 (dois) calgos de 3 mm, imjetidis

con termeplistico de e 1 (Copolimere de Polipropil para cado suporte. Para

e sdo milizados 4 1guatea) parifusos sentavados com as medidas de Y4 x Ls" pary

cudi apsetiv, A ealremidades da longaring sh0 composias POT poNieiras. desenvolvidas para
protegien ¢ acibumento du corjunto e fnbricadiss pele processt de injegiv em el
rermplastion denominada Polipropilano (PR). Todi u estruture reeche umi protegio e
proparagh de supertieie mctilicd em nanateenelogin (nano CETAIIGR), ¢ FEVestimento
Slebinistative epoxn el . qua garanke protegin & mator vida il a0 produto, 0 sssento @

prsdis o em termoplastico de engenharia (Copoliniera de Polipropilenc) fabricado pela

w e jesda ¢ moldady 1 nenle | texturizadey, Possul

dittensdes aprosimadas de 460 mm (argura) x 415mim (profundidade) endo, apresentando]

o s extrennidades canios arvedendados. a ¢St de spstentaglio do assento e dol
encnsto s Tabrcada e whos de ayo arbine ABNT 101001020 com diametro de 22, 2num ¢

A0 dle eapessull, gue recels w pmlL'._'.ni:\ e prepa

aede de superficie wetilica en
Dstentialagil {nuno cerimiea). & revestiments eletroestitivo ephxi em pi. O apoo e
e & furmado pel prolusgamento da estrutura do sustentigdo da assento © eicusiv

colwil ol WM e ey Lerig istico de eng

fa (Copoll de Paliprapilena)
Fabe oo pelu processe de el sum acabimmento ez, Suis dinensies gam @m
poip de 53 mum de bagurn por 245 mum de comprimento ¢ SEMAD FlL Ass MAT
PREFTTTURA  AMUNICIPAL - DO NATAL  SECRETARIA MUNICIPAL - DE
ADMINISTRACAD COMISSAL PERMANENTE PE LICTTACAQ siio fivados por 2
ot parnfuses Nongeados para plastico com dimensdes de 4,0a25 mm. () encosto &

Jubreade e termoplastico de engenhana (Copolimern de Polipropileno) injetado @

Dol dmiicaiente eom acalimmnents textun i, vom dimenstes de 460 mm uegur
LA Gtk apresanianda cm sins e Jaden cantos nrredondados, O ancarto &
ribder o stk dupla covidade n pars posterion d encosta, ue s endaixa na

catputurd mietalica 0 vavamento do encoslo se di por dois pinos lisadores. injetados e
fermaplistice de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricados pelo processo de
ey s adon segue weot Ao pncosto., dispensando n presenyi Je rebites o paritisos.
(1 cicuato passui fros gque facilitam 2 ransferinein wénmica. » Toleringia maxima. para
variavia de medidos dimensignais (£ ou =} Smim, Apresentar JUNiD Com @ proposi inictal
Fado Frzondmia MR 17 e declaagho de garmina emnida exclusivamente pelo fbrcants,

atentinndu que it i € de U1 ane contr qualquer defein e fubricagido

Linidade

B0

20000

MESA DE REUNIAO RETANGULAR. Dimensoes: 2000 X 1200 X 740 AM

(Ll LAl (Variagdo midsima de 5% nas medidas pars Mais ou para Menos) Tampo

comstruid e MDP de 25 num de @spessiry, reve tidin e ! inico de baisa

prensio test sade em nbas as fices. bonda com acabamento em fita de PVC de 3 pin de

Unidade

1.100.00

1.300,00




apessuin, colada 4 quente pulo sistenw Bolienelt em wdo seu peritet, o o winin |

=, T painel trontal em MDP com |G de espessury, revestido em ambas as
Faees e Tminndo melaninico balxa pressio vom bordis em PV entrududo de Tinm de
AT T ST O do liminado escolhido Ui calha contral para passagem dos
cibws, Dois pes Taerais em ago. cada pé composto de: Duns colunas verticais em chapa de
apo 1% medindo 668 Fao2adhmm R20 pa parte externy da coluna. Uma pata nberior
st e chapa de o #16 medindn BO0XT3A2Sm com suporte pard supatis
abeeladons corn Doked M, Eire e coluius vericas devery hiver e Lunpa CXIETI
awavel m ago Slapa 720 medinda 635% 1182 com sisema de fixaglo cant suports d|
cremiblheitas ¢ xagio nas colunas vertieas @ tampa frerma fixa em chapa #20 nedindo
pdha ] I Rallimin. Alnbas ar mpas oo PIOpICIONAr nn pane jinferior @ suprerior

t de weo

At pata sl < decida de cabos. A parie supecior Wi estrutura e eny ol

(4 Tt U okcdinde fillind dx 1 5mm. Acabamento Jus Bardas e fita de PVC culadis

it pelo sistema holi-mel Todus ae peyas di ago deverd reecher tratamento de

el G+ Foabitbe e Etiico) por iETEI0, 0 PIIIUEL S213 T sisterii de eletvatitivo eplsi. U
lroftadie (e erh Apresental juno com a proposts eomercial Loude téenien enntido por
Enenlicita de Seguranen do Trabathe vu Medico da Frabaltio. Tabiliado pelo Minisiério o
Fabaline ¢ devidomiente regisrade tmo s Tespective comsello de elagse, € pan
bttt com especialidade em engunomid, certificado pela Assuckighy
Pstlonn dé Ergomsina PABERGO . aestando que o produto olerudo galh emy
comtormidade com o Noima Regulamentadon NR=17 ¢ sups alinens — Ergonon
ot ST 423, de T de O e 202150 crtificado de Conformidade emitido pela

AN T i ot cernitizadora acteditida pelo mmatro. comprovando que o mobilane atenda

o disposto wa onma NBR |06k 2008, Comprovagio de madeira wtilizada (F5C

ado de Regulandade

CERFLOR) em nome do 1abricante do material o ser entregue. Certifi

a0 Calistro Teenieo Fedenil do Instito Hrsileirg do Meio Ambieie ¢ Jos Revursos
aniais fenovavers — IBAMA < para Atividades Porencialmente Polwidoras ¢ Utlizadors
dirs Rectibsus Ambientais e none do fabricante. Certificado de Conformidade emtido pela
AT ou oatea centificadota aereditada pelo inmelro, comproy ando que o fabricanue i
<l processe de preparaglo ¢ prakan de superficies metalicas centificado conforme 4 PE-
T ganantid o atendunento e conformidule ds NORMAS ABNT NBR 14951, ABNT
NBR 14847 ABNT NBR 15156, ABNT NBR 15185, ABNT NBR 150 4625-3. ABNT
MR 9709, ABNT NRR 15158, ABNT NAR 5094, ARNT NTR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NHR 10345, ABNT NER 10443 ABNT NBR L1002, Caublogo wenica de coda

ol cotido, oS e fecessiraiments constiniu inagens ¢ derenhos com cotie e

i o itenss enmprovande que ok ilcng ofortadaos fazcin panta dic sua linha de falwicagda
P condigio sand de estrema releyinein pari 4 avaliagho dos mesmuos, assim coma us
Cguisies latores sonfomidade com ag especilicagies, carwlerisiieas Léenicas ¢ centificados
e conformidade apresentadas. gualudade. Jdieabilidacds, acabamento, eseética, ergonomin ¢
Dicionaldade, A wio apresentacio oot i deslassiticogtio do heitante. Deelagagiic Jz
aopantia cindtida exslusivamente pele fahncante, assmiada por pessod. cmde o perioda

it e savantin seja de UF anes

| PMST ]

dis._83F

|
T ke

COMLNIO ALUNO INFANTIL, © corumte abaixe desento deve ser vertificudo

e oain COMBULSORIA ABNT ABNT 14006, Conjunta formado por wims

Cadeiri ¢ mes b cadedrn dave Sor COMPost Por: SR metalica. assania, cieosid,

st ¢ finadores plisticos, ¢ dois parafisos. O assento deve ser confecgionado

s poliprepileno copolinens mjetade & moldado apatomicaments com acabumento
Jentri i © dimernsoes aproximadis Je 308 pun de Birgure, 308 s profundidide 4 mun
do wspesaura de parede wom canios arredondados, montade & estaiury por meio de um

sheatve et oo 0 e da base da frente din cadaira ¢ 7 (duas) cavidades reforgadas com

whots e Zode espe 1 Aue D ! fusos aulo aurraxanies para ldstivo de
| i para p

diimete 3525 man tewda phillips. Nu parte frontal. que fica em contato com s pens do
Htie ddeve ser proa o de bonda arn cldonduda com v a fim de nde phatruir o cieulagio
canguinea, A alua du assente 46 o chio dove ser de 355 mim, O encosto deve ser migiriga,
elido

s menhum tipo de ventilagao ou abertur, fabricado em polipropilen copolimer

o meldiado aaonieutelle com avabamenty fexturizndo, Suas hintensdes aproximadis

dyvern ser de 373 e b

wewra por 195 mm e aliua, com espessui de pareide medi e
1A e A eca deve pivatian cantas arredondadios ¢ wnn-se & cstrature por meo e encaixes
e st cavidades pesteriores acs tbos da estrutura metilica da cadeir @ ser travada por

derts pitod pelriles lnjotados em polipropilena copolimers, wo mesma cor do encosto,

weondo g presenca de rebies on pamfusos, A estruturs deve ser fobricada 4 panir de

e pesiies redindin oty o 1905 mmoe L3 mm e cspessurn de parede dubsdias ¢

Jadin O congunte samutrl deve reeeb Bantes quinisen @ pinois Eposi em po. As

enrennidades das penias da codein devent ree

FISE A

ser sapatas plasticas de acabamento padrin

e Lot 90 mm de allur e permitis sua monlageny compheta por anicaises de

i Smponentes & poner ser atilizada de ambos os lados, [rente on 1oz dependendoe da

ol e st Devie uisatie T ijetade em - rermoplistico ABS viegemn, vom

phernnlag o, suprlicie st sem Brilhe ¢ com formata de 2 1dois) digulos possibilicanda a
farmrig i de eirasilos com b (sa8) on 30 (tenta) mesas. O tampo deve finvar-se ao contri
Lartapes pur mneto de 0 (ag1s) Sicaes. 4 cligues do tipo Soap-fic ¢ duas torres pa fisuglo
Pt i s, € cotibs BiEp dievs aponr. reforgar e st s superficie do e alem
b PEERE SN AN Iennr i tamipo s mes. As dimensies aproximadis o
b e vem ST e BSU haac maior, 345 mm bhase menar ¢ 360 mm latealments,

cmtendo 12 ploiat ot abjetns laleras o superlicie de uso iegrados G0 Lunpo

dispronnibitizando wie area bl de superflehs de us do uipe de 360 o x 15 aum A e

it

A0,

S 0w, Ch




v ser confeeeionada em hos de ago 1010 1020, sendo o base do

bl 2988 @ eapessura de parede de 1. Sam umidag entre st pot

Laaly

storie aereditada pelo INMETRO atestando veracidade da wsina

ot SSTM D TN e pesultad de eSpRSSID INAXANR de T3 mw

o e ASTAL [ 2704 2000, wtestande g o TN SUpG S de 330

(FLRTIH

fbicitgin, kst condiyhu serd de extremi releviinoia pract o

smiida exelasivamente pelo fbocante, atestando gue 4 garantia minima &

st s dsle ot abyetos deve serde aproximadimients 0,29 ml. Deve possulr U1 ()
ot Baae @ furnat retangolic, mietado em tepmoplasien com superfiele teatutizada,

et st taden s Tades Eailiando o manseie dos materinis. A estratur metithen di mesi

it de 20%20mm @ espessur de 1.9 mn soldados 8 duas camisis metglicas de b

Jo et vonn espessura de parede de |Smm As periiis dit (iesus deveim ser fabricudus
ot s obbriatin 29SR i espessur 1.9 mn aoliidos nos pes dit mesa fabricados an
Wb de b AR L8 i ¢ espessurn de- LS tan cont pontelius plasticas de acabamenta padrio
FOL EXDIE fades por meno de rebites tipe POP A montagem das permas da mesa ad @mpo
el por met de 4 pariiusos Todos 0s componentes din estrutur metilica devem ser
fbrredis e Tl e o anduste (. tmtdos por conpuntos de Bt quiniicos. ¢ receler
By Cpus o e, APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: Laudo
sitide por labardne acreditida pelo INMETRO astando que ¢ mabiliario csual em
cuntoridade cont a ABNT 006 e 2008, Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
PONTETREO atestimndo o fesisténein o impato 170003, i resina plistica no ABS do Tunipo

wemliy gug o resssténein an mpaele, medin de no minimo %0 M. Laudi cmitidd por

woitereeritomirld, Laude de acordo com ATINT 920980 atestandu gue 08 produtos

prsIn) Teveskinent e Toslulo con nnssa gl o superion 4 1,2g00

wicas, Londo Taenen de' Ergonomia em conformidade. que o praduts atendem os prdries
Gt | o, spitishy por win [rannomiste Acraditndo pela ABERGO @ um Engenheiro de
segnranen do Truballo com reeolhimente de ART pelo CREA. Lauda emitida por
st ity preto INMETRE de peondo vom ASTMDTI01S quanto a resisténsi
& fesao por texdo: do asagita ¢ encosto cartcira © prancheta eny 1esig plastica, Laudo
e por nboratirio acreditada pelo INMETRO de acorde com a 1501782011 quanto 4
st @ tensda por leada do gssento @ encosto Larelra e pranchea @m resind plistica.
T Ll e ettt da dererminagio do wwor de clumbo nn pintura paxi-pd das esutulis
cns dos menels, sonfarme Lel Federl n® 1170208 que Fir o limite mixima de
il pormitide na fabricagio de tintas imobilidrias ¢ de use infantil ¢ cscolar, Venizes ©
gterigs similares, Catalogo eenice du produto, nos guans necessariamente cunatario
dingens ¢ demenlios cuil cobds, cunpplovaiiio gue o iem oberundo fag parte de sua lnki de
lingfio do mesnio, assig
came o st Taores: comtormidade com as eaprecilicagies, cargcteristicas Wemivas ¢
Cottifivadus de centomiidade apresuntadis, gualidade. durabilidade, acabamanio, citeucs,

SO € fuichonalidade, ApLEs¢Iiar junio conla Prupost nichal Declavacio de it

fampwt com mbo

um who oblopge

ABS (buadicne
Laudo de acoria

Laudo de acordn

K im sein causa

e U2 anos,

A et i s mede 1800

P e 1,137

ciniidude inferior de cods péex

Coipasi por s cadeinas. ela Jeve e compusta por; estiutura metlica,

wletas de 2 de €

gty aliug do gssent ae o chifio & de 60 mum. O encosto deve

aviliache pela 150 462

I

st Acredtinado pela ABERGO @ wn Engenbieiro de Segurangs

[aemado por 3 modulas que s2 {ixam & esirutira por meio de encrines, sendo 4 encaines nas
Fterans dhi it 12 dee vy bado) e 3 eneies centrals pot modulo ¢ 4 purafusos por midulu.
e tem 00 de uhtur A estruturs dova s formadila
por v uadra fabmcaca an wiba de aco 10MNT00 de seglo 20xAtmm com 1. 2mm
o o0 b vessas ¢ 2 cabeceiras, As pemns devem ser fabricadas em tubo de @go
domm de panede € encainadns sem o uso de parafusos. Na
te Je umi stipata com cegulugem de alturs pary
wivelmenno o nmesa. Tabmeada em poliproplene. Todas as pegas metdlicas que compde a

Hnesd reovhen ratanenio ARGCUTOSIVD ¢ pIntin ¢m tintg Fposi, Cadeira, O comunio &

peatliras, sapatas ¢ faadoes pliticos, ¢ dois paralisos. ) assente deve ser confeceionido
St polipeepitena copalimeo wetade & melidado arlomicamente cam  acabnsat
Lo turizndo © dimensoss de aproximadamanta SO0 mm de largura. 420 mm de profundidade
4oy e espesstini de patede com cantus arredondados, montados & estrutiia por mein de
i b et o o Ll i Dase da frenis A el @ 2 tluas) cavidades reforcadis von
REUETL aetimodam parafisos autu atrERxGntes M phistico de
it 3523 i tenda Phatlips. Na parte frontal, goe Dol an comtatn cinm as pernas do

e deve ser provida de horda armedondada com T o fim de nia obstruir 4 circuligiaa

b upa de ventilagio ou aberturn, fabricado em polipropilens copalmiero injerada ¢
SLtoilciTEnte ol dcabiumente pesturizodo. Suis dimensdes s 375 min e
ik por ZE8mim de aliura, comn espessura e parede médin de 35 o A pega deve
pussuer antos drtedondudos ¢ une-se & Estrutiiea por meio de encaises de suas cavidades
proslttines avs Lubos da estruturd meidlica da cadeira ¢ deve ser travada por duls pinos
retrniels injerados om potipropilens copolimere, nn mesma cor do encoso, dispensundo 8
presengi te ehites o {artuss A estrutur deve ser fubrivada i it de i de seveho
Jecamda cony i 1,08 m e 1.3 mm deespessun de parede dobwados ¢ suldadas, O congunta
siruiiral deve revebe banhos quimicos e piniura Fponi em p. As extrenndades das permas
o il Tecebent sapatis phisticas de acabamento padrio FDE. APRESENTAR JUNTO
Con A PROPOSTA COMERCIAL: Laudo cnitido por laborsorio sereditdo pelu
PO TE TRO restando que s produtos atendem 6% pegiiisitos dn ABNT SO84R3, com
32015 com duragio sgual a 800 horas. Laudo Téenico de

Lot e conformidade com a Normg Regulunenadera — NR 17 emitida por unt

Lo LN TO REFEITORIO COM TAMPU INJETADU COM 8 ¢ ADEIRAS ADULTO. A Unidade

Jies dOva S0 CITMpRISLY POT Tmnpos madulares fabrcada em ABS mjetado de alto mpacts,
i i

asselo, encusi,

ser Inleirign. sem

do Teubalho cont

03

E000.00

1 5.000,00




recollibiem de ART  pelo CREA. Laudo emiide por Lubuoratirio avceditado  pelo

INNIFTRO atestande que o produtos atendem o requisitos do ABNT 8095 2015, com

(YT UNTH

al o supertor @ 00 horss, Lawdo de ieondo com i ABNT 920986 dtestimby que

v Prodiiies pussien IEvestimeaig Jm fosfate com massa igual o superior a1 2gn® Laudo

corde eoin @ ASTM 1708114 ¢ reswlindo de espessurd manima de 75 micras. Laudo de

[0}
seotde comt @ ASTAM D 2794 2010, mestandoe que o Lok suporta mas de 350 kpm sem
consar trmeas, Laudo de peordo emn s ABNT 8006, Avaliagio din Resisténcin 4 comasio por
Sopreiiin o Biowide de Enxotre. com dursgio il o superior 600 horas, Lavdu
st por aborarinog aereditado pelo INMETRU atestando que os produtos atendam o5
jenquisates o ABNT B9 %3, com avalingio pela ABNT 8412015 com duragdo igual a
i Lo, Lavde cmitida por laboratorio acraditado pelo INMETRO de seorde com o]
W IMOCTE Uit @ fesisingi 0 lensho o Mexiio i Asento ¢ encoslo curein ¢
pranic bt e resina plistica Laudv cmitide por laboratdeio acreditado pelo INMETRO de

oo comm @ TSOETSE2000 yuanto o resisteneia & tensdo por flewdio do assentu ¢ aosto

e e praelien dal resing plastive. Relatono e ensaio da delerminaglo do teor de

L g i eposisn i estrtung etilicas dos movets. conforme Let Federnl n*

Gt e Tk w BE pnixene Je chumbo permnada wa fibncogio de tintis

bl © de s Ikl ¢ escelan vemizes © male ity similares, Canlogo rdenicu dol
i, bars s tecessnEnie comstiri imagens ¢ dusenhus cuni coliss, compruyando

s e ulctindo e ke de s linha de Gibricagio. Esia combicio ser de el

pelevinenm pasi o avalaeio di meaI, BESI como % gepmntes fatones o i idate com

canpteristicis eemicas ¢ certificados Jde conformidade mtados,

Sapi e e
i, dembiiidade, seabaneito, estelica. erganania & fincionniidade. Declarngdo de
i aniitida exelsvanente pelo fabricante, pide o periodo minime de garantia s e

- it

SODULEO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO COM (4 PRATELEIRAS (ACD
L ARTIONO, FARS) Madulo ein ago, ABS ¢ MIOF, desmontivel em 9 partes. sendo;

[RIERIE

| fundus, 1 base | cabeceirn, 4 prajeleias divisorias, Fechamento superior ¢
miennt e ABS. yom estruturs em parede de 4 mo {em uaskquer cone sy ersill,

Pt b enatelon” it (ixagioon estmitum retimglar. {ubo 2% ¥ 215 i) utilizar para

ko antre base de plistico € st retangular. parafusos cspecials para plastico. O
il pessuit un 12 vertices que compie sui forma em o de no minime 30 mm, sm
o i TEs € e Gy quing viva, 1 maddilo & montaile om o uso de parafusos ¢ rebites.
(e més alo oduta em plistiva Injetindo oy mesmi cor i base ¢ eabeceir, com fonmato
sermesfencn ¢ didneto de T, altura de 36,5 mom, parcde da sapata com 3,5 mm de

o, com oita Teustelus” pam cstrumiragio, borda final em contalo cam o isw

Clrantrado cont el nagdo de 437 ¢ ollur de 4 i, com paraluso ceniral de $/16 gue peniiti

a1 Feclidura do tipo tambor cilindrico tipe “yale” com ehave dabrivel. Copu

1l e

e e ey chapa de nga soe P10 00 de espessuca, 0,75 mm. Lateris direita
supierda do aniing, eam cremalheirs cstamnpodas dirctamente na lateral. com regulagem
e de LU T enive s, pontos, p..'nmlmdn a0 nsuano a colocagio das prutclﬂ'l'us e

Vs i fraee estrutirada por meio de lube de ago curhonn sae 1020 2% x 23 quadrado

P Pl 15 e Bormandse retfmueule vony 890 & 390 i, D Uit extremmdatdes

et o seringnto siv soldades pele processo MIG MAG quatra whos de ago carbine iy

g, de il s pareds 1.5 mm, osees quatra nubos serdo soldados

s ularmienite o astuiar peangular parn formar s quatro pés do armdrio. lnserw @m
i entremtisshes buchas internas com pared insemada de 316 pal. de dilinetro gue
cocherin it st ibaulindas, o funde do pedtuh com 01 fechamento m MDF Jde b,

stk s Juas e om Tavnnade melamimen i ear hranga, Tixadas ao corpa por mem
U vasas fas Taberars do il lodus 45 pees el v deverfio receber tratmenta por
et dhe batinhios sugesaiy os para protegho por mae e Tosfutizagao, garantingdo pelo nienos

Ty Lok de exposigio pelo metodo descriio nd ABNT 8094:1983 — material merdlico

fevestidin @ i revestido govrsii por exposiglio 4 névod saling. o panturn dis pegits en gl
cm i pu pelo proccssm cletrastiticn, curado @ uma remperatura de pelo menos 1¥0° ¢,
L s middia da camtada di inta com valor médio de 118 pm ¢ ensuiado segundu @
AN T A2 2008 — lnlas @ verlies - delerminggio i espessurt da pelicula seca subee
aipr licies gass — ol de engaio. Pintur eletrostines epoxi P, ma cor branca
Lot curadi e estut com 230% Soldas devem possuir supartice Tisi ¢ hewnogdned,

i detendo apresontar pontos coriantes. superficics dsperas o csconas. Deve ser climimadn

o o rvepnlarisdades de soldas, rebarhas @ arredondados os camtos aguidos. Bordas

gt ers aas usudrios deven ser arrecondndas. Embalagen: todas pg pegas deverdo ser
bl ¢ candicionadis sm filme phistive du tipe “plistico bolha™ ¢ envolios cun
ot par e de papelio undulade, cada midulo devern possuir em sua embalagem wn

sl de pmtagen asonandao wda o contendo da embalagem, por ineio de desenha de

Comjuo. List she pegas ¢ clemenios de Fiaagho, oo mbam. o discrighn passi a plaso e

ol Den ot ot o oedula des 2r ser enregue desmontado, Dimensdes: ale, 160 cm,

Vi 995 o, el 43,5 i para geantic o quilid le, durntilidude ¢ vesisténcii. o iem deve

e (T

A Do =Quisdng i corTosio por ;vpu-ai.;im e cimara de nevoa salina,

contone ot ARNT 30941983, com & pintmn de 500 horgs: +gray de empolimenta
i shensittadie dhe diteibuigio das bolbas conforme 3 norma ABNT 5841:2015 d0 =

it e Dbl s de empaliiento quandi taminbo das Bolins confoumie & o

ML SR E 0 st e bollas sgri de enderrgmenta coalorne & o ABNT
LAt E 1 0 0 Y de drea enfemiadi sensaiv de determinagio da cspessara da

e e LI com e i ABNT [OH7 2008 ¢ a foria asin AT0R 12003, 00

e de sderdnenn do tha, determinacio de aderdncia, conforme nomui ABNT

1500000

735000




Lt R versao cotbigida de UL, sensain de udergncin da ot determnaely de
wderene i, eOnfime RO s [2339:2017 Apresentar declarncio de garantia enitida
st amente pelo tilicieane. sk e o AT T & de 01w comrn quidyquer

et de Tabricigio.

e e

e

WODULE DE ARMAZENAMENTO ALTU, COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS
ACUCRRBONO. MBI | ABS) Moo e agu. ABS ¢ MDE desmontavel em L partes
ol = Tameris, 1 oo, | s, | catbeepitn, 2 portus, 4 praelens divisdrius, Fechumnenta
ApETIOT ¢ IIRTIT S0 ATS 1 cor cinga, com Ssirtun ent parcde de 4 mm em quilquet]

fio o estruiura retangular. ubo 25x 23

cote imnssaraall, possulndo 6 7

astelos” pam Aoy
it il par uniin enie base de plistico ¢ estrutug retangular, parafusns especiils pary
plastico, o nmodilo possuir o |2 yertices gue cempde sun formu e rier de no minimo 3
T, S SIS & SRS COM QUIna VIva. 0 module ¢ pontido com o uso de paraliisns ¢
reliites, ws s do migdile e plistive nfetad ma ST ot do base e cabecairi, com
fngte redondi @ didmeuo de 30 mm. allr die 25 mm, parede da sapata com 3.5 mum de
eepayairn, bovda Tl e conri cof o piso chunfrado com iclinagdo e 457 ¢ alur de 2
it ot panfise cential de S0 gue permitn a sua regulagen Fechadura Jo tipo tamhor
Cillidrice v ehave dobravel, curpo du ammis i om chapa de ago SAE 1010/1020 de
axpressi, 0,75 minn - Lakerais diveity ¢ enqueridn dhy anmdno, €O cremalheiras estampindis
dirchnenie i laeral. coti pesulamem minioa e L0 Ny eotre 03 pontos. permitindo 4o
i o calucagio dis pratelelins cm virins nlturns, Base estraturnda por meio de b de
e cmbone SAE 1020 25 % 2% quadmdo na porede 1.5 mm, formanda v retdngula oom
W L A0 i T quatre exteinidades imtemis do retimgula so soldados pele processo
MG MAG Gquinro lubos de ago carhone |1 polegada, de dismete a parede 1,5 mm, ¢5de
qatre tubios serdi soldadaos perpendicularmenta i estruur retangular para formar os quann
o s rmrie. serie eI sty extremidudes Buchis mtermis com poreid insertadu de 516

ol de didmeno gue | berin as sapatas abauladas, Duas poas confeecionadas sm MDF

du 1% i, re eshidin nas duas Taces em Tavninado melarmimen de baita pressio na cor brancd,

et omalits tes cnticda em i ABS i da mesTa eor do mpo superior ¢ inlerior. As
drbrpilicis Ao module deverin ser u {sivels pelo lado interne ¢ em nunero de duas em cada
ot utibizar dabyadiga de techumento atotitica super i ¢ pasadores @n plistic
st corr di tampo con ABS. 0 fundo do module com (1 fechamento em MDF de 6 mm.
Pt s dias fades vin Jaminade melannnice na cak hranc. fixadas a0 corpa pak new
e faagos nas Berms do kg, @ pltuk das pegis em ago e Fintn epdsl o, et
B festnnitid, |,\LI.| aeesa ehetostaticg curade u uma !:lll[\cil'.nur:l de ]\tl\] s

Pl s i Rgas oy deverdn recchur tatament por mein de Tramhis SUCCASIVOA Pullil

profevdn por M e fustitizagdo, tindo pelo menos 300 horas de expasiglio pelo

colter vt ABNT SUD4: 1YS3 ~ mkerial metilico revestid ¢ ndo rey eatid corosio

Por exposigin 4 nevoa skl o i das pegds em ago e it po pelo processo
lulivtiiicn. il expieRsun i witmada e tinta com valar medin de 100 wm e
oo seuvmde @ ABNT M43 2008 fitas ¢ vernizes — determinagio da cspessuia da
peben ks s sobie stiperficies mgosas metido de ensiio, pinTurn eleTOsIatics epat po, nd
i brase weaturteada. soldas devem possuir suparlicie lisa e homoganed. nio devendo

i Pt vOties. supirfivies Geperus OU sy Jeve ser climinudy respingos ¢

sreptihieilides Je aoldis, vebules € arredomdades as cantos tpwdos. Bordas aeeasvis 4o
et deviem ser arredondadas, cnda moduloe deverni passuir . sua etnbalagem unm
sl e montigem. Dinensdes: ali, 168 cm, larg. 95 em prol 435 om Tolerinesa
ikl para vanagio de edidas dimensionats (< on <) Smm. Apresenrar junta ot a
Pt il deelnagao e waeantin gmitda enclusivamente pelu fubocante. atestandd
e i i < de OF o pars garanir & qualidady. Jurabilidade ¢ resisténcia, o
e dere pssiie o seguintes faudos. sensalo de comosio por expasivio em cimaa de

"

Wi saling, contarme norma AHNT KOU1 1983, com o minimo de 500 hordst sgiuy de
ctnpuliniento guinds o densidiule de distribuiclo das bollus eonforme @ pan ABNT

axd | 200S b = dsente de ballus s

de empal toy i ae by dins Didhas
Conlnme a morivg ABRT 38402015 W = isento de holhas sgran de enfernyamenty
contume o norma: ARNT isg 4624-3.2015 6 & = 0 o de dres enfermijada sensaie de
i i espenstny ek de Aty conforme i o ABNT 104432008 ¢ i

ol sty OR300 3 100 ensal de aderéncia da tiat, deternuniglo de aderéncia,

e o ABNT 110032009 vorsdn corrigida de 2010, sensan i aderéniia da tinta,

dererm

o de nderancin, contnrme nonna Asnm DAEE2NT Apresentar declarogio de
wataritie et daclusivamente pelo [abricante. siestaide que o garaiie nunma 2 de 01

e o qualquer deteito de falwicagho.

35

170000

129,300,000
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LT O DE ARMAZENAMENTO ALTU, COM 08 PORTAS (ALD CARBUND, MDE
FoAlss ) Maodulo e avo. ARS ¢ M, desmontavel am 20 panes sendu: 2 laterais, | tando,
|yt | Daag, f prateleicas, | cobeceins. & portas, lechaments supenior ¢ Inlerior am
VS i w0 ClilZi, vom estiuiures. em piiiede de 4 nun (e gqualguer corte s versil),
posstiindy i cuntelan it Fgo 4 estrnin vetungular, (bo 25 % 25 ron ) utiliear pars
anidn et base de pldsoco ¢ estritum retnmiular, parafusvs espesiais pard plisties, o
il prsciin us 12 vértiess yue compde sun forma em raio de no minime 50 n. sen

ST

o aresbiny COM UING ¥ivd, 0 MOdul ¢ Montado com o nse de parafisos. ¢ ped do
anvedvil e pikastive uetado i s cor g buse @ eabeceinn, cam formala vedomda ¢
Uit do 50 mim; almese de 25 mm, parcde da sapats com 15 mm de espessii, borda
fmal em conialo con o pise chantrade com inclinagio de 437 ¢ altwra de I mm, com

paralias venual de 316 gue permil a sua regulagent. corpo do srmdrio n chapa de 30 sz

cenmpandns diretmmente i lateral, ha<e estruturada por me de tibo Je g chrbin sue

L 20 de espessun. 075 mun, lateris diveitn ¢ esguerda do anuing, com cremlheis]

37970

I8 280.50




P20 26 5 25 guatesdo na parede 15t fisrnanth w retingulo com 590 3 390 nun, Bas
ke estrenmidaces miemas A retingulo sio soldadas pelo processa R AL uatro s
Je e wirbane 17 polegadi. de didmetro e prede 1.5 mm. esses quatro ftubs aerin
wldiidos perpendienlanments a e tetangulo parn Formar o8 quatio pés do armdre.

et o s exirernidadien huchas intermas com porc imsertadn de 5 16 pal, de didmetra

THCRITE o s supatas abauladas. din portas, com (1% Lechduras do tipo tambor ctlindries
cont ehnve dobriel, ponas conteceionada em el de 18 s, revestida nas duas faces am
o mekiminien Je baia pressilo na cor braned, com bordis revestida em fitas ABS e

2 i da wiestiv Gor do L supenor @ ferior, as dobradigas do modula doverda s

iy isivers pelo Judo iptena e em pomere de 021duasy em cada porta, wihizar dobradiga de

Jeclimento aoroniatico super alt. puapdor e plistico na mesiia cor do ampe en ABS. v

P do medil comn U] fechamento: e ot de & m, revestido ws duas fuees e

Lamtisndo fekaminien na cor branea, fixadas ao corpo por mew de rasgos nas lawrais dv
Jrttarie 0 pintura das g <M e om fints cpoki P, na cor branca wxmurizado, pelo
s eleliostdtico, Cutita o uma lemperatui e pebo menos 1807 ¢ wdas as pevia @

e dhevern feceliel THALMERD puor melo e anhios sucessivos parn protegdo por meio de

Dbty ganitinds pelo means SO0 o e exposigino pelo metodo deseriba NER
1P matenal medlice revestido ¢ ndo revestido commasiu puar CXPOsigao 3 néva
walir G (TR dils ek @ aqem tinka po prlo processo eletrustiticn, com dspessing
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