Municipio bo EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI /

A RE S N°

PROCESSO LICITATORIO N°© 08/2023
PREGAO PRESENCIAL N° 07/2023

CONTRATANTE: Consdrcio Intermunicipal Multifinalitirio dos Municipios do Extremo
Sul de Minas — CIMESMI, pessoa juridica de direito plblico interno, CNP] no
43.863.467/0001-78, com endereco situado na Praca Cel. Justiniano, n°® 164, centro -
Cambui — MG - Cambui = MG - CEP: 37.600-000, neste ato representado pelo seu
Presidente Sr. Rogilson Aparecido Margues Nogueira CPF no. 038.236.536-44,
doravante denominada ORG N .

CONTRATADA: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA, inscrita no
Cadastro Nacional de Pessoa Juridica - CNPJ n® 06.198.597/0001-07, sediada na Rua
Projetada S/N, lote 04, Distrito Industrial 1, Macai -RN, CEP 59280-000, neste ato
representada por seu representante legal, José Pereira da Costa Jinior, brasileiro,
divorciado, Portador da Cédula de Identidade n® 1.517.878, CPF no 534.105.055-04,
residente e domiciliado na Av. Ayrton Senna, n® 880, CS 341, Cond. Bosque dos
Poetas, Rua Newton Navarro, Parque do Jiqui, Parnamirim-RN, CEP 59153-150.

MUNICIPIOS:
I. BUENO BRANDAO, inscrito no CNPJ sob n® CNPJ sob .0 18.940.098/0001-
22, com sede administrativa na Av. Afonso Pena, n° 225, centro, Bueno
Branddo-MG, CEP 37.578-000

II. BRAZOPOLIS, inscrito no CNPJ sob n® CNPJ sob .o 18.025.890/0001-51,
com sede administrativa na Rua Dona Ana Chaves, n® 218 - Centro - CEP
37.530-000;

III. CAMBUI, inscrito no CNPJ sob n® CNPJ sob n.© 18.675.975/0001-85, com
sede administrativa na Praga Coronel Justiniano, n® 164 — centro — Cambui
- MG

IV. CORREGO DO BOM JESUS, inscrito no CNPJ sob o n® 18.677.633/0001
com sede administrativa @ Rua Doze de Dezembro, n® 347, centro, Corrego
do Bom Jesus — MG.

V. CONSOLACAO, inscrito no CNPJ sob 18.025.916/0001-61, com sua sede
administrativa na Rua Ananias Candido de Almeida, n° 44, centro,
Consolacdo-MG.

VI. PARAISOPOLIS, inscrito no CNPJ sob n® 18.025.965/0001-02, com sede
administrativa a Praca do Centendrio n® 103, centro, Paraisépolis — MG;
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VII. SENADOR AMARAL, inscrito no CNP] sob n® 41.778.556/0001-90, com
sede administrativa na Av. Vereador José Alves de Rezende, n° 34,
Loteamento Elisa Bueno, Senador Amaral-MG, CEP 37.615-000

doravante denominados ORGAOS PARTICIPANTES,

EMBASAMENTO: Processo n® 08/2023 - Pregdo presencial n® 07/2023 e
na forma do Decreto Federal n® 10.024/2019, Lei Federal de no
10.520/2002 e subsidiariamente pela Lei Federal de n° B.666/93 e
alteracbes pelas Leis 8.883/94 e 9.648/98, pela Lei Complementar n©
123/2006 e posteriores alteracdes, no que couber, ficam contratadas
mediante as clausulas e condigbes abaixo especificadas:

1 — DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem como objeto a licitagdo o Registro de precos para futura e
eventual aquisicio de moveis de escritdrio, conforme quantidades e i
constantes no Anexo I do edital do PROCESSO LICITATORIO N° 008/2023, modalidade
PREGAD PRESENCIAL N© 007/2023 e proposta comercial apresentada.

1.1.1. O instrumento editalicio do processo licitatério supracitado, seus anexos e
proposta comercial apresentada, sdo partes integrantes do presente instrumento como

se aqui transcritos estivessem.

2 - DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

2.1 - Providenciar a indicagdo, sempre que solicitado, dos fornecedores, para
atendimento as necessidades da Administracdo, obedecendo 4 ordem de classificacio
€ 0s quantitativos de contratacdo definidos pelos participantes do Processo;

2.2 - Conduzir os procedimentos relativos a eventuais atualizacBes dos precos
registrados e a aplicacdo de penalidades por descumprimento do pactuado na Ata de
Registro de Pregos;

2.3 - Recusar qualquer item fora das especificacbes estabelecidas no edital;

2.4 - Verificar a regularidade dos recolhimentos dos encargos sociais e trabalhistas
antes de cada pagamento;

2.5 - Rejeitar, no todo ou em parte, os itens executados, pela licitante vencedora, fora
das especificacbes do edital;

2.6 - Efetuar o pagamento na forma e no prazo convencionados nesta Ata;

2.7 - Aplicar as sangbes regulamentares e contratuais, se necessario;
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2.8 - Prestar as informacgbes e 0s esclarecimentos que venham a ser solicitados pela
licitante vencedora;

2.9 - Comunicar & licitante vencedora as eventuais irregularidades observadas na
execucdo dos itens para adocdo das providéncias saneadoras;

2.10 - Fiscalizar a execucdo dos itens, podendo sustar, recusar, solicitar fazer ou
desfazer qualquer entrega que nao esteja de acordo com as condigbes e exigéncias
estabelecidas na Proposta de Pregos.

3 - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

3.1 - Dar cumprimento integral ao estabelecido no Edital, a sua proposta e a ata de
registro de pregos;

3,2 - Cumprir as disposigbes constantes no edital, bem como os prazos de entrega e
as condigbes de recebimento;

3.3 - Dar garantia para os itens, sem dnus para ao Consorcio efou Municipios
consorciados, conforme Codigo de Defesa do Consumidor;

3.4 - Substituir o item que se encontra com vicio, no prazo maximo de 05 (cinco) dias
corridos, a contar da data da notificagdo, por outro da mesma espécie, em perfeitas
condicBes de uso, observando, fielmente, a conformidade de suas caracteristicas como
as previstas no Modelo de Planilha para Proposta Comercial;

3.5 - Responder por todos os Onus referentes a entrega, desde o transporte,
locomocao, como também os encargos trabalhistas, previdenciarios, comerciais, fiscais
e salarios dos seus empregados;

3.6 - Responder pelos danos de qualquer natureza que venham a sofrer seus
empregados, terceiros ou da Prefeitura, em razdo de acidentes, ou de acao, ou de
omissdo dolosa ou culposa de seus empregados;

3.7 - Indicar um preposto a quem a fiscalizacdo se reportara de forma agil, bem como
organizar e coordenar as entregas sob sua responsabilidade.

3.8 - Prestar os esclarecimentos solicitados, bem como comunicar toda e qualquer
irregularidade ocorrida ou observada na execucao do objeto.

3.9 - Observar o cumprimento do disposto no inciso XXXIII, do art. 7° da Constituicgo
Federal.
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
Municipio po EXTREMO SUL DE MinAs — CIMESMI

4.1 — A area competente para receber, autorizar, supervisionar, conferir e fiscalizar o
objeto desta licitacio serd o Setor de Compras ou Secretarias de cada Municipio
Consorciado, observados os artigos 67 a 76, da Lei Federal n® B.666/93.

4.2 - A empresa contratada para fornecimento do objeto do presente edital se obriga
a:
4.2.1 - Executa-lo, em conformidade com o edital, entregando o material solicitado
no prazo maximo de 15 (quinze) dias teis apos emissao da ordem de fornecimento;
4.2.2 - Assumir inteira responsabilidade com todas as despesas diretas e indiretas
com as pessoas envolvidas na execugio do objeto, que ndo terdo qualguer vinculo
empregaticio com a Licitadora;

4,2.3 - Assumir total responsabilidade por qualquer dano pessoal ou material que
seus empregados venham causar ao patrimonio da Licitadora ou a terceiros, quando
da entrega do material, objeto deste instrumento;

4.2 .4 - Garantir a qualidade dos produtos entregues, contra defeitos de fabricacao,
durante o prazo minimo de 5 (cinco) anos, contados da data da Nota fiscal de
entrega dos materiais.

4.3 — A contratada é obrigada a assegurar e facilitar o acompanhamento e a
fiscalizacdo da entrega do material, bem como o acesso as fontes de informagdes que
forem julgadas necessarias.

4.4 — O CIMESMI e/ou Municipios consorciados reservam-se o direito de ndo receber
os produtos em desacordo com as especificagbes e condigbes constantes deste
instrumento convocatirio, podendo aplicar as penalidades e sangbes previstas neste
instrumento convocatdrio e nos termos da Lei Federal n® 8.666/93.

4.5 — E obrigatéria a apresentacio de Nota Fiscal pelo fornecedor no ato da entrega
do objeto desta licitagdo junto ao almoxarifado do Municipio Consorciado, sob pena de
nao recebimento.

5 - DO PRECO

5.1. O valor global da presente ata de registro de precos é de R$ 49.553.780,00
(quarenta e nove milhGes e quinhentos e cinguenta e trés mil e setecentos e oitenta
reais).
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M CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS

MunNICiPiO DO EXTREMO SuL DE Minas — CIMESMI

LOTE 1

ITEM

DESCRIGAO

MARCAJ
MODELO

UNID.

QUANT.

VALOR
UNITARIO

VALOR
TOTAL RS

MESA RETA

Composta por tampeo e saia em MDP BP duas
fiaces, espessura de 18 mm, todas as superficies
Iaterais revestidas em fita de borda com 2.5 mm
de espessura e usinadas com raio minimo de 2.5
mm, colado por meio de cols hotmell. A mesa
possui um gaveteiro a direita, composto por
duas gavetas com frea minima para acomodar
papeis no formato A4, mecanismo de
deslizamento das gavetas por trilho guia em ago
carbono pintado na cor branca com rodizio em
nylon para facilitar o deslocamento das gavetas,
puxador em plistico injetado na cor azul.
Estrutura lateral em ago carbono, coluna
oblongo 29%58 (1.2) e pés em wbo redondo 1
¥ (1.2} com terminagices em  sapalas em
polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor CINZA,
finpdas & estnstura amavis de encaixe. O
conjunio das gavelas possuem travamento do
conjunto por meio de fechadura tipo ambor ¢
duns chaves, Todas as pecas em ago deveriio
receber iratamento por meio de  banhos
sucessivos para protegiio  por meio de
fosfatizacio, Pintura eletrostitica epoxi pd, na
eor cinza, corada em estufa com 230°C. Soldas
devem possuir superficie lisa ¢ homogeénea, nio
devendo  apresentar  pontos  corianics,
superficies Asperas ou escorias. Deve ser
eliminade respingos ¢ irmegularidades  de
goldas, rebarbas e amedondados os canlos
agudos, Bordas acessiveis aos usudrios devem
ser arredondadas,

DIMENSOES: 120m65x74 cm (comprimento x
largura x altura)

Tolerfineia mixima para variagio de medidas
dimensionais [+ ou <) 3mm.

Para garantit a qualidade, durabilidade e
resistiéncia, o ilem deve possuir of seguinies
documentos gue devem  sor  apresentados
juntamentc com a proposta inicial:

renspio de corrosdo por exposicio em cimara
de névoa saling, com o minimo de 300 horas
conforme norma ABNT 8094: 1983, - Material
Metilico Revestido e Mio revestido Corrosio
por exposiciio & Mévoa Salina

senisaio de espessura média da camada de tinta
eom valor médio superior 4 110 pm segundo a
MBR 104432008 - Tinms ¢ vernizes -
Determinagio da espessura da pelicula seca
sobre superficics rugosas

APFORM/
MS-RT

UND

R$ 802,50

180.500,00
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MI CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS

Municipio po EXTREMO SuL DE Minas — CIMESMI

sDieclaragio de EATANIR cmitida
exclusivamente pelo fabricante, alestando que o
garantin minima ¢ de 01 ano contra qualguer
defeito de fabricagio.

FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA

MESA DE REUNKIAD

Tampo — com formato retangular, constifuido
em MDP de 18 mm de espessura minima com
acabamento nas duas faces em BP. As faces
laterais dos tampos recebem fits de borda reta,
produzida em FVC com espessurn minima de
25 mm e raic minimp de 15 mm nas
extremidades, superior ¢ inferior, colado por
meio de cola hotmelt. Estrutura — sutoportante,
composta por 2 cavaletes, | ravessa horizontal
catrutural ¢ 2 travessas de suparte ao tampo,
Cavaletes deverdio ser constituidos por: perfil
superior, perfil central estrutural, coluna
vertical. Perfil superior — dobrade, fomecido
em chapa de ago, dimensfes minimas:
f2xd T6x3%x 1, 9mm {1 x p x b x e), com furagho
na parte superior para fixagio no tampo, deve
ser fixado na coluna por solda MIG. Perfil
ceniral — possui formato retangular, em ago
medida minima 100x20x530x1.2 mm (1 x px h
x g), soldado no centro do perfil superior ¢ na
extremidade superior da aberturn central coluna
vertical, neste perfil serfio encaicadas ¢ fixadas
ms travessas estruturais. Coluna wertical —
formato oblongo, produrida em chapa de ago
estampada, medida minima de
aproximademente 20x58x630x1,2 mm (I x p x
h x e), na parte inferior interna da coluna ¢
goldada um tubo no formato redondo 100 x 1 %
% 1.2mm (| x px ). com 2 fures centrais 70
mm distantes entre si, para fixagio da sapata em
polipropilene copelimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor CINEA,
fixadas & estrutura através de encaixe, Travessa
horizonial estrutural deve ser formada por
travessa em MDP 18 mm na mesa cor do
tampo. Todas as pegas em ago deverio receber
tratamento por meio de banhos sucessivos para
proteciio por meio de fosfatizaclio, Pintura
cletrostatica epdxi pd, na cor cinza, curada em
estufa com 230°C, Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dspeoras
ou escorias. Deve ser eliminado respingos ¢
irregularidades de  soldas, rebarbas e
arredondacdios 08 cantos  agudos. Bordas
acessivels @08 usudrios devem  ser
arredondadas. DIMENSOES 200x90x74 cm
{comprimento X largura x altura)

APFORM/ | UND 80 'R$ 1.045,00 | RS 83.600,00

MS-RN
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Tolerdncia mixima para vanagio de medidas
dimensionais [+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisiéncia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamenie com a proposta inicial:

sensaio de corrosio por exposigiio em camard
de névoa salina, com o minimo de 500 horas
conforme norma ABNT 80641983, - Material
Metilico Revestido e Niio revestido Corrosiio
por exposigiio & Névea Salina

scnsaio de espessura média da camada de tinta
com valor médio superior 4 110 pm segundo a
NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes —
Determinagio da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas

*Declaragio de [paraniia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima € de 01 ano contra qualquer
defeito de fabricagio.

FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA

ARQUIVO COM 4 GAVETAS
Tampo di arquivo em madeira aglomerada tipo
MD¥P com espessura de 18 mm. revestido com
Jaminade melaminico de baixa pressio em
ambas s faces, resistente a abrasho, na cor
branca, encabecado com fita de borda pve 2,5
mm de espessura com alta resisténcia a
impactos.na mesa cor do painel. Gavetas em
madeira  aglomerada MDP revestido com
laminado melaminico de baixa  pressdo
encabecadas com fita de borda pvc com
espessura | mm.  Fundo das  gavetas
confeccionados em chapa dura de alia
densidade pintada na mesma cor do mdvel,
Corredicas (tipo telescopicas) das pgavetas,
presas ao corpo do  gaveteiro pravis  de
parafuso tipo chipboard para madeira,
resistente o esforgn sobre a gaveta ¢ aos
nimeros de ciclos de abertura ¢ fechamento da
mesma. Travamento simultineo das gavetus
feito em haste de ago resistente a tragio com
acionamento lateral através de fechadura com
chave de alma interna em ago de alta resisténcia
a0 forque, com capa plastica extemna de
protegiio em polietileno injetado. Puxadores
com desenho curvo e linhas suaves sem arestas
injetados em poliuretano, fixado com parafuso
de rosca para fixagiio em termoplasticos em ago
de 4x25mm com cabega pancla. Suportes para
[OStAS SUSPENSAS Nas gavelas confeccionados
em chapa de ago em formato de 1" fixado a
gaveta através de parafusos chipboard de 40x
| 4mm cabega pancla, pintado em epdxi pi na
mesma cor do mavel.

APFORM
ARQ-4G

/| uND 100 | RS 836,00

R$ 83.600,00
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Tolerincia maxima para variagdo de medidas

dimensionnis (+ ou -} Jmm,

Para garantir a qualidade, durabilidade e

resisténcin, o item deve possuir os seguintes

documentos que devem ser apresentados

juntamente com a proposta inicial:

Declaracio de Earantin emitida

exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
tin minima & de 01 ano

FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS LTDA
MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, | APFORM/ | UND 2500 | RS 3.515,00
COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS | g op 8.787.500,00

{ACO CARBONO, MDF E ABS)

modulo em ago, ABS & MDF, desmontivel em
11 partes sendo: 2 laterais, | fundos, | hase, 1
cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras divisdrias.
fechamento superior ¢ inferior em ABS na cor
cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em
qualquer corte transversal), possuindo 6
“castelos” para fixagho a estrutura retangular,
(tubo 25 x 25 mm) utilizar para unifio entre hase
de plastico ¢ estrutura retangular, parafusos
especiais para plistico. o modulo possuir os 12
vértices que compde sua forma em raio de no
minino 50 mm, sem enconiros o arestas com
quina viva. 0 modulo & montado com o uso de
parafusos ¢ rebites. os pés do modulo em
plastico injetado na mesma cor da base e
cabeceira, com formato redondo e didmetro de
50 mm, altura de 25 mm, parede da sapata com
3,5 mm de espessura, borda final em contato
com o piso chanfrado com inclinagio de 45° ¢
altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16
que permita a sua regulagem, fechadura do tipo
tambor cilindrice com chave dobrivel. corpo
do armério em chapa de ago SAE 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda
do armdrio, com cremalheiras estampadas
diretamente na lateral, com regulagem minima
de 100 mm enire os pontos, permitindo a0
usudrio a colocagio das prateleiras em varias
alturas. base estruturada por meio de tubo de
aco carbono SAE 1020 25 x 25 quadrado na
parede 1,5 mm, formando um retingulo com
HOOD x 390 mm, nas quatro extremidades
internas do retingulo sio soldados pelo
processo MIG/MAG quatro tubos de ago
carbono 1° polegada, de didmetro na parede 1,5
mm, esses quaro tubos seriio  soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do armario. inNSerir em suas
gxtremidades buchas intcrnas com  porca
ingertada de 516 pol. de diimeiro que
receberfo as sapatas abauladas. duas portas
confeceionada em MDF de |B mm, revestida
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nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressio na cor branca, com bordas
revestidn em fita ABS de 2,5 mm da mesma cor
do tampo superior ¢ inferior, as dobradicas do
modulo deverdo ser invisiveis pelo lado interno
& em nimero de duas em cada porta, utilizar
dobradica de fechamento automéatico super alta,
¢ puxadores em plistico na mesma cor do
tampo em ABS. o fundo do modulo com 01
fechamento em MDF de & mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico na cor
branca, fixadas ao corpo por meio de msgos nas
laterais do armario. a pinfura das pecas em ago
em tinta epbxi pd, na cor branco texturizado,
pelo processo eletrostitico, curado a uma
temperatura de pelo mencs 180°, todas as pegas
em ago deverdio receber tratamento por meio de
hanhos sucessivos para protegio por meio de
fosfatizagio, pintura eletrostitica epixi po, na
cor branca texturizada. soldas devem possuir
superficic lisa ¢ homogénea, nio devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias. deve ser eliminado respingos e
imegularidades  de  soldas, rebarbas e
arredondados  ©s  cantos  agudos.  bordas
peessivels acs  usufrios  devem  ser
arredondadas. cada modulo deverd possuir em
sus embalagem um manual d¢ montagem.
Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5
CIn

Tolerincia mixima para variagho de medidas
dimensionais {(+ ou =) Smim.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, 0 item deve possuir os seguinies
documentos  que  devem ser a
juntamente com a proposta inicial:

sensaio de corrosdo por exposicdo
em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; sgrau de
empolamento quando a densidade de
distribuigio das bolhas

conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 =
isanto de bolhas

sgrau de empolamento quando ao
tamanho das bolhas conforme 8 norma
ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
sgrau de enferrujamento conforme a
norma ABNT iso 4628-3:2015r0=0

% de area enferrujada

sensaio de determinagao da espessura da
camada de tinta conforme a

norma ABNT 10443:2008 & a norma astm
d70081:2013, com valor médio

superior & 100 pm;

Pagina 9 de 83

CNPJ- 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomiro Bueno, 109 — Jardim Sdo Benedito -

Cambui — MG - CEP: 37.600 -000 - Fone (35) 99 703-3934

DAMIAD BATISTA DO

HASCIMENTOH0S03 1831450

B e forrna el (o TURIAL) BATERA DO
ST TOR0 | B 4500
Bupdetr PEIL0T 14 T8 VPSR



£ M| CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
Municipio po EXTREMO SuL DE MinNAS — CIMESMI

sensaio de aderéncia da tinta,
determinagio de aderéncia, conforme
morma

ABNT 11003:2008 versdo corrigida de
2010;

sgnsalo de aderéncia da tinta,
determinacéo de aderéncia, conforme
normea

astm D3358:2017

sDeclaragio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
que a garantia minima & de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricagio.
FARBRICANTE: APFORAM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA

MODULD DE ARMAZENMAMENTO ALTO,
ABERTO COM D4

PRATELEIRAS (AGCO CARBONO, E ABS)
Modulo em ago, ABS e MDF,
desmontével em 9 partes sendo: 2
laterais,

1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 4
prateleiras divisorias. fechamento superior
e inferior em ABS, com estrutura em
parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 "castelos” para
fixaclo a estrutura retangular,

{tubo 25 x 25 mm) utilizar para unio entre
base de plastico & estrutura

retangular, parafusos especiais para
plastico. o modulo possuir os 12

vértices que compde sua forma em ralo
de no minimo 50 mm, sem

encontros e arestas com quina viva. o
modulo & montado com o uso de
parafusos e rebites, os pés do modulo em
plastico injatado na mesma cor

da base e cabeceira, com formato
semieslérico e didmetro de 70 mm,

gltura de 36,5 mm, parade da sapata com
3.5 mm de espesSsUra, com oito

“costelas” para estruturacio, borda final
em contato com o piso chanfrado

com inclinagio de 45° & altura de 4 mm,
com parafuso central de 5/16 que

parmita a sua regulagem. fechadura do
tipo tambor cilindrico tipo “yale™

com chave dobrével. copo do arméario em
chapa de ago sae 10101020 de
espessura, 0,75 mm. |aterais direita e
egquerda do armdnio, com

cramalheiras estampadas diretameante na
Iateral, com regulagem minima

de 100 mm entre os pontos, pamitindo ao
ugudrio a colocacho das

APFORM/ UND

DM-A

100

RS 3.32500 | RS
332.500,00
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prateleiras em virias alturas. base
estruturada por meio de tubo de ago
carbono sae 1020 25 x 25 quadrado na
parede 1,5 mm, formando um
retangulo com 890 x 380 mm, nas quatro
extremidades internas do
retdngulo sfo soldados pelo processo
MIGMWAG quatro tubos de ago
carbono 1° polegada, de didmetro na
parede 1,5 mm, esses quatro tubos
serdo soldados perpandicularmente a
estrutura retangular para formar os
quatro pés do armério. insedir am suas
extremidades buchas internas com
porca insertada de 5/16 pol. de diametro
gue receberdo as sapatas
abauladas. o fundo do modulo com 01
fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado
melaminico na cor branca, fixadas
80 cOfpo por melo de rasgos nas laterais
do armdric. todas as pecas em
ago deverdo recaber tratamento por meio
de banhos sUCESSVOS para
protecéio por meio de fosfatizagao, pintura
eletrostatica epdxi po, na cor
branca texturizada, curada em estufa com
230°c. soldas devem possuir
superficie lisa @ homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,

icies asperas ou escorias. deve ser
eliminado respingos &
irregularidades de soldas, rebarbas @
amedondados os cantos aguedos.
bordas acessiveis aos usuarios devem
ser arredondadas. embalagem:
todas as pecas deverdo ser embaladas e
acondicionadas em filme plastico
da tipo “plastico bolha" e envaoltos em
conjunto por meio de papel&o ondulado,
cada madulo devera possuir em sua
embalagem um manual de
montagem informando todo o conteddo da
embalagem, por meio de
desanho de conjunto, lista da pacas e
elameantos de fixagdo, como
também, a descriclo passo a passo de
cada fase da montagem. o modulo
devera ser entregue desmontado,
Dimensbes: alt. 165 cm, larg. 95 em, prof.
43.5cm
Tolerdncia maxima para variacio de
medidas dimensicnais (+ ou -) Smm,
Para garantir a qualidade, durabilidade &
resisténcia, o ilem deve possuir
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os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a
proposta inicial:

sensaio de corrosdo por exposicio em
camara de névoa salina, conforme
norma ABMNT 80041983, com o minimao
da 500 horas,

grau de empolameanto quando a
densidade de distribuicio das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 =
isento de bolhas

sgrau de empolamento quando ao
tamanho das bolhas conforme & noma
ABMNT 5841:2015 t0 = isento da bolhas
-grau de enferrujamento conforme a
norma ABNT iso 4628-3:2015ri0=10

% de drea enferrujada

-ensalo de determinacio da espessura da
camada de tinta conforme a

norma ABNT 10443:2008 & a normna astm
d7091:2013, com valor médio

superior & 100 pm;

wansaio de aderéncia da tinta,
determinagio de aderéncia, conforme

norma

ABNT 11003:2008 varsdo corrigida de
2010,

sgnsaio de aderéncia da tinta,
determinagio de aderéncia, conforme
nomia

astm 033582017

«Declaracio de garantia emilida
sxclusivamente pelo fabricante, atestando
que a garantia minima ¢ de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricacio.
FABRRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO,
COM 08 PORTAS (ACD

CARBONO, MDF E ABS)

modulo em aco, ABS e MDF,
desmontavel em 20 partes sendo: 2
laterais,

1 fundo, 1 diviséria, 1 base, & prateleiras,
1 cabeceira, B portas.

fechamento superior & inferior em ABS na
cor cinza, com éstrulura em

parede de 4 mm (em gqualquer core
transversal), possuindo 6 “castelos”

para fixagio a estrutura retangular, (tubo
25 x 25 mm) utilizar para unido

enire base de plastico & estrulura
retanguilar, parafusos especiais para
plastico. o medulo possuir os 12 vértices
_que compde sua forma em raio

DM-8P

|

APFORM/ | UND | 1000 |RS$5.03500 | RS

5.035.000,00
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de no minimo 50 mm, sem encontros e
arestas com quina viva. o madulo

& montado com o uso de parafusos., os
pés do modulo em plastico injetado

na mesma cor da base e cabacaira, com
formato redondo e didmelro de

50 mm, altura de 25 mm, parede da
sapata com 3,5 mm de espessura,

borda final em contato com o piso
chanfrado com incinagio de 45° e altura
de 2 mm, com parafuso central de 516
que parmita a sua regulagem. corpo

do armario am chapa de agD sas
10101020 de espessura, 0,75 mm.
|aterais direila @ asguerda do armario,
corm cremalheiras estampadas

i diretamente na lateral, base astruturada
por meio de tubo de ago carbono

gae 1020 25 x 25 quadrado na parede 1.5
mm, formando um reténgulo

com 880 x 390 mm, nas quatro
extremidades internas do retangulo o
soldados pelo processo migimag quatra
tubos de ago carbono 1" polegada,

de didmetre na parede 1,5 mm, 25585
guatro tubos serfio soldados
perpendicularmente a estrutura ratangular
para formar os quatro pés do

armario. inserir em suas exiremidades
buchas intemas com porca

inseriada de 5/16 pol. de didmetro que
receberfio as sapatas abauladas.

oito portas, com 08 fechaduras do tipo
tambor cilindrico com chave

dobravel, portas confecclonada em mdf
de 18 mm, revestida nas duas

faces em laminado melaminico de baixa
pressio na cor branca, com

bordas revestida em fitas ABS de 2,5 mm
da mesma cor do tampo superior &
infarior. @s dobradigas do modulo deverdo
sar invislveis pelo lado internc

& em nomero de 02(duas) em cada porta,
utilizar dobradiga de fechamento
automatico super alta, puxador em
plastico na mesma cor do tampo em
ABS. o fundo do modulo com 01
fechamento em madf de & mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico
na cor branca, fixadas ao corpo

por maio de rasgos nas laterais do
armdario, a pintura das pecas em ago

am finta epoxi pd, pelo proCeasss
gletrostatico, curado a uma lemperatura
de pelo menos 230° ¢, todas as pegas em

aco deverio receber tratamento
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por meio dé banhos sucessivos para
protecdio por melo de fosfatizaglo, na
cor branca texturizada. soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea,
nio devendo apresentar pontos cortantes,
superficias asperas ou
escorias, deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os canios
agudos. bordas acessiveis aos
usudrios devem ser amedondadas. cada
n‘-d-'.ln.ﬂ-:- devierd possuir em sua

um manual de mantagem.
Dirrmmﬁm alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof.
43,5 cm
Tolerdncia maxima para variagio de
medidas dimensionais {+ ou =) Smm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o llem deve possuir
os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a
proposta inicial;
«gnsaio de comosao por exposigao em
cAmara de névoa salina, conforme
norma ABNT B084:1983, com o minimo
de 500 horas,
+grau de empolamento quando a
densidade de distribuigio das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 =
isanto de bolhas
wgrau de empolamento quando ao
tamanho das bolhas conforme a narma
ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
sgrau de enferrujamento conforme a
norma ABNT iso 4628-3:2015r0=0
% de érea enferrujada
sanzalo de determinagio da espessura da
camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 a a norma astm
d7091:2013, com valor médio
suparior & 100 prm;
sensalo de aderéncia da tinta,
determinagio de aderéncia, conforme
orma
ABKNT 11003:2009 versio corrigida de
2010;
sgnsaio de aderéncia da tinta,
determinacio de aderéncia, conforme
norma
asim D3I358:2017
*Declaragio de garantia emilida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
que a garantia minima ¢ de 01 ano contra
qualquer defeito de fubricagio,
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA
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MODULD DE ARMAZENAMENTO
BAIXD, COM 2 PORTASE 1
PRATELEIRA (ACO CARBONO, MDF E
ABS)

Modulo em ago, ABS e MDF,
desmontével em 8 partes sendo: 2
|aterais,

1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 porias, 1
prateleira divisdria. Fechamento
superior & inferior eém ABS na cor cinza,
com estrutura em parede de 4 mm.

O madulo & montado com o uso de
parafusos e rebiles. Os pés do modulo
em plastico injetado na cor cinza com
parafuso que permita a sua

regulagem, Fechadura com chave
dobrével, Corpo do armério em chapa
de ago de espessura, 0,75 m. Laterals
direila @ esquerda do armario, com
cremalheiras astampadas diretamente na
lateral, com regulagem minima

de 100 mm entre o8 pontos, pamitindo ao
usugrio a colocagao das

prateleiras em vérias alturas. Base
gsiruturada por meio de tubo de aco
carbono 25 x 25 quadrado na parede 1,5
mm, Duas portas confecclonada

em MOF de 18 mm, revaslida nas duas
faces em laminado melaminico de

baixa press&o na cor branca, com bordas
revestida em fila ABS. Cada

porta deve possuir 3 dobradicas e um
puxador plastico. O fundo do modulo
com 01 fechamento em MOF de 6 mm,
revvastido nas duas faces em

laminade melaminico na cor branca,
Todas as pagas em ago deverio
receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protegio por meio de
fosfatizacho, Pintura eletrostatica epdxi
po, na cor branca texturizada.

Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénaa, nao devendo

apresentar pontos cortantes, superficies
dsparas ou escorias. Deve ser
eliminado respingos e irregularidades de
goldas, rebarbas e armedondados

os cantos agudos. Bordas acessivels aos
usuarios devem ser

arredondadas. Cada mddulo devera
possuir em sua embalagem um

manual de montagem.

Dimensbes: alt. B0 cm, larg. 85 cm, prof.
43,5 em

TolerAncia maxima para variagio de
medidas dimensionais (+ ou -) Smm.

I

APFORM/
DMB-2P

UND

100 R$ 2.660,00 | RS
266.000,00
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Para garantir a qualidade, durabilidade e
rasisténcia, o item deve possuir

08 seguintes documentos gque devem ser
apresentados juntameante com a

proposta inicial:

sensaio de cofmosdo por exposicac am
camara de névoa salina, conforme

norma ABNT 80541983, com o minimo
de 500 horas;

sgrau de empolamenio quando a
densidade de distribuicio das bolhas
conforme a noma ABNT 5841;2015 d0 =
isento de bolhas

sgrau de empolamento quando ao
tamanho das bolhas conforme a noma
ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
grau de enferrujamento conforme a
norma ABNT iso 4628-3:2015 i 0=0

% de area enferrujada

»ensaio de delerminacio da espessura da
camada de tinta conforme a

norma ABNT 10443:2008 & a norma astm
d7081:2013, com valor médio

superior & 100 pm;

*gnsaio de aderdncia da tinta,
determinagio de aderéncia, conforme
norma

ABMT 110032009 versdo comigida de
2010;

sansalo de aderéncia da tinta,
delerminagio de aderéncia, conformme
narma

astm D3358:2017

*Declaragio de garantia emitida
exclusivameanie palo fabricante, atestando
que o garantia minima ¢ de 01 ano conira
qualquer defieito de fabricagin,
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA

MODULO DE CARREGAMENTOC
RAPIDO E SEGURO DE CELULARES,
TABLETS E NOTEBDOKS COM
FECHADURA ELETRONICA

Module em ago, ABS & MDF, Fechamanto
superior & infarior em

ABS, com esirutura em parede de 4 mm
(em gualquer corte transversal),
possuindo 6 “castelos” para fixacio a
estrutura retangular, (tubo 25 x 25

mm) utilizar para unifo entre basa da
plastico e estrutura retangular,
parafusos especiais para plastico. O
modulo possuir os 12 vértices que
compbe sua forma em raio de no minimo

APFORM/
Dm-

UND

150

RS 8.550,00

1.282.500,00

50 mm, sam ancontros & arestas
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com quina viva, O module & montado com
o uso de parafusos e rebites.

Os pés do modulo em plastico injetado na
mesma cor da base e cabaceira,

com formato semiesférico e didmetro de
70 rmm, altura de 36,5 mm, parede

da sapata com 3,5 mm de aspassura,
com oito “costelas™ para

estruturago, borda final em contato com
o piso chanfrado com inclinagéo

de 45° e altura de 4 mm, com parafuso
central de 5/16 que permita a sua
regulagem. O modulo é subdividido em 13
companimentos, sendo 12 para
armazenamento & carregamento, & um
compartimento para manutengio

de equipamentos elétricos eletriinicos.
Mos compartimentos para
armazenamento & recarga de
equipameantos elelrbnicos, hid uma
tomada

embutida modelo ABNT da trés pontos e
10A e duas portas USB de 5V 1A
permitindo assim a recarga do aparslho
no armério apenas com o cabo

USE e sem o uso de carregador, guando
aberto o compartimento é
automaticamente iluminade por meio de
led na cor branca. O madulo

possui aterramento Classe | de acordo
com normas internacionais de

seguranga, Para o fechamento seguro do
compartimento, hd uma

fachadura digital por senha
individualizada, o mesmo sistema também
atua

coma puxador da porta do compartimento.
Ma parte inferior ha um

compartimento para acomodacao e
manutencio dos equipamantos
elétricos/elatrénicos composto de dois
protetores de surto DPS 45KA 173V

IP CL2, um interruptor diferencial DR 30
MA 25° DRS2ZL-025A 6 KA e uma

fonde chaveada 12V 15" 110V-220V. Para
acessar o compartimento ha

uma porta com acionamento basculante
confeccionada em MDF de 18

mrn, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de baixa press&o
na cor branca, com bordas revestida em
fita ABS. Cada porta deve possuir

2 dobradicas e dois pistbes a gas.
Fechadura do tipo tambor cilindrico tipo
“Yale” com chave dobravel. Copo do

armario em chapa de ago SAE
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10101020 de espessura, 0,75 mm. Base
estruturada por meio de tubo de

aco carbono SAE 1020 25 x 25 quadrado
na parede 1,5 mm, formando um
retangulo com 890 x 380 mm, nas quatro
extremidades internas do

retdngulo sio soldados pelo processo
MIG/MAG quatro tubos de ago

carbono 1° polegada, de diametro na
parede 1,5 mm, esses quatro tubos
serfo soldados perpendicularmenta a
estrutura retangular para formar os
quatro pés do armarnio. Inserir em suas
extremidades buchas inlernas com

porca insertada de 5/16 pol. de didmetro
qua receberio as sapaias

abauladas. O fundo do modulo com 01
fechamento em MDF de & mm,

revestido nas duas faces em laminado
melaminico na cor branca, fixadas

a0 corpo por meio de rasgos nas laterais
do armanc. Todas as pecas eam

aco deverdo receber tratamento por meio
de banhos SUCESSVOSs para

protecdio por meio de fosfatizagao, A
pintura das pegas em ago em tinta pd
pelo processo eletrosiatico, curado a uma
temperatura de pelo menos 230°

C, na cor branca texturizada, Soldas
devem possuir superficia lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies

asperas ou escoras. Deve ser eliminado
respingos e irmegularidades de

soldas, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. Bordas acessivels aos
usudrios devem ser aredondadas,
Embalagem: todas as pegas deverao

ser embaladas e acondicionadas em filme
pléstico do tipo “pléstico bolha”

& envoltos em conjunto por meio da
papeldo ondulado. Cada module

devera possuir em sua ambalageam um
manual de ufilizagio informando

todo o contetido da embalagem, por meio
de desenho de conjunto, lista de

pecas e elementos de fixagao, como
também, a descrigho passo 8 passo

de cada fase de utilizagio.

Dimensdes: all. 165 cm, larg. 85 cm, prof.
43,5 cm

Tolerancia maxima para variagso de
medidas dimensionais (+ ou -} Smm,
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir
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o8 saguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a

proposta inicial:

sensalo de corrosdo por exposigao em
camara de névoa salina, conforme

porma ABNT B0O4: 1983, com o minimo
de 500 horas;

*grau de empaolamento quando &
densidade de distribuicio das bolhas
conforme a norma ABNT 58412015 d0 =
isenta da bolhas

«grau de empolameanto quando 8o
tamanho das bolhas conforme a norma
ABMNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
~grau de enferrujamento conforme a
norma ABNT leo 4628-3: 2015 0=0

% de drea enferrujada

sgnsaio de determinacdo da espessura da
camada de tinta conforme a

norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, com valor médio

superior & 100 pm;

=ensaio de aderéncia da tinta,
detarminacio de aderéncia, conformea
narma

ABNT 11003:2008 versdo corrigida de
2010,

sensalo de aderéncia da tinta,
determinacdo de aderéncia, conforme
norma

astm D3350:2017

*Declaragio de garantia emitida
axclusivamente pelo fabricants, atestando
que a garantia minima ¢ de 01 ano contra
gualquer defeito de fabricagdio.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA

e

MODULO DE ARMAZENAMENTO,
TRANSPORTE E RECARGA PARA
NETBOOKS E TABLETS (TIPO
“CHARGE MATE"), COM CAPACIDADE
PARA ARMAZEMAMENTO E
CARREGAMENTO DE ATE 36
NOTEBDOOKS.

Corpo em ago, ABS e MDF, desmontavel
am 8 partes senda: 2

Iaterals, 1 fundo, 1 basa, 1 cabaceira, 2
portas, 1 prateleira divisoria.
Fechamento superior & inferior em ABS,
com estrutura em parede de 4 mm

{em gualguer corte transversal),
possuindo 6 “castelos” para fixagio a
estrutura retangular, (lubo 25 x 25 mm)
utilizar para unifio entre base de

plastico e estrutura retangular, parafusos
especiais para pléstico, possui

APFORM/

UND

R§ 6.650,00

RS
532.000,00
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A

os 12 vértices que compbe sua forma em
raio de no minimo 50 mm, sam
encontros e arestas, O madulo é montado
comm o uso de parafusos
rebites. O fechamento superior deve ter
um rebaixo em formato
com profundidade de 20 mm, revestido
com uma manta emborachada de
1 mm de espessura, para contengso dos
equipamentos de forma segura
antes ou depois do acondicionamento
para carregamanto. A base possul
4 radizios para pisos frios, com sislema
de travas por pedal, injetados am
nylon reforgado com fibra de vidro, com
elxos de ago, rodas duplas de 75
mm, injeladas em PVC, com capacidade
de B0 kg cada. Banda de
rodagem em poliuretanc injetado. Eixo
dotado de rosca métrica. Sistema
de travas nos dois sentidos, tanlo na
rodagem como no giro, atraves de
mecanismo metalico, Eixos com sistema
de rosca M12. Corpo do améario
am chapa de ago de espessura, 0,75 mm.
Latarais direita e esquerda do
armdrio, com ventilagfio por meio de furos
redondos com dismeiro de 10
mm am nimero de no minimo 184 furos
(23 linhas & B colunas de furos),
prateleira fixada a lateral por meio de
cremalheiras estampadas
diretamenta na lateral. Base estruturada
por meic de ubo de ago carbono
25 x 25 quadrado na parede 1,5 mm,
Duas portas confeccionada em MDF
de 18 mm, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de balxa
pressdo na cor branca, com bordas
revastida em fita ABS azul de 2.5 mm
de espessura. Cada porta deve possuir 2
dobradicas. Para o fachamento
seguro do compartimento, hé uma
fechadura digital por senha
individualizada, o0 mesmo sistema tambeém
atua como puxador da porta do
compartimento. Fundo do modulo com 01
fechamento em chapa de ago
com espessura de 0,75 mm, com furacio
de didmatro de 10 mm na
quantidade de 506 furos (23 linhas e 22
colunas de furos). Todas as pacas
am ago deverdo racabar tralameanto por
malo de banhos sUCassivos para

por melo de fosfatizagdo, pintura
eletrostatica epoxi po, na cor
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branca texturizada. Soldas devem possuir
superficie lisa & homogénea,

ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficias dsperas ou

escorias, Deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas,

rebarbas & aredondados os canlos
agudos, Bordas acassiveis aos

usuarios devem ser arredondadas. Cada
madulo deverd possuir em sua
embalagem um manual de uso. Na lateral
direita e esquerda do armiério

deve ter um puxador para deslocamento,
em tubo redondo de espessura

minha 1.5mm fixado a estrutura por meio
de parafuso intermo ao madulo.

Também na parie externa deve existir
uma pega em chapa de ago com
mspessura 2 mm, em formato de alca
borboleta para enrolar o fio quando

o mesmo nSo estiver am uso.

0 mbdulo deve ser conactado a rede
elétrica de 2200 ou 110V com
capacidade de 10A. Distribuicao de rede
alétrica por prateleira, a rede de
alimentagio elétrica normatizada
contando com 3 linhas de tomadas com
12 posighes cada linha, tomadas padréo
conforme a norma, cabo tipo

chicote externo responsavel pala entrada
da corrente elétrica. Proleco por
disjuntor geral DR/DPS com temporizador
de desligamento automatico.

Dimensdes: alt. 89 cm, larg. 95 cm, prof.
43,5 cm Tolerncia maxima para variagao
de medidas dimensionais (+ ou -) 5mm,
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir

0s seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a
proposta inicial:

sansaio de corrosio por exposiglo em
cAmara de névoa salina, conforme
norma ABNT 8094:1883, com o minimo
de 500 horas,

sgrau de empolamento quando a
densidade de distribuigio das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 =
izanto de bolhas

grau de empolamento quando ao
tamanho das bolhas conforme a norma
ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
+grau de enferrujamento conforme a
norma ABNT iso 4628-3:2015r0=0

% da drea enferrujada

Pagina 21 de B3

CNPJ- 43.863.4670001-78 — Rua Vereador Waldomire Bueno, 109 — Jardim Sdo Benedito -
Cambui ~ MG — CEP: 37.600-000 - Fone (35) 99703-3934

DAMLAC BATISTA DD

MASCIMENTO0903183 1450

BATIETA £
mmnmm
e JOXLET, 1 1ETE M DFDT



MI CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS

Municirio po EXTREMO SuL b MiNAS = CIMESMI

sensaio de daterminacio da espessura da
camada de tinta conforme a

nomma ABNT 10443;2008 & a norma astm
d7081:2013, com valor medio

superior 4 100 pm;

ensaio de aderéncia da tinta,
determinagio de aderéncia, conforme
norma

ABNT 11003:2009 versio comigida de
2010;

sgnsaio de aderdncia da tinta,
determinagio de aderéncia, conforme

noma

astrm D3358:2017

«Declaragao de garantia amitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
que a garantia minima ¢ de 01 ano cootra
qualgquer defeito de fabricagiio.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA

10

ESTANTE EM ACD D8 PRATELEIRAS
Estanta am ago, prateleiras em Chapa 22
{espessura minima de 0,80mm)

& colunas em chapa 16 (espessura
minima de 1.5 mm), altura minima da
regulagem da prateleira 25 mm, com
acabamento pelo sistema de

tratamento guimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante) com banhos
sucessivos a quente, com desengraxanie,
decapante, losfatizacdo e

passivador, pintura através de sistema
elefrostatico epdxi pd curado em

estufa de pelo menos a 230 * C, com
superficies lisas e uniformes,

contendo 06 prateleiras. As colunas em
*L" deverdo recaber sapatas

plasticas em suas terminagbes em
conlato com o chio, Toda estrutura em
cinza claro.

Dimensoes: all. 175 cm, larg. B5 cm, prof.
43,5cm

Tolerdncia maxima para varagio da
medidas dimensionais (+ ou -) Smim.
Para garantir a qualidade, durabilidade &
resisténcia, o item deve possuir

o0& seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamenta com a
proposta inicial:

*ensaio de corosdo por exposicio em
camara de névoa salina, conforme
norma ABNT 8054: 1983, com o minimo
de 500 horas,

sgrau de empolamento quando a
densidade de distribuigho das bolhas

APFORM/ | UND 400 R
EST-6PT

220.400,00

Pdgina 22 de B3

CNPI- 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomiro Bueno, 109 — Jardim Sdo Benedito -
Cambui — MG = CEP: 37.600 -000 - Fone (35) 99703-3934

DAMIAD BATISTA DO
HASCIMENTC-0S031 831450

b b et il e [HARAD BRTHTA DO
WA AT L 4D
[t PELET, 14 153138 -0



ol M| CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MunIciPiO DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

conforme a norma ABNT 5841:2015d0 = [
isanto de bolhas

«grau de empolamento quando ao
tamanho das bolhas conforme a noma
ABNT 5841:2015 t0 = isenio de bolhas
grau de enferrujamento conforme a
norma ABNT iso 4628-3:2015ri0=0

% de érea enfermujada

sensaio de determinagio da espessura da
camada de tinta conforme a

norma ABNT 10443:2008 & a norma asim
d7091:2013, com valor meédio

suparior a 100 pm;

~ansaio de aderéncia da tinta,
determinacao de aderéncia, conforme
normia

ABNT 11003: 2008 verséo corrigida de
2010,

~gnsalo de aderéncia da tinta,
determinacio de aderéncia, conforma
norma

astm D3358:2017

Declaragio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantin minima é de 01 ano conira
qualguer defieito de fibricagho,
FABRICANTE: AFFORM INDUSTRIA E

L
"
-3

COMERCIO DE MOVEIS LTDA =
VALOR TOTAL DO LOTE 1 R$ 16.803.600,00 (dezesseis
milhées, oitocentos e trés
mil, & seiscentos reais.)
LOTE 2
VALOR
MARCA/ VALOR
DESCRICAD UNID. | QUANT. | UNITARIO
S MODELO R$ TOTAL RS
CADEIRA FIXA COM ESPALDAR BAIXO | APFORM/ | UND 2000 | RS 297,00 RS
A estrutura & composta de lubos de ago CAD FIX 5084.000,00
1010/1020, sendo os pés e
suportes do assento e encosto fabricados E/B

am tubos oblongos 16x30 com

1,5 mm de espessura e soldados 4 duas
travessas horizontais de tubos de

ago 7/8" com 1,2 mm de aspessura pelo
processo de soldagem MIG,

formando um conjunio estrutuwral
empalhavel.

Para dar acabamenito nas pontas dos
jubos dos pés e travessas, a

estrutura recebe ponteiras plasticas
injetadas em iermoplastico de
engenharia (Copolimero de
Paolipropilenc).

Toda a astrulura recebe uma protecio de
preparagio de superficie
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metalica em nanctecnologia (nano
cerdmica), & revestimento eletroestatico
epdxi @m pd, que garanta protacio e
maior vida 0til ao produto.

O assento & produzido em termoplastico
de engenharia (Copolimero de
Polipropilenc), fabricado pelo processo de
injecio & moldado

anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensoes
aproximadas de 460 mm (largura) x 415
mm (profundidade), apresentando

&m suas extremidades cantos
arredondados.

O encosto & fabricado em termoplastico
de angenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e maldado
anatomicamente com acabamenio
texturizado, com dimensbes de 460 mm
(largura) x 335mm (altura),
apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O encosto &
unido & estrutura por dupla cavidade na
parte posterior do encosto, que se
encaixa na estrutura metdlica. O
travamento do encosto se da por dois
pinos fixadores, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimera
di

Polipropileno) fabricados pelo processo
de injegio. Esse fixador sague a

cor do encosto, dispensando & presenca
de rebites ou parafuscs. O

encosto possui furos que facilitam a
transferéncia térmica.

Toleréncia maxima para varagao de
medidas dimensionais (+ ou =) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o llem deve possuir

a8 saguintes documentos que devemn Ser
aprasantados juntaments com a
proposta inicial:

~ansaio de cormosdo por éXposicao em
cAmara de névoa salina, conforme
norma ABNT BOS4:1983, com o minimo
de 500 horas;

-grau de empolamento guando a
densidade de distribuigio das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 =
isento de bolhas

sgrau de empolamento quando ao
tamanho das bolhas conforme a norma
ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
»grau de enferrujamento conforme a
norma ABNT iso 4628-3:2015r0=0

% de drea enferrujada
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| -ensaio de delerminagdo da espessura da
camada de tinta conforme a

norma ABNT 104432008 & a norma asim
d7091:2013, 100 pm;

»ensaio de aderéncia da tinta,
determinacio de aderéncia, conforme
narma

ABNT 11003:2009 versio corrigida de
2010;

+anzaio de aderéncia da tinta,
determinacio de aderéncla, conforme
norma

astm D3359:2017

«Laudo Ergondmico NR 17 especifico do

produto

sDeclaracio de garantia emitida

L exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima & de 01 ano contra
qualquer defeilc de  fabricacdo.
FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEIS LTDA
2 | CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR | APFORM/ | UND 1000 | RS 693,00 RS
BAIXD CAD GIR
Rodizio constiuido de 2 (duas) roldanas
circulares na dimensdo de Scm E/B
de didmetro e fabricadas em
termoplastico denominado de poliamida
(PA),

o corpo do rodizio configurado de forma
samicircular & fabricado am

matarial tarmopléstico denominado
Poliarnida (PA). As roldanas sdo fixadas
nesie corpo através de um eixo horizontal
de ago

carbono ABNT 1005/10 na dimensao de 6
ram que & submetide a um

T processo de lubrificagdo através de graxa
para reducio de afrito na

operacio de rolamento sob o piso.

O eorpo do rodizio & constituido por um
gixo vertical (perpendicular ao piso)

de ago carbono ABNT 1008/10 na
dimensao de 11 mm & protegido contra
corros3o pelo procasso de
eletrodeposicio a zinco onde S& encontra
montado através de um anel eldstico sob
pressfo no corpo do rodizio, que

recebe lubrificaghio para reduzir o afrito no
deslocamento rotativo,

Basas definida por uma configuragao em
forma de pentégono, obtendo um
didmetro na ordem de 555 mm &
constituida com 5 (cinco) pas de apoio,
fabricada em chapa de ago carbono
ABNT 1008/20 na espessura de 1,5
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mm & conformada por um processo de
estampagem formando um perfil de
26%x26,5 mm e unidas por
soldagem MIG. Suas extremidades sio
conformadas mecanicamente formando o
encaixe para o pino do rodizio
sam necessidade de buchas ou pecas
adicionais, Possul um anel central
fabricado em tubo de preciséo de
construgio mecanica de Ago Carbono
1008/20, onde as pas sao fixadas a este
pelo processo aulomatizado de
soldagem MIG, que garante a qualidade e
acabamento do produto,
O conjunto base recebe uma protecao
contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacho de superficie
metalica e revestida por pintura
eletrostatica epdxi em po. O conjunto &
coberto por uma blindagem central
com design adequado ao produto,
montado pelo processo manual por
cliques de fixago, com a fungdo de
protecio @ acabamento da base, além
de possuir também uma blindagem
telescopica
para a coluna a gas. As blindagens sdo
fabricadas pelo processo de injecio
em malerial lermoplastico denominado
copolimero de polipropileno.
Coluna a gés constituida de um corpo
cilindrico denominado camara,
fabricado com tubo de construgio
mecanica da precisdo de ago carbono
ABNT 1008/1020 na medida axtama de
50,00 mm e conformado em uma
de suas extremidades pelo processo da
conificagio para perfeita fixagio
na basa. A coluna a gas tem qualificacio
conforme a norma DIN 4550
BIFMA,

revestimento de pintura eletrostatica epox|
preto & no cartucho a gas uma

camada de eletrodeposicao de cromo
(Cromeagéo).

A plataforma & fabricada com chapas de
aco ABNT 1010720 na espessura

de 2, 5mm sendo fixada ao assento por 4
parafusos sextavados com

dimensbes aproximadas de 4" x 1 %4,

O conjunto recebs uma protecio contra
corrosio, caracterizada pelo

processo de preparagdo de superficie
metélica por fosfatizagio & base de

2

e
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C}/

zinco @ é revestida por pintura
eletrostatica eptxi em po.

O assento & produzido em termoplastico
de engenharia (Copolimaro de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
injecio e moldado

anatomicamente com acabamento
texturizado. Possui dimensbes
aproximadas de 460 mm (largura) x
415mm (profundidade), apresentando
#m suas extremidades canios
amadondados.

A estrutura de sustentagao do assenio &
do encosto & fabricada em tubos

di ago carbono ABNT 10101020 com
didmetro de 22.2mm e 1,50 mm de
espassura, gue recebe uma prolagio de
preparacio de superficie metalica

em nanotecnologia (nano ceramica), &
revestimento eletroestatico epdxi

am pd.

O apoio de brago & formado pelo
prolongamento da estrutura de
sustentacdo do assento e encosto cobario
por uma peca em termoplastico

de engenharia (Copolimern de
Polipropilenc) fabricado pelo processo de
inje;#o com acabamento lexturizado.
Suas dimensdes giram em torno da 5,5
mm de largura por 24,5 mm de
comprimento & sio fixados por 2 (dois)
parafusos flangeados para plastico com
dimensies de 4, 0x25 mm.

0O encosto & fabricado em termoplastico
de enganharia (Copolimera da
Polipropilenc) injetado e moldado
anatomicamenie com acabamento
texturizado, com dimensbes de 460 mm
(largura) x 335mm (altura),
apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O encosto &

unido & estrutura por dupla cavidade na
parte posterior do encosto, que se
ancaixa na estrulura metalica.

0 fravamento do encosto && di por dois
pinos fixadores, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimearo
de Paolipropilenc) fabricados pelo
processo de injecdo. Esse fixador segue a
cor do encosio, dispensando 8

presenca de rebites ou parafusos. O
encosio possui furos que facilitam a
iransferdncia térmica.

Toleréncia maxima para variagao de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm,
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Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir

o8 seguintes documaentos que devem &er
apresantados juntaments com a
proposta iniciak

ensaio de comosio por exposicio am
cAmara de névoa salina, conforme
norma ABNT 8084:1883, com o minimo
de 500 horas;

sgrau de empolamento quando a
dansidade de distribuicio das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015dD =
isento de bolhas

grau de empolamento quando ao
tamanho das bolhas conformea a noma
ABMT 5841:2015 10 = isento de bolhas
sgrau de enferrujamento conforme a
norma ABNT iso 4628-3:2015r0=0

% die drea enferrujada

sensalo de determinagio da espessura da
camada de tinta conforme a

norma ABNT 10443:2008 & a norma astm
dT081:2013, 100 pm;

«ansaip de aderéncia da tinta,
determinacio de aderéncia, conforme
Morma

ABNT 11003:20089 versao corrigida de
2010;

wensaio de aderéncia da tinta,
determinagio de aderéncia, conforme

normma

astm D33582017

Laudo Ergondmico NR 17 especifico do
produto

«Daclaracio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
que & garantia minima & de 01 ano contra
gualguer defeilo de fabricagao,
FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEIS LTDA

CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA
COM ESPALDAR BAIXD 3

LUGARES

Conjunto montado sobre Longarinas de 3
lugares, dispostos

gimetricameante de maneira a sa oblar
uma acomodacho de 3 usuarios de
forma ergondmica & conforizavel,
Estrutura denominada de travessa
desenvaolvida em tubo industrial de
construgio mecanica na configuracio
retangular de ago carbono ABNT
1008/1020 com as dimensbes de B0xd40

mm & espessura de 1,2 mm, nas

APFORM/
LONGARIN
A3LE/B

UND

1000

RS 990,00

RS
990.000,00
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suas extremidades, possuem 2 (duas)
luvas conificadas de 30xE0 mm &
espessura de 1,9 mm para que se unam
ao apolo verlical, Possuem 2

(dois) suportes para cada assento
produzidos em chapas de ago carbono
ABNT 10081020 nervurados pelo
processo de estampagem na espessura
de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG).

Possui ainda 2 (dols) calgos de 5 mm,
injetados em termoplastico de
engenharia (Copolimarno

dn Polipropilena) para cada suporte.
Para montagem s&o utilizados 4 (quatro)
parafusos sextavados com as

medidas de 4" x 1.)4" para cada assento.
2 pis que se unem a iravessa

por meio de encaixe conico fabricado em
tubo de sacclo oblonga 28w58

com parede de 1,9 mm, conformado por
estampagem e soldado as

travessas & pés pelo processo de
soldagem (MIG). As extremidades da
longarina sio compostas por ponteiras,
desemvolvidas

para estrulura denominada de travessa
desenvolvida em tubo indusirial de
construgio mechnica na configuragao
retanguilar de ago carbono ABNT
10081020 com as dimensbes de B0x40
mm & espessura de 1,2 mm, nas

suas extremidades, possuem 2 (duas)
luvas confficadas de 30x60 mm e
espassura de 1,8 mm para que s unam
a0 apolo vertical.

Possuem 2 (dols) suportes para cada
assento produzidos em chapas de

ago carbono ABNT 1008/1020 nervurados
pelo processo de estampagem

na espessura de 4,75 mm e soldado na
estrutura pelo processo de

soldagem (MIG). Possui ainda 2 (dois)
calgos de 5 mm, injetados am
termopléstico de engenharia (Copolimerc
de Polipropilenc) para cada

suporte. Para montagem sdio utilizados 4
{quatro) parafusos sexlavados

com as medidas de 4" x 1.4 para cada
assento.

As extremidades da longarina sao
compostas por ponteiras, desenvolvidas
para protagio e acabamento do conjunto
e fabricadas pelo processo de

injeg&o em malerial termoplastico
denominado Polipropileno (PP). Toda a
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estrutura recebe uma protegio de
preparagio de superficie metalica em
nanotecnologla (nano cerdmica), e
revestimento eletroestatico epdxi em

pé, que garante protecio e maior vida atil
a0 produto,

O assento & produzido am termoplastico
de enganharia (Copolimero de
Polipropilens) fabricado pelo processo de
inje¢io @ moldado

analomicamenta com acabamento
texturizado. Possul dimensbes
aproximadas de 460 mm (largura) x
415mm (profundidade) tendo,
apresentando em suas extremidades
cantos armedondados, a estrutura de
susientacio do assento @ do encosto &
fabrcada em tubos de ago carbono
ABNT 1010/1020 com dimetro de
22,2mm & 1,50 mm de espessura, que
recebe uma prolecio de preparacio de
superficie metalica am

nanatecnologia (nano cerdmica), e
revastimento eletroestatico epdxi em

pa.

O apoio de brago é formado pelo
prolongamento da estrutura de
sustentacao do assanio @ encosto coberio
por uma peca em termoplastico

de angenharia (Copolimars de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
injecio com acabamento texturizado.
Suas dimensbes giram em tomo da

5,5 mm da largura por 24,5 mm de
ecomprimento & sio fixados por 2 (dols)
parafusos flangeados para plastico com
dimensies de 4,0x25 mm.

O encosto & fabricado em termoplastico
de engenharia (Copolimero de
Polipropilenc) injetado & moldado
anatomicamente com acabamento
lexturizado, com dimensdeas da 460 mm
(largura) x 335mm (altura),
apresentando em suas extremidades
cantos armedondados. O encoslo &
unido & estrutura por dupla cavidade na
parte posterior do encosto, que sa
encaixa na estrutura metalica, O
fravamento do encosto se da por dois
pinos fixadores, injetados em
larmopldstico de engenharia (Copolimero
de

Palipropilenc) fabricados pelo processo
de injecdo. Esse fixador sague a

oor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. O
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encosto possul furos que facilitam a
transferéncia térmica.

Tolerancia maxima para variagio de
medidas dimansionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade &
resisléncia, o item deve possuir

os seguinies documentos que devem ser
apreseniados juntamenta com a
proposta inicial:

sgnsaio da comosdo por exposicio am
cémara de névoa salina, conforme
norma ABNT B0S84:1983, com o minimo
de 500 horas;

grau de empolamento quando a
densidade de distribuico das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 =
isenio de bolhas

grau de empolamento quando ao
tamanho das bolhas conforme a noma
ABNT 5841:2015 10 = isento de bolhas
sgrau de enferrujamento conforme a
norma ABNT leo 4628-3: 2015 0=0

% de area enferrujada

ansaio de determinagao da espessura da
camada da tinta conforme a

norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
dr091:2013, 100 pm;

«gnsaio de aderéncia da tinta,
determinagio de aderéncia, conforme
norma

ABMT 11003: 2009 versdo cormigida de
2010;

sensaio de aderéncia da tinta,
determinagio de aderéncia, conforme

norma
astm D3358:2017

sLaudo Ergondmico NR 17 especifico do
produto

sDeclaracio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
que a garantia minima & de 01 ano contra

qualquer defeito de fabricacio.

FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEILS LTDA

CADEIRA FIXA

Cadeira fixa estolada, sem bragos,
montada sobre armacio tubular de ago
com quatro pas.

DIMENSOES E TOLERANCIAS
sLargura do assento: 500 mm +/-50 mm;
«Profundidade do assento: 460 mm +/-10

M,

sAltura do assento: 430 mm +/-10 mm;
sLargura do encosto: 400 mm +/-10 mm
{medida no ponto mais saliente do_

APFORM/
CAD FIX

UND

R% 495,00 RS
99.000,00
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apoio lombar};

«Extensfo vertical do encosto: 350 mm +/-
10 mm;

sEgpessura da espuma do assanto:
minima de 40 mm;

*Egpassura da espuma do encosto:
minima de 30 mm.

*TolerBncias dimensionais para tubos
conformea ABNT ABNTGBS591.
«Tolerdncias para camada de finta:
minimo 40 micrometros imaximao 100
micromefros.

CARACTERISTICAS

sAgsanto & encosto confeccionados em
compensado anatdmico moldado

a guente, contendo na minimo sate
l&minas inlernas, com espessura
miaxima de 1,5 mm cada.,

«Estofamento do assento @ do encosto em
espuma de poliuratana

expandido, colada & madeira & revestida
com tecido, na cor cinza, dotado

di protecio com produto
imparmeabilizante hidro-repalente.
*Faces inferlor do assento e posterior do
encosto revestidas com capas de
pléstico injetado, na cor prata.

‘Finagio do assento e do encosto &
estrulura por meio de parafusos com
rosca métrca & porcas de cravar,
«Estrutura consfituida de 4 pés,
confeccionada em tubo de ago com
costura, laminado a frio, secgdo circular
minima 22,3 mm (7/8"), com

espessura minima de 1,5 mm (chapa 16).
Acabamento das partes meatalicas em
pintura em pd, brilhante, na cor

prata,

sTerminagies de tubos am plastico
injetado, na cor preta, fixadas através
de encaixe. Estas ndo devem poder ser
retiradas sem o uso de

ferramentas,

«Sapatas articuladas para garantir o
nivalamento em relagdo as variagles

do plso,

«Todos oS encontros de tubos ou unides
de partes metalicas devam

receber solda em toda a extensdo da
Linido,

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o itlem deve possuir

0s seguintes documentos que devem ser
apresantados juntamente com a
proposta inicial;
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sgnsalo de corrosdo por exposicio em
cAmara de névoa salina, conforme

norma ABNT B084:1983, com ¢ minimo
de 500 horas;

»grau de empolamento quanda a
densidade de distribuicfio das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 =
isento de bothas =grau de empolamento
quando ao tamanho das bolhas conforme
a norma

ABMT 5841:2015 t0 = izento de bolhas
sgrau de enferrujameanto conforme a
norma ABNT iso 4628-3:2015r0=0

% da drea enfermujada

sensaio da determinagio da espessura da
camada de tinta conforme a

norma ABNT 10443:2008 & a noma astm
d7091:2013, 100 pm;

-ensaio de aderéncia da tinta,
determinacio de aderéncia, conformea

rorma

ABNT 11003:2009 versio corrigida de
2010;

ansaio de aderéncia da tinta,
determinacio de aderéncia, conforme
norma

astm DA358:2017

sgeclaragio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricanta, atestando
fue a garantia minima & de 01 ano conlira
gualguer defeilc de fabricagBo.
FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEIS LTDA

CADEIRA GIRA 1A COM ESPALDAR
BAIXO

Rodizio constituido de 2 (duas) roldanas
circulares na dimensao de 5om

de didmetro e fabricadas em
termopléstico denominado de poliamida
(PA),

o m::-pu do rodizio configurado de forma
semicircular & fabricado am

material termoplastico denominado
Poliamida (PA).

As roldanas sdo fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago
carbono ABNT 1005/10 na dimensio de &
mm gue & submetido a um

processo de lubrificacdo através de graxa
para redugdo de atrito na

operacio de rolamento sob o piso.

O corpo do rodizio & constiluido por um
eixo vertical (parpendicular ao piso)

de ago carbono ABNT 100810 na
dimenséo de 11 mm e prolegido conlra

APFORM/
CAD GIR

E/B

UND

R$ 693,00 | RS
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cofmosdn pelo processo de
elatrodeposicio a zinco onde e encontra
montado através de um anel eldstico sob
pressfio no corpo do rodizio, que

recebe lubrificagio para reduzir o aftrito no
deslocamento rotatho.

Base definida por uma configuragio em
forma de pentéagono, ablendo um
didmatro na ordem de 555 mm e
constituida com 5 (cinco) pas de apoio,
fabricada em chapa de ago carbono
ABNT 1008/20 na espessura de 1,56

mm & conformada por um processo de
estampagem formando um perfil de
gacii0 26x26.5 mm e unidas por
soldagam MIG. Suas extrefmidades sio
conformadas mecanicamenia formando o
encaixe para o pino do rodizio

sam necessidade de buchas ou pegas
adicionais, Possui um anel central
fabricado em tubo de precisdo de
construgio mecanica de Ago Carbono
1008/20, onde as pas sdo fixadas a este
pelo processo automatizado de
soldagem MIG, que garante a qualidade &
acabamento do produto.

O conjunto base recebe uma protecao
conira cormosdo, caracterizada pelo
processo de preparagio de superficie
melalica e revestida por pintura
eletrostdtica epoxi em pd. O conjunto é
coberto por uma blindagem central

com design adequado ao produto,
montado pelo processo manual por
cliguas de fixagio, com a fungio de
protecio e acabamento da base, além
de possuir também uma blindagem
telescopica

para a coluna a gas. As blindagens sdo
fabricadas pelo processo da injecao

em materal termoplastico denominado
copolimero de polipropilenc,

Coluna a gas constitulda de um corpo
cilindrico denominado camara,

fabricado com tubo de construgio
mecanica de preciso de ago carbono
ABNT 1008/1020 na medida axterna de
50,00 mm e conformado em uma

de suas extremidades pelo processo de
conificacio para perfeila fixagio

na base, A coluna a géas tem gualificacio
conforme a norma DIN 4550

BIFMA,

O conjunto cémara recebe protecao
contra corrosdo através de um
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revestimento de pintura elefrostatica epdxi
preto & no cartucho a gas uma

camada de eletrodeposicio de cromo
(Cromeacdo).

A plataforma & fabricada com chapas de
aco ABNT 1010720 na espessura

de 2 5mm sendo fixada ao assento por 4
parafusos sextavados com

dimenstes aproximadas de W"x 14,0
conjunto recebe uma protecdo contra
comrosio, caracterizada pelo

processo de preparagdo de superficie
metalica por fosfatizagso 4 base de
Zinco @ & revastida por pintura
eletrostatica epdxi em pd.

O assento & produzido em termopléstico
de enganharia (Copolimana de
Palipropilena) fabrcado pelo processo de
inje¢Ao e moldado

anatomicamente com acabamento
texturizado. Possui dimensdes
aproximadas de 460 mm (largura) x
415mm (profundidade), apresentando
am suas extramidades cantos
arredondados,

A estrutura de sustentagio do assento e
do encosto & fabricada em tubos

de ago carbono ABNT 1010/1020 com
didmetro de 22, 2mm & 1,50 mm de
espessura, que receba uma protecio da
preparacao de superficle metdlica

em nanotecnologia (nano ceramica), e
revastimento eletroestatico epdxi

Bm pd,

O apoio de brago & formado pelo
prolongamento da estrutura de
sustentacao do assento e encosto coberio
por uma peca em termoplastico

da engenharia (Copolimero de
Polipropilenc) fabricado pelo processo de
injecao com acabamento texturizado.
Suas dimensdes giram em tomo de

5,5 mm de largura por 24,5 mm de
comprimento e sfo fixados por 2 (dois)
parafusos flangeados para plastico com
dimensfes de 4,0025 mm.

O encosto & fabricado em termoplastico
de engenharia (Copolimero de
Palipropileno) injetado & moldado
anatomicameants com acabamento
texturizado, com dimenstes de 460 mm
(largura) x 335mm (altura),
apresentando em suas extremidades
cantos amedondados. O encosto é

unido & estrutura por dupla cavidade na
parte posterior do encosto, que se
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ancaixa na estrutura metalica.

O travamento do encosto se da por dois
pinos fixadores, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropilenc) fabrcados pelo
processo de injecdo. Esse fixador segue a
cor do encosio, dispensando a

presenca de rebites ou parafusos. O
encosto possui furos qua facilitam a
transferéncia térmica.

Toleréincia méxima para vanagao de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabididade e
rasisténcia, o item deve possuir

o0& seguintes documentos que devem ser
apresentados juntaments com a
proposta inicial:

sgnsaio de comosio por exposicAo am
cAmara de névoa salina, conforme
norma ABNT B0S4:1883, com o minimo
d 500 horas;

grau de empolamento quando a
densidade de distribuicio das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 =
isenio de bolhas

sgrau de empolamento quando ao
tamanho das bolhas conforme a nomma
ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
«grau de enferrujamento conforme a
norma ABNT iso 4628-3:20150=0

% de drea enferrujada

~ensaio de determinagio da espessura da
camada de tinta conforme a

piarma ABMT 10443:2008 & a norma astm
d7081: 2013, 100 pm;

~ensaio de aderéncia da tinta,
determinago de aderéncia, conforme

norma

ABNT 11003:2008 versio comrigida de
2010,

~ensaio de aderdncia da tinta,
determinagéo de aderéncia, conforme
norma

asim 033582017

sdeclaracio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima & de 01 ano contra
gualguer defeilto de fabrcagio.
FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEIS LTDA

CADEIRA FIXA APROXIMAGAD 5 COM | PLAXMETA | UND RS 1.48500 RS
ESPALDAR MEDIO E / 118.800,00
ENCOSTO EM TELA
-Base
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Estrutura fixa fabricada em tubo industrial BRISA

de construgio mecanica de ago

Cartono AGNT 100811020 lminado atrio | APROXIMA
com dismetro de 25,4mm com CAOS

parede de 2,25 mm na base & 1,9 mm no
suporte do assento. Base e supore sao
fabricados pelo processo mecanico de
curvamento de tubos

estdo unidos entre si pelo processo da
soldagem MIG. A estrutura contem

4 (quatro) deslizadores fixos,
desemvolvidos para manter a base
apolada

sobre o piso @ principalmente evitar o
contato direto do matal com a

superficie de apoio. Os deslizadores 530
fabricados em material

termoplastico de engenharia denominado
Polipropileno, palo processo de

injegio. A estrutura se fixa a0 assanto pof
4 (quatro) parafusos sextavados
flangeados 4" x 2147,

Toda a estrutura recabe uma prolacio de
preparagio de superficie

metdlica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento
eletroestatico

epdxi em pé, que garante protecho e
miaior vida dtil ao produto.

-Assento

Conjunto constituldo por compensado
multlaminado de madeira com 12

mim die espessura. POSSUI poOrcas gama
4" inseridas nos pontos de

montagem da madeira, fabricadas em ago
carbono e revestidas pelo

processo de eletrodeposicio & zinco. Na
estrutura do assento & fixada 1

(uma) almofada de espuma ergondmica e
flexivel & base de poliuratanc

(PU), fabricada através de sistemas
guimicos & base de poliol/lsccianato
pelo processo de injecio sob pressio.
Esta almofada possui densidade
controlada de 55 kg/'m® podendo ocormer
varagbes na ordem de +/-2 kg/m’.

O conjunto & revestido com tecido pelo
processo de lapagamento

comencdonal, Suas dmensbes so
aproximadamente 500 mm (largura) x
450 mm (profundidade) apresentando em
suas extremidades cantos

arredondados. O assento ainda possul

uma blindagem pléstica fabricada
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palo processo da injecio em
termoplastico de engenharia (Copolimero
de

Palipropilena).

-fApoia Bragos

O apoio de brago & fabricado pelo
processo de injegio em termoplastico
de enganharia (Copolimero de
Polipropilenc) e possul dimensbes
aproximadas de 250 mm de comprimento,
50 mm de largura & 4,5 mm de
espessura. Para a montagem do apoic &
estrutura s&0 utilizados 2 (dois)
parafusos flangeados para plastico com
dimensdes de 4,0 x 25 mm para

cada brago,

-Encosto

O encosto é constituido por uma moldura
que & fabricada em ABS,

peloprocesso de injecio de
termopldsticos, enquanto a estrutura do
encosto & fabricada em termoplastico de
angenharia (Copolimero de
Paolipropilenc), reforgade com fibra de
vidro. Possul dimensbes

aproximadas de 460 mm de largura por
E50mm de altura. A superficie de
contato com o usuarno & formada por uma
tela tencionada 100% Poliéstar

fixada & maldura, que por sua Vaz &
fixada na astrutura por meio de cligues
de encalxe, dispensando o uso de
parafusos, trazendo maior conforto &
gualidade ao componente. A estrutura
recabe 4 (quatrojbuchas

americanas em seus pontos de uniio com
a lamina e apds, o conjunto &

fixado ern uma lAmina de aco que fara a
ligagho do encosto com o assento.

O apoio lombar & um conjunto fabricado
em uma mistura de polipropilenc

& EVA, utilizando o processo de injecao
de termoplastico. Este apoio &
posicionado atrds da superficie do
encosto & parmite um ajuste na altura
do apoio lombar em nove posighes
distintas que percofrem um curso de 40
mm. Possul um sistema semelhante A
catraca para a regulagam da

posico, bastando ser movido para cima
ou para baixo até a posigio

desajada.

Toleréincla maxima para variagio de
medidas dimensionais [+ ou =) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir

Pigina 38 de B3

CNPJ- 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomira Bueno, 109 — Jardim Sdo Benedito -
Cambui — MG — CEP: 37.600 -000 - Fone (35) 99703-3934
rado de forma digital por DAMIAD

DAMIAD BATISTA DO

Asgl
BATISTA DO NASCIMENTCHIS03 1831450

MASCIMENTO:09031831450  Dados 2003.07.14 1 5:34:38 0300



MI CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS

Municipio po EXTREMO SuL DE MinAs — CIMESMI

¥

os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a

proposta inicial: -Certificada conforme
norrma ABNT NBR 13962: Versdo 2018,
-Laudo Ergondmico NR 17.

-Declaracho de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
que a garantia minima & de 071 ano conlra
qualquer  defeito de fabricacao.
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS
CORPORATIVAS

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE
COM ESPALDAR ALTO E
ENCOSTO EM TELA
Rodizios
Constituido de duas roldanas circularas,
na dimensdo de 55 mm de
didmetro, fabricadas em sua regiéo
central em termopléstico de nominado
da poliamida (PA) e em sua banda de
rodagem em poliuretano(FU).
O corpo do rodizio é confeccionado de
forma samicircular, fabricado em
material termopléstico dencminado de
poliamida (PA). As roldanas s&o
fixadas neste corpo através de um eixo
horizontal de ago
carbono1005/1010com & mm de
digmetro. O corpo recebe ainda um eixo
vertical, perpendicular ao piso, fabricado
emago carbono1008/1010com 11
mm de didmetro, responséavel por fazer a
ligatio do rodizio com a basa,
Esse eixo & montado através de um anel
alistico sob pressio no corpo do
rodizio, e recabe lubrificagio para

atrito durante os
deslocamantos rotativos.
-Base
Conjunto definido por uma configuragac
em forma de pentagono, obtendo
um didmeatra na ordem de 690 mm e
constituida com cincopas de apoio em
formato piramidal e com acabamento
texturizado. Efabricada pelo
processo de injecdo de termoplastico em
poliamida, aditivada com 30% de
fibra de vidro, possuindo na extremidade
de cada pa o alojamento para o
encaixe dos rodizios.
“Coluna a Gas
E constituidade um corpo cilindrico
denominado cimara, fabricado com
tubo de construgdo mecanica de precisao
| de ago carbono 1008/1020 na

PLAXMETA
/
BRISA
GIRATORIA

UND

RS 247500 RS
99.000,00
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medida externa de 50mm conformado em
uma de suas extremidades pelo

processo de conificago para perfeita

fixacio na base. O conjunto camara

recebe protecio conira cormosao alravés

de um revestimento de pinlura

eletrostatica epix preto,e no carfucho a

gés uma camada de

eletrodeposicio de cromo (Cromeagao).
-Mecanismao

Fabricado em ago 1010/1020 com corpo
predominantemente desenvolvido

em chapas de 2,65 mm de espessura. O
mecanismo recebe uma protagio

de preparagdo de superficle metalica &
revestimento alefroestatico epdx

em pb, gque garante protegio e maior vida
atil o produto. Ele possui uma
blindagem de termoplastico de
engenharia (Copolimerc de Polipropileno)
com acabamanto superficial texturizado

para impedir o acesso do usudrio

nas partes mdveis do mecanismo.

Possul duas alavancas localizadas no

lado direito, uma que trava @

destrava o movimento de reclinagio do

encosto, & a outra gue comanda o
acionamento da coluna a gas, para
regulagem de aktura da cadeira.

0 mecanismo possul o seguinte recursa;
- Movimento de reclinagiio do encosto
com possibllidade de travamento em
gualquer posicio.

-Assento

Conjunto constituido por compansado
multilaminado de madeira com 12

mm de espessura, Possul porcas garra de
'4" inseridas nos pontos de

montagem da madeira, fabricadas em ago

carbono & revestidas pelo

processo de eletrodeposicio & zinco. Na

estrulura do assento & fixada uma

almofada de espuma argondmica e

flexivel & base de poliuretano (PU),

fabricada através de sistermas quimicos &
basae de policlisocianato pelo processo
de injegdo sob pressio. Esta almofada
possui densidade

controlada de 55 kg/m®, podendo ocormer
varaghes na ordem de +/-10%, &
espessura média de 40 mm.

O conjunto & revestido com lecido pelo
processo de lapacamento

convencional. Suas dimensdes 580

aproximadamente 500 mm (largura) x
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450 mm (profundidadejapresentando em
suas extremidades cantos

arredondados. O assento ainda possui
uma blindagem plastica fabricada

pelo processo de injecio em
termoplastico de engenharia (Copolimero

-Apoia Bragos

Apoio de brago com regulagem de altura,
que se dé pelo pressionamento

de um botdo na parte frontal do apoio de
brago. Possul 70 mm de curso

para a regulagem de altura, dispostos em
pito posiches definidas,

A alma do apoio de brago é fabricada em
chapa de ago 1008/1020 com

&,35 mm de espessura, ja o restante dos
companentes & fabricados em
termoplastico de angenharia (Copolimero
de Polipropilenc) com 30% de

fibra de vidro. Para montar © brago no
assento, sdo utiizados dois

parafusos sextavados para cada braco,
Encosto

O encosto & constituido por uma moldura
que & fabricada em ABS, pelo

processo de injecio de termoplasticos,
enguanto a estrulura do encosto é
fabricada em termoplédstico de engenhara
(Copolimero de Polipropilena),

reforgado com fibra de vidro. Possui
dimensdes aproximadas de 460 mm

de largura por 550 mm de altura.

A superficie de contato com o usudrio &
formada por uma tela 100%

poliéster fixada & moldura. Essa por sua
viaz é fixada na estrutura por meio

de cligues de encaixe, dispansando o Us0
de parafusos, trazendo maior

conforto & qualidade ao componente. A
estrutura recabe quatro buchas
americanas em seus pontos de unifo com
a lamina, que fard a ligagho do

encosto com o assento ou com o proprio
mecanismo, dependendo da

opgao selecionada.

) apaio lombar & um conjunio fabricado
am uma mistura de polipropilenc

@ EVA, fabricado pelo processo de
injecao de termoplastico. Este apoio &
posicionado alras da superficie de contalo
com © usudrio, e permite um

ajuste na altura do apoio lombar am nove
posiches distintas que percomem

um curso da 40 mm.
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Taolerancia maxima para variagso de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir & gualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir

os seguintes documenlos que devem sef
apresentados juntamente com a

proposta inicial:

-Certificada conforme nomma ABNT NBR
13082: Versfio 2018.

-Laudo Ergondmico NR 17.

_Declaragio de garantia emitida
axclusivamente pelo fabricante, atestando
que a garantia minima & de D1 ano contra
gualquer  defeito de  fabricagio
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS
CORPORATIVAS

VALOR TOTAL DO LOTE 2

R$

2.871.000,00
milhées, oitocentos @
setenta @ um mil reais.)

(dois

LOTE 3

ITEM

DESCRIGAOD

MARCA/
MODELO

UNID.

QUANT.

VALOR
RS

UNITARIO

VALOR
TOTAL R$

CONJUNTO ALUNO ADULTO

O conjunto descrito deve ser cerificado
conforme norma COMPULSOR
ABNT ABNT 14006. Conjunto formadao
por uma cadaira e uma mesa. A

cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto,

ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve

ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicameante com acabamanto
texturizado e dimensdes aproximadas

de 395 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espeassura di
parede com cantos arredondados,
montado & estrutura por meio de um
@ncaixe em todo o tubo da base da frente
da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgadas com alelas de 2 mm de
espessura, que acomodam parafusos
aulo atarraxantes para plastico de
dismetro 5%25 mm fenda Philips. Na
parte frontal, que fica em contato com as
pamas do usudrio deve ser

provido de borda arredondada com raio a
fim de ndo obstruir a circulacio
sanguinea. A altura do assento até o
chéio deve ser de 460 mm. O encosio
deve ser inteidgo, sem nenhum lipo de
ventilago ou abertura, fabricado

PLAXMETAL/
ELOPLAX

R$ 655,52

R%
6.555.200,00
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em polipropilenc copolimers injetado @

moldado anatomicameante com

acabamenio texturizado. Suas dimensdes

aproximadas devemn ser de 375

mm de largura por 185 mm de altura, com

espessura de parede média de

4,5 mm. A peca deve possuir cantos

arredondados e unir-se a esirutura

por meio de encaixes de suas cavidades
aos tubos da

estrutura metdlica da cadeira & ser

travada por dois pinos retrateis

injetados em polipropileno copolimero, na

meama cor do ancosto,

dispensando a presenga de rebites ou

parafusos. A estrutura deve ser

fabricada & partir de tubos de secgao

redonda com & 18,05 mm e 1,5 mm

de espessura de parede dobrados e

soldados. O conjunto estrutural deve

recaber banhos guimicos & pintura Epoxi

am pd. As exiremidades das

permas da cadeira devem receber sapatas

plasticas de acabamento. A

mesa deve ter 760 mm de altura e

permitir sua montagem completa por

encaixes de seus componenies e poder

ser utilizada de ambos os lados,

frente ou traz dependendo da escolha do

usudrio. Deve possuir tampa

injetado em termoplastico ABS virgem,

com pigmentaglo, superficie lisa

sem brilhe & com formato de 2 (dois)

angulos possibilitando a formagio de

circulos com 6 (sels) ou 30 (trinta) mesas.

O tampo deve fixar-se ao contra

tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4

cligues do tipo Snap-fit e duas

tomes para fixacho por parafusos. O

contra tampo deve apoiar, reforgar @

estruturar a superficie do tampo além de

prover acabamento na parte

inferior do tampo da mesa. As dimensbes

aproximadas do tampo devem

gar de 680 mm na base maior, 585 mm

na base menor @ 560 mm

lateralmente, contendo 02 (dois) porta

objetos laterais da superficie de uso

integrados ao tampo disponibilizando uma

grea (til da superficie de uso

do tampo de 560 mm x 515 mm. A area

somando os dois (02) porta objetos

deve ser de aproximadamente 0,29 m”.

Deve possuir 01 (um) porta livro

em formato retangular, injetado em

termopléstico com superficie
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texturizada, aberto por todos os lados |
faciitando o manusaio dos

materiais, A estrutura metélica da masa
deve ser confeccionada em tubos

de ago 1010/1020, sendo a base do
tarmpo com tubo quadrado de 20x20

mm e espessura de 1,9 mm soldados &
duas camisas metalicas de tubo

oblongo 29x58mm e espessura de parede
de 1,8mm unidas entre si por

um tuba oblongo 28x58mm com
espessura de parede de 1,5 mm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas
com lubo oblongo 2858 mm

aspessura 1,9 mm soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de o 38,10 mm
e espassura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento

fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa

a0 tampo se dard por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados
am tubo de ago industrial, tratados

por conjuntos de banhos quimicos, e
receber pintura epdxi em po.

Tolerancia maxima para vanagao de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm,
Para garantir a qualidade, durabilidade @
rasisténcia, o ilem deve possuir

os seguintes documenlos que devem ser
apresentados juntamente com a
proposta inicial:

-Certificado conforme nomma
COMPULSORIA ABNT 14006.

-Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO atestando que ©
mobilidrio estd em conformidade com a
ABNT 14006 de 2008,

-Laudo emitido por laboratdric acreditado
pelo INMETRO atestando a

resisténcia ao impacto 20D, da resina
plastica no ABS do Tampo sando

que a resisténcia ao impacto, media de
no minimo 80 JM.

-Laudo emitido por laberatdrio acreditado
pelo INMETRO atestando

veracidade da resina ABS (butadienc-
estireno-acrilonitrila).

-Laudo de acordo com a ABNT S208/86
atestando que os produlos

possuam revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1.2gim?.
-Laudo de acordo com a ASTMD
T091/13 e resultado de espessura
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maxima de 75 micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 3350
kg.m sem causar frincas.

-Laudo Técnico de Ergonomia em
conformidade, que o produto atendem

os padrbes da Ergonomia, emitido por um
Ergonomista Acreditado pela

ABERGOD e um Engenheiro de Seguranca
do Trabalho com recolhimento

de ART pelo CREA.

-Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com

a ASTMDTS0-15 quanto a resisténcia a
tensdo por flexfio do assento &

encosto carteira e prancheta em resina
pléstica.

-Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com

a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento &

encosto carteira e prancheta am resina
pléstica.

-Relatorio de ensaio da determinacio do
teor de chumbo na pintura epduipd

das estruturas metélicas dos moveis,
conforme Lei Federal n®

11,762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de

tintas imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e maleriais similares.
-Catélogo técnico do produto, nos quais
necessariaments constarao

imagens & desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricago. Esta
condicio sera de extrema relevancia

para a avaliagao dele, assim como o8
saguintes fatores: conformidade com

as especificagbes, caracteristicas
técricas e cerificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia

@ funcionalidade.

-Declarago de garantia emitida
axclusivamente palo fabricante, atestando
que @ garantia minima ¢ de 02 anos.
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE  CADEIRAS
CORPORATIVAS

CONJUNTO ALUNO JUVENIL

O conjunto abaixo descrito deve ser
cartificado conforme normea
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006.
Conjunto formado por uma cadeira

PLAXMETAL/
ELOPLAX

RS 636,24

636.240,00
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e uma mesa. A cadeira deve ser

composta por; estrutura metalica,

assento, encosto, ponteiras, sapatas e

fixadores plasticos, e dois

parafusos. O assento deve ser

confeccionado em polipropilenc

copolimeno

injetado & moldado anatomicamente com

acabamento texiurizado e

dimansbes aproximadas de 395 mm de

largura, 345 mm de profundidade

4 mm de espessura de parede com

cantos arredondados, montado &

estrutura por melo de um encaixe em

todo o tubo da base da frente da cadeira

& 2 (duas) cavidades reforgadas com

gletas de 2 mm de

espessura, que acomodam parafusos

auto atarraxantes para plastico de

diametro 5x25 mm fenda phillips. Na

parte frontal, que fica em contato com

as permnas do usudrio deve ser provido de

borda arredondada com raic a

fim de nfo obstruir a circulagio

sanguinea. A altura do assento até o

chéo

deve ser da 385 mm. O encosto deve ser

inteirigo, sem nenhum tipo de

ventilagio ou abertura, fabricado em

polipropilenc copolimero injetado &

maoldado anatamicamenta com

acabamento texiurizado. Suas dimensbes

aproximadas devem ser de 375 mm de

largura por 195 mm de altura, com

@spessura de parede média de 3.5 mm. A

peca deve possuir cantos

arredondados e unir-8& & estrutura por

melo de encaixes de suas

cavidades posteriores aos tubos da

estrutura metdlica da cadeira & sef

travada por dois pinos retrateis injetados

em polipropilenc copolimero, na

mesma cor do encosto, dispensando a
de rebites ou parafusos.

A estrutura deve ser fabricada a partir de

tubos de seccio redonda com @

19,05 mm e 1,5 mm de espessura de

parede dobrados e soldados. O

eonjunto estrutural deve receber banhos

quimicos e pintura Epoxi em po.

As extramidades das pemas da cadeira

devem receber sapatas plastica.

A mesa deve ter 850 mm de allura @

permitir sua montagem completa por

encabes de seus componentes e poder

| ser utilizada de ambos os lados,
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frente ou traz dependendo da escolha do
usuario, Deve possuir tampo
injetado em termoplastico ABS virgem,
com pigmentagio, superficie lisa
sem brilho & com formato de 2 (dols)
sngulos possibilitando a formagao de
circulos com 6 (seis) ou 30 (frinta) mesas.
O tampo deve fixarse ao contra

por meio de 06 (seis) encaixes, 4
cliques do tipo Snap-fit & duas
torres para fixagho por parafusos. O
conira tampo deve apolar, reforcar e
astruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensbes
aproximadas do tampo devem
ger de BB0 mm na base maior, 585 mm
na base menor & 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterais da superficie de uso
integrados ao tampo disponibilizando uma
area (til de superficia de uso
do tampo de 560 mm x 515 mm. A area
somando os dois porta objetos
deve ser de aproximadamente 0,29 m2.
Deve possuir 01 (um) poria livro
em formalo retangular, injetado em
lermopldstico com supericie
texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metdlica da measa
deve ser confeccionada em fubos
de ago 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de
20x20mm & espessura de 1,9 mm
soldados & duas camisas metalicas de
tubo oblongo 29x58mm e espessura de
parede de 1,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com
aspessura de parede de 1,5mm. As
parmas da mesas devem ser fabricadas
com tubo oblongo 286x58 mm
espessura 1,9 mm soldados aos pes da
mesa fabricados em fubo de &
38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plésticas de acabamento
fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa
a0 tampo s& dara por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem serfabricados
&m tubo de aco industrial, ratados
por conjuntos de banhos quimicos, @
receber pintura epoxi am po.
Tolerdncia maxima para variagdo de

medidas dimensionais (+ ou -) Jmm,
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Para garantir a qualidade, durabilidade &
resisténcia, o item deve possuir

os seguintes documenios que devem ser
apresentados juntamente com a
proposta inicial:

-Cerlificado conforme noma
COMPULSORIA ABNT 14006,

JLaudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO atestando gque o
mobilidrio estd em conformidade com a
ABNT 14006 de 2008. -Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO
atestando a

resisténcia ao impacto IZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo

que a resisténcia ao impacto, media de
no minimo B0 J/.

-Laudo emitido por laboratério acreditado
’ pelo INMETRO atestando

veracidade da resina ABS (buladienc-
estirano-acrilonitrila).
-Lawdo de acordo com a ABNT 8200/86
atestando que os produlos

possuem revestimento em fosfato com
massa lgual ou superior a 1,2g/m®
-Laudo de acordo com a ASTM D
T091/13 e resultado de espessura
méaxima de 75 micras, Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 350
kg.m Sem causar trincas.

-Laudo Técnico de Ergonomia em
conformidade, qua o produto atendem

os padrbes da Ergonomia, emitido por um
Ergonomista Acreditado pela

ABERGO e um Engenhairo de Seguranca
do Trabalho com recolhimento

de ART pelo CREA.

-Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com

a ASTMDT780-15 quanto a resisténcia a
tensfo por flexBo do assento &

encosto carteira e prancheta em resina
plastica.

JLaudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com

& 150178:2010 quanto a resisténcia a
tenséo por flexdo do assento &

encosto carteira e prancheta em resina
pléstica.

-Relatério de ensaio da determinagio do
teor de chumbo na pintura epdxipd

das estruturas meldlicas dos moveis,
conforme Lel Federal n®

11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbe permitida na fabricacéo de
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tintas imobiliarias e de uso infantil
escolar, vernizes e materigis similares.
Catilogo téenico do produto, nos quais
necessariamente constaro

imagens e desenhos com colas,
comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricago. Esta
condiciio serd de extrema relevancia

para a avaliagio dele, assim como 05
saguintes fatores: conformidade com

as especificagbes, caracteristicas
técnicas e certificados de conformidade
apresantados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia

& funcionalidade.

-Declaragio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
que a garantia minima & de 02 anos.
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS
CORPORATIVAS

CONJUNTO ALUND INFANTIL

O conjunto abaixo descrito deve ser
cerificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006.
Canjunto formado por uma cadeira

& uma mesa, A cadeira deve ser
composta por: estrutura metslica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas &
fixadores plasticos, e dois

parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno
copolimeara

injetado e moldado anatomicamenta com
acabamento texturizado e

dimensdes aproximadas de 395 mm de
largura, 305 mm de profundidade

4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montado &
estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas
com aletas de 2mm de aspessura,

que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didmetro
5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal,
gue fica am contato com as

pamas do usudrio deve ser provido de
borda arredondada com raio a fim

de n&o obstruir a circulagio sanguinea. A
altura do assento até o chao

deve ser de 355 mm. O encosio deve ser
inteiripo, sem nenhum tipo de
ventilagio ou abertura, fabricado em

polipropilenc copolimero injetado &

PLAXMETAL/
ELOPLAX

g*t
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moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensbes
aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se & estrutura por
mein de encaixes de SUAs
cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metilica da cadeira & sar
travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropilenc copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada a partir de
iubos de saccio redonda com @
19,056 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O
conjunio estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em pd.
As extremidades das pernas da cadeira
devem receber sapatas plasticas
de acabamento. A mesa deve ter 580 mm
de altura & pemitir sua
montagem completa por encaixes de
seus componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados, frente ou
traz dependendo da escoiha do
usuério. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com

, superficie lisa sem brilho e
com formato de 2 (dois) dngulos
possibilitando a formagao de circulos com
6 (seis) ou 30 (rinta) mesas, O
tampo deve fixarse ao contra tampo por
meio de 06 (seis) encaixes, 4
cliques do tipo Snap-fit & duas lores para
fixacio por parafusos. O contra
tampo deve apoiar, reforgar & estruturar a
superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensies
aproximadas do tampo devem ser de 680
mm na base maior, 595 mm na
base menor @ 560 mm lateralmente,
contendo 02 (dois) porta objetos
laterais da superficie de uso integrados
ao tampo disponibilizando uma
area (til de superficie de uso do tampo de
580 mm x 515 mm. A area
somando os dois porta objetos deve ser
de aproximadamente 0,29 md.
Deve possuir 01 {um) porta livro em
formato retangular, injetado em
termoplastico com superficie texturizada,
aberto por todos os lados
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facilitando o manuseio dos maleriais. A
estrutura metdlica da mesa deve
sar confeccionada em tubos de ago
10410v1020, sendo a base do tampo
com tubo quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a duas
camisas metalicas de tubo oblongo
28x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubao
oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1.5mm. As pemas da mesas
devem ser fabricadas com tubo

20x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pés da mesa
fabricados em tuboc de e 38,10 mm e
sspessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento fixadas por meio
de rebites tipo POP. A
montagem das pemas da mesa ac tampo
se dard por meio de 4 parafuscs.
Todos os componenies da estrutura
metalica devem ser fabricados em
tubo de 8o industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, &
receber pintura epdxi em pd.
Tolerancia méxima para variagao de
medidas dimensionais (+ ou -} 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade &
resisiféncia, o item deve possuir
os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a

COMPULSORIA ABNT 14006,

-Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO atestando que o
mebilidrio estd em conformidade com a
ABNT 14006 de 2008,

Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO atestando a

resisténcia ao impacto 1IZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo

que a resisténcia ao impacto, media de
o mminimo B0 M.

-Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando

veracidade da resina ABS (butadieno-
estireno-acrilonitrila).

-Laudo de acordo com a ABNT 8209/86
atestando que os produlos

possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1.2g/m*,
-Laudo de acordo com a ASTM D
T7091/13 e resultado de espessura
maxima de 75 micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010,
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atestando que a tinta suporta mais de 330
kg.m sem causar trincas.

-Laudo Técnico da Ergonomia am
conformidade, que o produto atendem

os padroes da Ergonomia, emitido por um
Ergonomista Acreditado pela

ABERGO e um Engenheiro de Seguranca
do Trabalho com recolhimento

de ART pelo CREA. -Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de
acordo com

a ASTMDT90-15 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e

encosto carteira @ prancheta am resina
plastica.

-Laudo emitide por labaratdrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com

a IS0178:2010 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdio do assento e

encosto carteira e prancheta em resina
pléstica.

-Relatério de ensaic da determinagdo do
teor de chumbo na pintura epdxipd

das estruturas metalicas dos mdveis,
conforme Lal Federal n®

11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagio de

tintas imobilidrias e de uso infantil &
escolar, vemnizes @ materials similaras.
-Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constarao

imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacao. Esta
condigSo sera de extrama relevancia
para a avaliagio dele, assim como oS
seguintes fatores: conformidade com

as especificagbes, caracteristicas
técnicas e cartificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabliidade,
acabamento, estética, ergonomia

@ funcionalidade.

-Declaracio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
que a garantia minima & de 02 ancs.
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE  CADEIRAS
CORPORATIVAS

CONJUNTO PARA EDUCAGAD
INFANTIL 4 LUGARES

A mesa deve ser composta por tampo em
plastico injetado de alto impacto

4 base de ABS Natural, que se fixam &
estrutura por meio de encaixes,

sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2
de cada lado), 3 encaixes

PLAXMETAL/
cc4aL

1

RS RS
2.410,00 1.446.000,00
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cenirais @ 4 parafusos. Apds montada a
mesa deve medir 610810 mm &

ter 580 mm de aliura.

A estrutura deve ser formada por um
quadro fabricado em tubo de ago
1010/1020 de secdo 20x40mm com 1,2
mm composto por 3 ravessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro,
na parte inferior do mesmo deve

existir um cone em ago 1010/1020 onde
gardo montados os pés da masa.

Esse cone deve ser fabricado em tubo @
2" com 2,25mm de parade &

receber internamente uma bucha plastica
também chnica e expansivel que
realizara a fivagio das permas sem o Uso
di parafusos.

As pernas devem ser fabricadas em tubo
de ago 1010/1020 @ 1.1/2%

0.9mm de

parada.

Ma extremidade inferior de cada pé deve
existir de uma sapata com

regulagem de altura para nivelamento da
mesa, fabricada em

polipropilenc. Todas as pegas metalicas
fue compdem a mesa devem

receber tratamento anticorrosivo @ pintura
em tinta Epdai.

A cadeira por sua vez deve ser
constiluida de estrutura metalica, assento
e encosto plasticos. O assento deve ser
confeccionado em palipropilenc
copolimero injetado & moldado
anatomicamente com acabamento polido
e dimensdes aproximadas de 330 mm de
largura, 320 mm de profundidade

4 mm de espassura de parede com
cantos arredondados, montados a
estrutura por meio de 4 (quatro)
cavidades reforgadas com aletas de no
minimo 2 mm de espassura, gue
acomodam parafusos auto atarraxantas
para plastico FL de diametro S5x30 mm
fenda Phillips. A altura do assento

até o chio deve ser de 355 mm
aproximadamente. O encoslo deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilago
ou aberiura, fabricado em

polipropilenc copolimero injetado @
roldado anatomicamente com
acabamento polido. Suas dmensdes
aproximadas devem ser 330 mm de
largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede média de 3.5 mm.

Pdgina 53 de B3

CNPJ- 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomiro Bueno, 109 — Jardim Sio Benedito -

Cambui — MG — CEP: 37.600 -000 - Fone (35) 99703-3934
DAMIAD BATISTA DO *“ﬁmmrm BATETA DO
WASCEMENTO:0903 1831450 ﬁmu 15k 2 AT



M|

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
Municipio po EXTREMO SuL DE Minas — CIMESMI

A peca deve possuir cantos arradondados
@ unir-se a estrutura por meio
de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura
metalica
da cadeira e ser fravado por dois pinos
refrateis injetados em polipropilenc
copolimero, na mesma cor do encaosto,
dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ger fabricada
em tubos de ago industrial,
composta por pernas e lravessas em fubo
de segdo circular com didmetro
de 19,05 mm e espessura de parede de
1,06 mm e “L's" fabricados em
tubo de secio quadrada 20620 mm &
espessura de parede de 1,2 mm.
As pecas devem ser unidas entre si por
meto de solda MIG. O conjunto
deve receber tratamentos de banhos
quimicos e pintura epéxi (pd), o que
possibilita prolecio contra oxidacho e
maior vida Gfil & estrutura. Nas
pnlﬂﬂﬂdﬂﬁhbﬂﬂdﬂ&pﬂ:ﬁﬂtﬂdﬂ'mdﬂﬂ
receber ponteiras plasticas de

ipropllenc para acabamento, & nas
extremidades das travessas devem
ser colocadas ponteiras de polipropileno
com aba para protegio das
estruluras quando as Mesmas 580
empilhadas no transporte.
Tolerancia méaxima para variagao de
medidas dimensionals (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade @
resisténcia, o item deve possuir
o8 sequintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a
proposta iniciak:
-Laudo de acordo com a ABNT BO9E,
Avaliagdo da Resisténcia & cOMmosao
por exposicio ao Didxido de Enxofre,
com duragao igual ou superior a 600
horas,
-Laudo de acordo com a ABNT 9209/86
atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1,2g/m"
-Laudo de acordo com a ASTM D
7091/13 e resultado de espessura
méxima de 75 micras.
- Laudo de acordo com a ASTM D
2784/2010, atestando que a linta
suporta mais de 350 kg.m sem causar
trincas.
Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO atestando que
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os produtos atendem os requisitos da
ABNT B085/2015, com duragdio igual

ou superior & 600 horas.

-Laudo Técnico de Ergonomia em
conformidade, que o produto atende os
padroes da Ergonomia, emitido por um
Ergonomista Acreditado pela

ABERGO e um Engenheiro de Seguranga
do Trabalha com recolhimento

de ART pelo CREA

Laudo amitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com

a ASTMD720-15 guanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e

ancosto carteira & prancheta em resina
pléstica,

Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com

a 1S0O178;2010 guanto a resisténcia a
tensdo por flexfo do assento e

encosto carteira e prancheta am resina
plastica.

-Relatério de ensaio da determinacao do
teor de chumbo na pintura epoxipd

das estruturas metalicas dos méwveis,
conforme Lei Federal n®

11,762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricacao de
tintas imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e malteriais similares.
-Catélogo técnico do produlo, nos quais
necessariamente constardo

imagens e desenhos com colas,

o que o ilem ofertado faz
parte de sua linha de fabricagao, Esta
condicho sera de exirema relevancia
para a avaliagio do mesmo, assim como
os seguintes fatores:
conformidade com as especificagbes,
caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estélica, ergonomia e
funcionalidade.

-Declarago de garantia emitida

exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima & de 01 amo conira
qualquer  defeito  de  fabricagao.
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE  CADEIRAS
CORPORATIVAS

CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO PLAXMETAL/ R$ RS

POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E ELOTOY 5.687,60 4.550,080,00

01 MESA CENTRAL.

MESA ESCOLAR INFANTIL: J
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Com montagem simplificada & que
permite o seu emprego também como
brinquedo infantil, Compreende &m um
corpo estruturante, um porta-iivios
& um tampo substancialmente
trapezoidal. O corpo & inteirigo de forma
poliédrica e moldado no processo de
inje¢o com termoplastico
denominado copolimero de polipropilena
&m uma paca Unica, sendo
composto de um pé dianteiro largo e de
seciHo0 transversal am " U ",
voltado para dentro, dols pés traseiros
também em * U °, voltados para
frente & suavementa arqueados,
travessas superiores e travessas
inferiores de ligagio dos pés dianigiros
nos pés fraseiros. O ampa
apresenta uma forma substancialmente
trapezoidal e moldado pelo

g0 de injecio com material
denominado ABS, porém com base
menor arredondada e chanfrosnas
extremidades das bases maiores. Um
sulco transversal, posicionado junto &
base menor do tampo, se destina a
porta —objetos, O porta-livro apresenta a
forma de uma placa tiangular
moldado pelo processo de injecao com
rnaterial denominado Copolimenn
de Polipropileno, com vértice frontal
arredondado, sendo encaixada em
trilhos situados nas suparficies internas
das travessas superiones do corpo
e sando fixada por meio de pinos
salientes gue se projatam da placa &
penetram em orificios das travessas
superiores, As dimensbes da mesa
giram em tomo de 620 mm na base
maior, 235 na base menor @ 465 mm
lateralmente & espessura média de 3.5
.
CADEIRA INFANTIL:
Formada com assanto, encosto &
estrutura com a seguinte descricao
técnica: Assento, confeccionado em
polipropilena copolimero injetado e
maoldado anatomicamente com
acabamenio polido, com dimensdes de
330
mm de largura por 320 mm de
profundidade, 04 mm de espessura,
cantos
arredondados, montado & estrutura por
melo de 04 (quatro) cavidades
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reforcadas com aletas de no minima 02
mm de espessura, que acomodam

usos autos ataraxantes para
plastico FL de diametro Bx30 mm de
fenda Phillips. Altura em relagio ao piso
450 mm. Encosto & inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagio ou abertura,
fabricado em polipropilenc
eopolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento polido,
com dimensbes de 330 mm de largura
por 185 mm de altura, com
espessura média de 3,5 mm, cantos
arredondadas, unindo & estrufura por
meio de encaixes
de suas cavidades posteriores nos tubos
da estrutura travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do
encosto, dispansando a8 presenca de
rebites ou de parafusos. Estrutura,
fabricada em tubos de ago industrial com
pés e travessas em tubo de
seclo circular com didmetro de 19,05 mm
com espessura de 1,06 mm,
hase do encosto fabricados em tubo de
secao quadrada 20x20 mm com
espessura de 1,2 mm, pecas de tubos de
aco industrial séo unidas antre
si por meio de solda MIG e tratadas por
conjunio de banhos quimicos, com
pintura epaxi (po). que possibilita
protecdo contra oxidacao e maior vida
atil & estrutura, com ponteiras plasticas de
polipropileno nos pés e nas
exiremidades das travessas com
acabamentlo, 580 ponteiras com aba para

das estruluras guando as

mesmas sBo empilhadas para
transporte.
MESA CENTRAL:
Constituida de duas pegas plasticas & um
tubo cantral. As pecas plasticas
sio confeccionadas em polipropilenc
copolimero injetado com
acabamento superficial liso sem brilho,
com minima de 3mm.
As pecas, vislas superiormente,
apresentam formato smitavado para
LMNi&o
de OB mesas, que formam um circulo.
Possuindo 07 divisdrias: Seis
referentes &4 faces exlemas & uma
central. Ma parte infenor a peca
apresenta um ressalto de 40 mm para
encabce do tubo central. Estrutura
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central fabricada em tubo de ago
industrial com didmetro de 38, 1mm com
espessura de 0,9mm. As pecas plasticas
s80 encalxadas no tubo, uma am

cada extremidade, Altura em relagio ao
piso 580 mm, Conjunto com Mesas
infantil @ Cadeiras Infantil nas Cores:
Amarelo, Vermealho, Azul,

Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor
Cinza, Estrutura da Mesa Central

& das Cadeiras na Cor Branca.
Tolerincia méaxima para variagho de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade &
resigt&ncia, o item deve possuir

os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a
proposta inicial.

- Certificado conforme norma ABNT NER
WRA300

-Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO atestando a

resisiéncia ao impacio [Z00, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo

que a resisténcia ao impacto, media de
no minimo 80 M.

-Laudo emitido por laboratério acredilado
pelo INMETRO atestando

veracidade da resina ABS (butadieno-
gstirenc-acrilonitrila).

Laudo de acordo com a ABNT 9209/86
atestando gue os produtos

possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1,2g/m”.
-Laudo de acordo com a ASTM D
7091713 e resultado de espessuTa
méaxima de 75 micras,

-Laudo de acordo com a ASTM D
2784/2010, atestando que a finta suporta
mais de 350 kg.m sem causar trincas.
-Laudo Técnico de Ergonomia em

Ergonomista Acreditado pela

ABERGO e um Engenheiro de Seguranca
do Trabalho com recolhimento

da ART pelo CREA.

Laudo emilido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
ASTMOT80-15 quanio a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento &

encoslo carteira e prancheta em resina

plastica.
-Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com
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a 150178:2010 quanto a resisténcia a
tensiic por flexdo do assento &
encosto carteira e prancheta em resina
plastica.
-Relatério de ensaio da determinacio do
teor de chumbo na pintura epdxipo
das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite maximo da
chumbo permitido na fabricagio de
tintas imobiliarias e de uso infantil &
ascolar, vernizes e materiais similares.
-Catdlogo técnico do produto, nos quais
necessariamants constarao
imagens e desenhos com colas,
comprovando gue o item ofertado faz

de sua linha de fabricacio. Esta
condicho serd de exirema ralevancia
para a avaliagio do mesmo, assim como
os sequintes fatores:
conformidade com as especificacdes,
caracteristicas técnicas e
cerificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia &
funcionalidade.
-Declaragio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
que a garantia minima & de 01 ano conira
qualguer deleito  de fabricagdo
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE  CADEIRAS
CORPORATIVAS -

8 | CARTEIRA COM PRANCHETA PLAXMETAL/ | UND 2000 R§ 57840 | RS
LATERAL ERGOPLAX
O Conjunto E se trata de uma cadeira
escolar com prancheta lateral fixa
acoplada a estrutura. Deve ser composto
por estrutura metalica, assento,

encosto, porta livros e prancheta
plasticos.

A pmnd-netadwawir&atadnm ABS
virgam com as seguintes

dimensaes 620 mm de comprimento por
416 mm de largura @ espessura

minima de parede de 3 mm gue permita a
insergo de uma folha A4,

rotacionada em 20°, em sua superficie da
trabalho. Ela deve possuir porta

canetas de 280 mm x 24 mm & deve ser
fixada ac suporte estrutural por

meio de contra tampo injetado am
polipropilenc dotado de 5 encaines, A
altura da prancheta ao chiio na regido de
apoio do cotovelo deva ser de

1.156.800.00
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685 mm & a masma deve possuir uma
inclinagio de 10° com o plano

horizontal afim de proporcionar maior
conforto ergondmico ao usudrio. O
assento deve ser fabricado em
polipropilenc copolimero injetado,
maldado anatomicamenta com
acabamento texturizado & com aberiuras

para

ventilagdo, com dimensdes de 465 mm de
largura, 410 mm de

profundidade, 5 mm de espessura de
parede & cantos arredondados,

unidos a estrutura por meio de 4 (quatro)
cavidades reforcadas com aletas,

que devem acomodar parafusos para
plastico FL de didmetro 5x30 mm

fenda Phillips. A altura do assento até o
chéo deve ser de 460 mm. O

encosto em polipropllenc copelimero
injetado, moldado anatomicamente

com acabamenio lexturizado @ aberturas
para ventilagio, com dimensbes

de 460 mm de largura por 330 mm de
altura, com espassura de parede de

& mm & cantos arredondados. Deve ser
unido & estrutura por meio de suas
cavidades posteriores gue se encaixam a
pstrutura metalica, travada por

dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero na cor do
ancosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. O porta-livros
deve ser produzido em polipropileno
copolimero virgem pelo processo de
injegao de termoplasticos. Ele deve ser
totalmenta fachado nas partes

laterais e iraseira e com aberturas para
ventilagio na parte inferior. A

abertura frontal de acesso ao porta-livros
mede 270mm x B5mm, & sua
profundidade deve ser de 270mm. Deve
acoplar-se a0 assento atravée de

abas que se prolongam da cesta e
juntam-se com a estrutura onde devem
ser fixadas por 4 parafusos. A estrutura
deve ser fabricada em tubos de

aco 1010/1020, sendo a base de ligagao
do assento e encoslo & as pemas

com tubos de secghio oblonga 16x30 mm
& espessura de parede de 1,5mm
dobrados. Duas travessas horizontals am
lubo de 22 mm de didmelro &

1,2mm de espessura de parede que
servem de encaixe para o suporte da
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prancheta. Esse por sua vez deve ser
fabricado em um tubo 18 mm de
diametro & 1,2 mm de espessura de
parede. Todas as pecas da estrutura
metalica devem ser unidas por solda MIG,
tratadas em conjuntos de

banhos quimicos e pintadas com tinta
epdxi (pd), que garanta protecao
antioxidante @ uma maior vida Gtil ac
conjunto. Além disso todas as pontas
dos tubos devem ser cobertas buchas

{figura 2). A alma estofada deve

ser montada ao assento por meio de
parafusos phillips &3.5x8mm para
pléstico, e ao encosto por meio de
ENCANes.

Toleréincia méxima para variagio de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir

os seguintes documentos que devam ser
apresentados juntamente com a
proposta inicial:

Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO atestando &

resisténcia ao impacto 120D, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo

que a resisténcia ao impacto, média de
no minimo B0 M.

Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS
{hutadim-aﬂim-auimﬂirﬂa':.

-Laudo emitido pela Abergo,
comprovando que o mobilidrio oferiado,
com

imagam & medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 -

Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade

profissional (CREA) e ART paga, que
comprove habilitagio e

especializagio em ergonomia ou
angenharia sequranga do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo.

-Relatério de ensaio da determinagio do
teor de chumbo na pintura epaxipt

das estruturas metdlicas dos mévels,
gonforme Lei Federal n®

11.762/08 gue fixa o limite méximo de
chumbo permitido na fabricaco de
tintas imobilidrias e de uso infantil &
escolar, vemizes e materials similares.
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Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com

a ASTMDT790-15 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento

encosto e prancheta em resina plastica. -
Laudo emitido por laboratirio acreditado
pelo INMETRO de acordo com

a 1S0178:2010 quanto a resistneia a
tensdo por flexdo do assento &

encosto @ prancheta em resina plastica.
-Catélogo técnico do produto
comprovando que o item ofertado faz

parte

de sua linha de fabricagio.

-Cartificado de Conformidade emitido por
uma OGP, comprovando que o

fabricante tem seu processo de
preparagao & pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e

conformidade As normas ABNT NBR
8004, ABNT NBR 8085, ABNT NBR
8086, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3358, ASTM D 3363,

ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2784,
MBR ISD 4628-3.

-Declaracio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
que a garantia minima & de 01 ano contra
qualquer  defeilo  de fabricagho.
FLBH_.ICAHTE: PLAXMETAL S5/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS
CORPORATIVAS

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA
PROFESSOR.
Mesa com tampo modular em plastico
injetado de alto impacto que se fixa

& estrutura por meio de encaixes, gando 4
encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada Iadn}aaannﬂxnmsﬂ
parafusos. Possul um tapume

de 650x250 mm em MDP de 15 mm e
espessura revestido com laminado
melaminico branco fixado na parte frontal
da mesa por 4 parafusos
soberbos. Apos montada a mesa meda
§10 x 810 mm e tem 760 mm de
altura. A estrutura é formada par um
quadro fabricado em tubo de ago
1010/1020 de secio 20x40 mm com 1.2
fAm composto por 3 ravessas &
2 cabeceiras. Nos quatro canlos do
quadro, na parte inferior do mesmo
axiste UM cONa BM BCO 10101020 onde
si0 montados o0s pés da mesa.

e

PLAXMETAL/ | © 400 | RS RS
CIP PLAX 2.120,80 B48.320,00
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[ Esse cone & fabricado em lubo @ 2° com
2,25 mm de parede e recebe
internamente uma bucha plastica tambem
cinica e expansivel que realiza

a fixagio das pemas sem o uso de
parafusos. As pernas 530 fabricadas

&m tubo de ago 1010/1020 & 1.112%0,9
mm de parede. Na extremidade

inferior de cada pé existe de uma sapata
com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em
polipropilenc. Todas as pecas

metdlicas que compde a mesa recebem
tratamento anticorrosivo & pintura

em tinta Epoxi.

A Cadeira Giratéria deve ser constituida
de assenio e encosto; plataforma,
coluna e base com rodizio. A estrutura de
sustentacio do assenlo @

encosto deve ser fabricada em tubos de
aco 1010 / 1020 com @ 22.20 mm

& 1,50 mm de espassura de parede,
fosfatada e pintada com tinta epoxi

po. Os tubos devem ser Cunados &
furados para acoplarem-s& a0 assenio

@ encosto unindo-se coOM O MECanismo
onde serdo ficados por 4 parafusos
14"x1.1/2" mm sextavados flangeados. O
conjunto deve ser enldo
acoplando ao pistdo a gas @ esse
acoplado & base de cinco pemas com
sapatas. O assento deve ser produzido
am palipropilena copolimeno

injetado & moldado anatomicameante com
acabamento texturizado, com
dimensbes aproximadas de 465 mm da
largura, 470 mm de profundidade

com 5 mm de espessura de parede

com canlos arredondados, unidos &
estrutura por meio de 4 (quatro)

porcas a s (bucha americana
14 13mm); e 4 (quatro) parafusos
saxtavados flangeados ¥"x1.1/2". Sobre
o assanto deve exishir um

astofamento com alma plastica fixado a0
mesmo por meio de parafusos

para plastico. A altura do assento a0 piso
deve ser reguldvel de 410 a 520

mm aproximadamente. O encosto deve
ser fabricado em polipropilenc
copolimearo injetado & moldado
anatomicamente com acabamento
1exturizado, com dimensbes aproximadas
de 4B0mm de largura por

A30mm da altura, com espessura de
parede de Smm e cantos
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armedondados, unido & estrutura matalica
pelo encaixe de dupla cavidade
na parte posterior do encosto, sendo
travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encoslo,
dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O encosto deve possuir
furos para ventilagio. O mecanismo deve
ser feito em chapa de ago
10101020 de espessura 2.B5mm,
fosfatada pintada com tinta epdxi pd.
Dotada de alavanca plastica para
acionamenito da coluna a gas para
de altura do assento. A base
pé deve ser fabricada em
chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm,
fosfatada pintada com tinta epdxi
p6, coberta com carenagem injetada em
polipropileno com acabamento
texturizado. A coluna deve sar com
movimento & gas com curso de 110
mm e compriments minimo de 295 mm &
méximo de 405 mm
aproximadamente, coberta com
carenagem Injetada em polipropilenc com
acabamento texturizado.
Tolerancia maxima para varacgo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mim.
Para garantir a qualidade, durabllidade &
resisténcia, o item deve poSSUIr
08 Seguintes documentos que devem Ser
juntamente com a
inicial:
“Laudo emitide por laboratorio acreditado
pelo INMETRO atestando que
os produtos atendem os requisitos da
ABNT BOS4/83, com avaliagio pela
IS0 4628-3/2015 com durago igual a
GO0 horas.
_Laudo Técnico de Ergonomia em
conformidade com a Norma
Regulamentadora — NR 17 emitido por
um Ergonomista Acreditado pela
ABERGO e um Engenheiro de Seguranga
da Trabalho com recolnimento
de ART pelo CREA.
Laudo emitido por laboratnio acreditado
INMETRO atestando que
os produtos atendem 08 requisitos da
ABNT B085/2015, com duragao igual
ou superior a B00 horas.
Laudo de acordo com a ABNT G206
atestando que os produtos
m revestimento em fosfato com

massa igual ou superior a 1,2gim’,
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1

~Laudo de acordo com a ASTM D
7091/13 e resultado de espessura
méxima de 75 micras.
-Laudo de acordo com a ASTMD
2764/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 350 kg.m sem causar trincas.
Laudo de acordo com a ABNT BOOE,
Avaliagio da Resisténcia & comosao
por exposicao ao Didxido de Emofra,
com duracio igual ou superior a 600
horas.
-Laudo emitida por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO atestando que
os produtos atendam os requisitos da
ABNT B084/83, com avaliagio pela
ABNT 5841/2015 com duragio igual a
600 horas.
-Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO de acondo com
a ASTMDT90-15 quanto a resisténcia a
tensfo por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta em resina
pléstica.
-Catalogo técnico do produta, nos quais
necessariamente constardo
imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagdo. Esta
condiclo sera de extrema relevancia
para a avaliagio do mesma, assim como
os seguintes fatores:
conformidade com as especificaghes,
caracteristicas técnicas &
cartificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia @
funcionalidade.
-Declaracio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
que a garantia minima & da 02 anos contra
defeite de  fabricaglo.
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUOSTRIA DE  CADEIRAS
CORPORATIVAS

SISTEMA DE SUPERFICIES

Sistema para multiplas fungbes como

escrever, projetar e fixar, composto

de painéis com dimensfes de 2280 mm

de comprimento & altura de 1200

mn, para uso interno em ambéentes
icos, administrativos,

circulagbes, dreas comuns @ outros.

painéis compostos por substrato de

MODF, de 18 mm de espessura, revestido

na superficie frontal com

APFORM/
QUADRO B

UND

2.313,60

RS
2.313.600,00

19
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e

laminado de alta presséo tipo lousa
hranca brilhante com linhas horizontais e
varticais formando quadrados com 50 =
50 mm, com facil remogao da

tinta do pincel a seco de espessura
minima de 1 mm, colagem dos
revestimentos frontal adesivo bi
componente. superficie posterior do
painal

am BP branco tx. bordos ancabegados
am fita de borda pp espessura de

2 5mm, acabamento liso fosco. colagem
da fita de borda com adesivo hot
melting. cantoneiras para protecao,
fixagéo e afastamento da parede, em
material polimérico injetado em ABS, em
duas partes denominadas base

e capa, medindo 120mm {largural) =
120mm (profundidade) x 40mm
(espessura) que se encaixam antre si por
meio de registros e envolvem o

conjunto painel-perfis de bordo.
acabamento externc de superficie:
brilnante espelhado.

Tolerancia maxima para varagao e
medidas dimensionais (+ ou -) 3mim.
Para garantir a qualidade, durabllidade e
resisténcia, o item deve possuir

06 Seguintas documentos que dewvem Ssar
npmmnudmjunmﬁnta com a
proposta inicial:

«ansaio de Corrosao por eNposIGEe am
camara de névoa salina, conforme
norma NBR 8094:1883, com 0 milnimo de
500 horas:

-grau de ermpolamanto guando &
densidade de distribui¢io das bolhas
conforme a norma NBR £841:20156 d0 =

NEBR 5841:2015 10 = isento de bolhas
-grau de enferrujamento conforme a
narma NBR iso 4628-3:2015 1 0=0

1, de Area enferrujada

-ansaio de determinagio da espessura da
camada de tinta conforme a8

norma NBR 10443:2008 e a nomma astm
dTOE1 2013, 100 pm;

«ansaio de aderéncia da tinta,
determinagio de aderéncia, gonforme
norma NBR 11003:2008 versao corfgida
de 2010;

-ansaio de aderéncia da tinta,
determinagao de aderdncia, conforme

norma astm D3358:2017
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Municipio o EXTREMO SuUL DE MINAS — CIMESMI

“Declaragho de garaniia amitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
que a garantia minima & de 02 anos contra
gualgquer defeito de fabricagio.
FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E cOMERCIO DE
MOVEIS LTD.

A
| MOVEIS LI
CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO
INJETADO COM 10 CADEIRAS

h mesa deve Ser composta por lampos
modulares fabricada em ABS

injetado de alto impacto, formado por 4
madulos que se fixam & estrutura

pof meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterais da mesa (2 de cada
ladn}e‘.’-um“mﬁ:mis por midulo @
4 parafusos por médulo. Apds

mantada a mesa mede 2440x B 10mm &
tem 500mm de altura. A estrutura

deve ser formada por um guadro
fabricado em tubo de ago 1010/1020 de
sacao 20x40mm com 1,2mm COMPOSLD

depuﬂaemmmumde
usos. Na extremidade inferior
de cada pé existe de uma sapata com
ragl.llagamdaamnpam
pivelamento da mesa, fabricada em

trataments i

em tinta Epduxi. Cadeira. O conjunto &
composto por 10 cadeiras, ela deve

ser composta por: estrutura melalica,

e fixadores plasticos, g dois parafusos. O

assento deve saf confeccionado

am polipropilenc copolimero injetado &
moldado anatomicamente com
acabamento a8 de
apmxlmadmwntﬂ 350 mm de

la 300 mm de profundidade 4 mim

com
cantos armedondados, montados &
estrutura por meio de um ancalxe em
tnﬁunh.mc-dabnsadafr&nm da cadeira
g 2 (duas) cavidades reforgadas
com aletas de Zmm de espessura, que
acomodam parafusos auto
atarraxantss para plastico de diametro
5x25 mm fenda Phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as
EmmuuMudmawwhﬂuda

PLAXMETAL/ | C© 200 RS
5.100,20 | 4.087.360,00
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o

borda arredondada com raio a fim de nao
obstruir a circulago sanguinea.

A altura do assento até o chio & de 350
mm. O encosto deve ser inteirigo,

sem nenhum tipo de ventilagio ou
aberlura, fabricado em polipropilenc
copolimero injetado @ moldada
anatomicamente com acabamenio
texturizado, Suas dimensbes s80 375 mm
de largura por 200 mm de altura,

com espessura de parede média de 3.5
mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a Estrutura por
meic de encaixes de suas

cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e deve

ser travada por dols pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero,
ma mesma cor do encosto, dispensando a
prasenca de rebites ou

parafusos. A estrutura deve ser fabricada
& partir de tubos de seccio

redonda com @ 19,05 mm & 1,5 mm de
@spessura de parede dobrados &
soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pinfura

Epdxi em pd. As extremidades das
pernas da cadeira recebem sapalas
plasticas de acabamento.

Tolerincia maxima para varagio de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir

os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a
proposta inicial:

-Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando gue

s produtos atendem os requisitos da
ABNT 8004/83, com avaliagio pela

IS0 4628-3/2015 com durago igual a
600 horas. Laudo Técnico de

Ergonomia em conformidade com a
Morma

— MR 17 emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO & um
Engenheiro de Seguranga do Trabalho
com recolhimento de ART pelo

CREA.

-Laudo emilido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando que

os produtos atendem os requisitos da
ABNT B095/2015, com duragio igual

ou superior a 600 horas. -Laudo de

| acordo com a ABNT 9200/86 atestando
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V

que 08 produlos pOSSUEM revestimento
am fosfato com massa igual ou

superior a 1,29/m*.

Laudo de acordo com a ASTM D
7081/13 e resultado de espessura
méxima de 75 micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010,

atestando que a tinta suporta mais de 350
kg.m sem causar trincas. Laudo

de acordo com a ABNT BOOE, Avaliagao
da Resisténcia & comosao por
exposigao ao Didxido de Erwofre, com
duraco igual ou superior 8 G600

horas.

_Laudo emitido por laboratdrio acreditado

pelo INMETRO atestando gue

os produtos alendem os requisitos da

ABNT 8084/83, com avaliaglo pela

ABNT 5841/2015 com duragio igual a

600 horas.

_Laudo emitido por laboratdrio acreditado
INMETRO de acordo com

a ASTMDT20-15 quanto a resisténcia a

tensdo por flexdo do assento &

encosto carteira e prancheta em rasina

plastica.

Laudo emitido por laboratario acraditado

pelo INMETRO de acondo com

a IS0178:2010 quanto & resisténcia a

tensdo por flexdo do assento @

encosto carteira @ prancheta em resina

plastica.

-Relatério de ensaio da determinagdo do
teor de chumbo na pintura apduipd

das estruturas metalicas dos v el s,
conforme Lel Federal n®

11,762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricacao de
{intas imobilldrias & de uso infantil &
escolar, vemnizes e materiais similares.
-Catalogo técnico do produto, NOS QUAIs
necessariamenta conslario

imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o ftem ofertado faz
parte de sua linha de fabricagdo. Esta
condigio serd de extrema relevincia
para a avaliagao dele, assim como o5
seguintes fatores: conformidade com
as especificagbes, caracleristicas
técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabiidade,
acabamento, estética, ergonomia

& funcionalidade.

-Declaracio de garantia pmitida
exclusivamente pelo fabricante, onde o
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periodo minimo de garantia seja de 02
ancs. FABRICANTE: PLAXMETAL
5/A - INDUSTRIA DE CADEIRAS
CORPORATIVAS

10

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO | PLAXMETAL/ | © a00 | RS
INJETADO COM 8 CADEIRAS ELOPLAX 4,627,20
JUVENIL

A mesa deve ser composta por lampos
modulares fabricada em ABS

injetado de alto impacto, formado por 3
médulos que se fixam & estrutura

por meio de encaixes, sendo 4 ancaixes
nas laterais da mesa (2 de cada

lada) & 3 gncaires centrais por modulo e
4 parafusos por médulo, Apls

montada a mesa mede 1840x810mm &
tem G40mm de altura. A estrutura

deve ser formada por um quadro
fabricado em tubo de ago 1010/1020 de
secao 20x40mm com 1,2mm composto
por 3 travessas @ 2 cabeceiras. As
pernas devem Sar fabricadas em tubo de
aco 1010V1020 @ 1.1/ 0,5mm

de parede e encalxadas sem o UsO de
parafusos. Na extremidade infericr

de cada pé existe de uma sapata com
regulagem de altura para

nivelamento da mesa, fabricada em
polipropilenc, Todas as pegas

metalicas que compde a mesa recebem
tratamento anticomosivo @ pintura

am finta Epdxi. Cadeira. O conjunto &
composto por & cadeiras, gla deve

ser composta por: estrutura metalica,
assanto, encosto, ponteiras, sapatas

e fixadores plasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado

em polipropilenc copolimero injetado @
moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensbes de
aproximadamente 400 mm de

largura, 340 mm de profundidade 4 mm
de espessura de parede com

cantos arredondados, montados a
estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforgadas

com aletas de 2mm de aspessura, que
acomodam parafusos auto

alarraxantes para plastico de didmetro
5x25 mm fenda Phillips. Na pane

parnas do usuario deve ser provido de
borda armedondada com raio a fim de ndo

obstruir a circulag8o sanguinea.

1.850.880,00
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A altura do assento até o chao & de 380
mm. O encosto deve ser inteirigo,
sam nenhum tipo de ventilagio ou
abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado & moldado
anatomicamente com acabamento
wexturizado, Suas dimensdes a0 A75 mm
die largura por 200 o de altura,
com espessura de parede média de 35
mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e une-seé & Estrutura por
meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da
astrutura metélica da cadeira @ deve
ser travada por dols pinos retrétels
injetados em polipropilenc copolimero,
na mesma cor do ancosto, dispensando a
di rabites ou

parafusos. A estrutura deve ser fabricada
4 partir de tubos de secgao
redonda com @ 18,05 mm & 1,5 mm de
pspessura de parade dobrados &
eoldados. O conjunto estrutural deve
racebe banhos quimicos e pintura
Epoxi em po. AS extremidades das
pernas da cadeira recebem sapatas

icas de acabamento.
Tolerancia maxima para yariagio de
medidas dimensionais (+ ou -} 3mirm.
Para garaniir a qualidade, durabilidade @
resisténcia, o ilem deve possulr
o5 saguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a
proposta inicial:
-Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO atestando que
os produtos atendem oS requisitos da
ABNT B0S4/83, com avaliago pela
IS0 4628-3/2015 com duragao igual &
800 horas. Laudo Técnico de
Ergonomia em conformidade com a
Norma Regulamentadara
_ NR 17 emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO & um
Engenheiro de Saguranga do Trabalho
com recolhimento de ART pelo
CREA. -Laudo emitido por laboratorno
acreditado pelo INMETRO atestando que
o8 produtos atendem o8 requisitos da
ABNT B085/2015, com duragio igual
ou superior a 600 horas. -Laudo de
acordo com a ABNT §208/86 atestando
que 0s produtos possuem revestimento
em Tosfato com Massa igual ou
superior a 1,2g/m’.
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-Laudo de acordo com a ASTM D
T091/13 e resultado de espessura
méxima de 75 micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2784/2010,

atestando que a tinta suporta mais die 350
kg.m sem causar inncas. Laudo

de acordo com a ABNT B086, Avaliacio
da Resisténcia & cofrosao por

exposicio ao Didxido de Enxofre, com
duragao igual ou superior a 600

horas.

Laudn emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando que

0s produtos atendem os requisitos da
ABNT 8094/83, com avaliagio pela
ABNT 584172015 com duragfo igual a
G600 horas,

-Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com

a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a
tensfo por flexdo do assento &

encosto carteira e prancheta em resina
plastica.

-Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com

a 150178:2010 guanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento @

encosto carteira e prancheta em resina
pléstica.

_Relatorio de ensaio da determinagéo do
teor de chumbo na pintura epéxipd

das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n®

11.762/08 que fixa o limite méximo de
chumbo permitido na fabricacio de
tintas imobiliarias e de uso infantil &
sscolar, vernizes e materiais similares.
-Catalogo técnico do produto, nos quals
necessaramente constario

imagens e desenhos com Colas,
comprovando gue o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagao. Esia
condig@io sera de extrema relevancia
para a avaliago dele, gssim como 08
seguintes fatores: conformidade com

as aspacificaghes, caracteristicas
técnicas e cerificados de conformidade
apresentades, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia

e funcionalidade.

-Declaragéo de garantia emilida
exclusivamenie pelo fabricante, onde o
periodo minimo de garantia seja de 02
ancs. FABRICANTE: PLAXMETAL
S/A - INDUSTRIA DE CADEIRAS
m_gmnﬁnv&rs
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11 | CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO PLAXMETAL/ | O goo0 | RS (H i
INJETADO COM 8 CADEIRAS ELOPLAX 482000 | 2.892.000,00
ADULTO

A mesa deve ser composta por lampos

modulares fabricada em ABS

injetado de alto impacto, formado por 3

médulos que se fixam a estrutura

por maio de encaixes, sendo 4 encaixes

nas laterais da mesa (2 de cada

lado) @ 3 encaixes centrais por modulo e

4 parafusos por mddulo, Apbs

montada a mesa mede 1840x810mm &

tem 760 de altura. A estrutura dewve

sar formada por um guadro fabricado em

tubo de ago 1010/1020 de se¢do

20x40mm com 1,2mm composto por 3

= iravessas e 2 cabeceiras. As permas

devemn ser fabricadas em tubo de ago

1010/1020 @ 1.1/2° 0,9mm da

parede e encabiadas sem o uso de
rafusos. Na extremidade inferior de

cada pé existe de uma sapata com

regulagem de altura para nivelamanto

da mesa, fabricada em polipropilenc.

Todas as pecas metalicas que

compde a mesa recebem tratamento

anlicarrosivo e pintura em tinta Epdxi.

Cadeira. O conjunto & composio por B

cadeiras, ela deve ser composta

pof: estrutura metdlica, assanto, encosio.

jras, sapatas & fixadores

plasticos, & dols parafuscs. O agsento

deve ser confeccionado em

polipropileno copolimero injetado &

motdado anatomicamante com

acabamento texturizado & dimensbes de

| aproximadamente 400 mm de

|argura, 420 mm de profundidade 4 mm

de espessura de parede com

cantos aredondados, montados &

estrutura por meio de um encabie

todo o tubo da base da frente da cadeira

a 2 (duas) cavidades reforgadas

com aletas de 2mm de espessura, que

acomodam parafusos auto atarraxantés

para plastico de dismetro 5x25 mm fenda

Phillips. Na parte

frontal, que fica em contalo com a5

pernas do usuario deve ser provido de

borda arredondada com raio a fim de nfo

ohatruir a circulagho sanguinea.

A altura do assento até o chao & de 460

mm. O encosto deve ser inteingo,

sem nenhum tipo de vantilagio ou

= abertura, fabricado em polipropilenc
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u

copalimero injetado @ moldado
anatomicaments com acabamento
texturizado. Suas dimensdes sdo 375 mm
de largura por 200 mm de altura,
com espessura de parede média da 3.5
mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a Estrutura por
meio de encaixes de suas
cavidades posteriones aos tubos da
esirutura metalica da cadeira e deve
ger travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispansando a
de rebites ou

usos. A estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de secgio
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve
recebe banhos quimicos @ pintura
Epdixi em po. As extremidades das

parnas

plasticas de acabamento,

Tolerancia méxima para variagio de
medidas dimensionais (+ ou =) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade &
resisténcia, o ilem deve possuir

os sequintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a

proposta inicial:
‘Laudn amitido por laboratério acreditado

pelo INMETRO atestando que

08 atendem os requisitos da
ABNT B084/83, com avaliagio pela
IS0 4628-3/2015 com duragao igual a
§00 horas. Laudo Técnico de
Erganomia em conformidade com a
Norma Regulamentadora

— MR 17 emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO & um
Engenheiro de Seguranga do Trabalho
com recolhimento de ART pelo

CREA.

-Laudo emitido por laboraltnio acreditado
peio INMETRO atestando que

os produtos atendem os requisitos da
ABNT B085/2015, com duragio igual
ou superior a 600 horas. -Laudo di
acorde com a ABNT 9208/86 atestando
que 08 produlDs possweem renvestimanto
em fosfalo com massa igual ou
superior a 1.2g/m®.

Laudo de acordo com a ASTM D
7004/13 e resultado da espassura
méxima de 75 micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2754/2010,
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atestando que a tinta suporta mais de 350
kg.m sem causar irincas.

de acordo com a ABNT 8096, Avaliagho
da Resisténcia & comosa0 por

exposicio ao Didxido de Erofre, com
duragio igual ou superior a 800

hioras.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO atestando que

os produtos atendem 08 requisitos da
ABNT B8004/83, com avaliagio pela
ABNT 5841/2015 com duragio igual a
600 horas.

a ASTMD720-15 quanto a resisiéncia 8
\ensdo por flexdo do assento &
ermm_nln carteira & prancheta em FEsIna

pléstica.
-Laudo emitido por \aboratorio acreditado
palo INMETRO de acordo com
a 150178:2010 gquanto a resisténcia a
tenso por flexdo do assento @
ancosto carteira e prancheta em resina
pléstica.
'Relattrio de ensaio da determinacao do
teor de chumbo na pintura apdxipd
das estruturas metalicas dos mtveis,
conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagio de
tintas imobilidrias e de uso imfantl e
ascolar, vernizes e materiais simnilares.
-Catalogo téenico do produtd, Nos quais
necessariamente constarao
& desenhos com colas,

comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagdo. Esta
condigho serd de exirema relevancia
para a avaliagio dele, assim como 08
geguintes fatores: conformidade com as
especificacbes, caracteristicas técnicas @
cartificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, grgonomia
e funcionalidade.
-Declaragio de garantia gmitida
axclusivamente pelo fabricante, onde o

indo minimo de garantia seja de 02
anos. FABRICANTE: PLAXMETAL
s/A - INDUSTRIA DE CADEIRAS

CORPORATIVAS
12 [ MODULO DE ARMAZENAMENTO DE APEORM/ | UND 300 RS R$
AGUA GELADA EM AGO INOX - BEB-DM B.676,00 2.602.800,00

Corpo em INOX 304, fechamento superior
@ infarior em ABS nas cores
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opcionais: azul, vermelho, verde e cinza, |
com estrutura em parede de 4

mm (em qualquer corné transversal),
possuindo 6 “castelos” para fixagéo a
esirutura retangular da base, (tubo 25 x
25 mm) utilizar para unido entre

base de plastico & estrutura retangular,
parafusos especiais para plastico.

O bebedouro deve possulr 0s 12 vértices
que compde sua forma em raio

de no minimo 50 mm, sem ancontros @
arpstas com quina viva o que
proporciona maior higienizagao e
facilidade de limpeza. Os pés do
bebedouro devem ser em plastico
injetado na mesma cor da base & tampo,
com formato semi esférico e didmeltro de
70 rrum, aktura de 36,5 mm,

parede da sapata com 3,5 mm de
aspessura, com oito “costelas” para
astruturagio, borda final em contato com
o piso chanfrado com inclinagfo

de 45° e altura de 4 mm, com parafusc
central de 5/16 que permila a sua
regulagem. Base estruturada por meaio de
tubo de ago 25 x 25 quadrado

na parede 1,5 mm, formando um
retAngulo com B90 x 380 mm, nas qualro
extrernidades internas do retingulo sao
soldados pelo processo MIGIMAG

guatro tubos de ago 1 polegada de
diametro na parede 1,5 mm, esses
quatro tubos serdo soldados
perpendicularments a gstrutura retangular
para formar 0s quatro pes do modulo, &m
suas extremidades buchas

internas com porca insertada de 5/16 pol,
de diametro que receberao as

sapatas abauladas. Soldas devem
possuir superficie lisa & homogénea,

nio devendo apresentar pontos
cortantes, superfices Asperas ou
ascorias. Deve ser eliminados respingos
a imegularidades de solda,

rabarbas e arredondados os cantos
agudos. Bordas acessivels aos

usuarios devem ser amedondadas.

0} isotubo externo que envolve a
serpentina e o tubo capilar, deve estd
envollo por uma capa em chapa de inox
18 (1,2 mm) com a finalidade de
protecio. Calha em aluminic em refargo
nas extremidades com mao

francesa e tubo de descarga da agua na

parte Iraseira. Uma torneira curta l
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para uso de copos & duas tomairas com

wélvula de pressio para Usc

diretn, todas em ago com acabamento

cromado. Placa base que fixa a

unidade condensadora em chapa 18 (1.2

mm) com furagao para ventilagac

e fixagio da unidade condensadora, o

aterramento deve ser fixado nessa

mesma placa base. Tanque reservaldnio

interno em aco inox 304,

envolvido em espuma de poliuretanc com

no minimo 4,5 cm de pareds nas

laterais e base. Serpentina em cobre

revestido em tinta certificada para

contato com agua potdvel. Termostato

com no minimo 7 pontos de

regulagem. Acompanha tubo flexivel para

instalacio direta em rede de

agua potével.

Dimensdes :

sAliura; 142 om

sFrante: 85 cm

sLateral: 43,5 cm

Capacidade :

-Armazenamento de dgua gelada: de 100

litres.

Caracteristicas gerais:

-Reservatorio interno em Ago Inox 304;

“Unidade condensadora de 1/4HP;

-Isolaco térmica em poliuretanc, retando

a lemperatura.

«Termostato interno regulagem fixa

de 5° & 15°C e tomada de 3 pincs;

-Saerpentina interna em cobre

«Comprassor interno com gas refrigarante

conforme legislagio vigente.

<az8o aprox.: 20 Litros de égua/ hora

«0 gés a ser ulilizado no processo de

refrigaracio no podera ser

prejudicial & camada de ozbnio, conforme

de Montreal de 1987,

Decrato Federal n° 99.280 de 070690,

Resolucio Conama n® 13 de 1985,

Decreto Estadual n® 41.268 de 10/03/97 e
Conama n® 267 de

2000, E desajavel e preferencial que o

gés refrigerante tenha baixo indice

GWP ("Global Warming Potential” -

Potencial de Aguecimento Global),

conforme o Protocolo de Kyoto de 1997 e

Decreto Federal n® 5445 de

12/05/05, devendo nesta 0pgao utilizar o

gas refrigerante "R134a"

-Dimansicnamento e robustez da fiagao,

plugue @ conectores elétricos

Pagina 77 de 83

CNPJ: 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomiro Bueno, 109 _ Jardim Sio Benedito -
Cambui — MG — CEP: 37.600 -000 - Fone ﬂm#?ﬂj-_??.ﬁ
medr‘: Tk

CuMIAC BATISTA DO

MASCIMENTO:O903 1831450

Dialo JOTLOT 1A 1 4l 1T

BATETA DD



Cl MI

CoNsORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS

MUNIciPIo DO EXTREMO SUL DE MINAS — CIMESMI }}/

compaliveis com a corrente de operacao,
gstando de acordo com a8

determinagio da portaria Inmetro n* 185,
de 21 de julho de 2000, que

determina a obrigatoriedade de todos os
produtos eletroeletronicos se

adaptarem ao novo padrao de plugues &
tomadas NBR 14136, a partir de

1° de janeiro de 2010.

sIndicacéo da voltagem no corddo de
alimantagao.

Embalagem e rotulagao:

.Filmes de proteio nas superficies
externas do gabinete de fécil remogao.
«Estruturas em EPS (Isopor) de alta
densidade com slementos moldados

de modo a garantir proteclo adequada no
transporte & armazenamento.
Rotulagem da embalagem - deve constar
do lado externo da ambalagam,

rotulos de facil leitura com identificacio
do fabricante & do fornecedar,

indicagio de voltagem | frequéncia e
ofientagbes sobre manuseio,

transporte & estocagem.

Manual de instrugdes:

«Todo equipamento deve vir
acompanhado de “Manual de Instrucbes’,

am

portugués, fixado em local visivel &
seguro, contendo:

-Orientagbes para instalacio e forma de
uso cormeto]

sProcadimentos de seguranca;
*Regulagens, manuten;ao & limpeza;
«Certificado de garantia do fabricante
indicando Procedimentos para
acionamento da garantia efou assisténcia.
OBSERVAGOES:

Tolerancia méaxima para varagio de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir 8 qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir

os seguintes documentos qua devedn ser
thdmw com a

proposta inicial:

-Declaraco do fabricante, dando poderes
ao licitante a comercializar a

marca cotada, (a declaragio do fabricante
tera que fazer referéncia a esse

certame).

-Declaraco de garantia emitida
axclusivamente pelo fabricante de doze
meses (01 ano), contra quaisquer defeitos
de fabricagdo do  equipamento.
FABRICANTE: APFORM |

T
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| INDUSTRIA E COMERCIO DE ‘ } | | I B
- MOVEIS LTDA | |
e VALOR TOTAL DO LOTE 3 RS 20.879.180,00 (vinte &

cento e oltenta reais.)

nove milhdes, oitocentos
e setenta e nove mil, e

i |

6 — DO CONTROLE E DAS ALTERACOES DE PRECOS

6.1. Durante a vigéncia da Ata, 0S precos registrados serao fixos & irreajustaveis,
axceto nas hipoteses, devidamente comprovadas, de ocorréncia de situagdo prevista
na alinea “d" do inciso 11 do art. 65 da Lei n® 8.666/93 ou de reducao dos pregos
praticados no mercado. Mesmo comprovada a ocorréncia de situacio prevista na alinea
4 do inciso 1I do art. 65 da Lei n. © 8.666/93, a Administragdo, se julgar conveniente,
podera optar por cancelar a Ata & iniciar outro processo licitatorio.

7 - DO PAGAMENTO

7.1. Os pagamentos serdo efetuados, conforme as Ordens de Fornecimento emitidas
pelo Municipio Consorciado, mediante apresentacao das Notas Fiscais ou Faturas dos
materiais entregues, devidamente atestados pelo responsavel da Unidade recebedora,
através de boleto bancario ou depdsito em conta corrente da contratada.

7.2. A licitadora dispora do prazo de 05 (cinco) dias (teis para efetuar o atesto, ou
rejeitar os documentos de cobranga por erros ou incorreches em seu preenchimento;

2.3. A licitadora dispora de até 10 (dez) dias contados do atesto da respectiva nota
fiscal/fatura para efetuar o (s) pagamento (s);

7.4. A licitadora ndo fard nenhum pagamento 3 CONTRATADA antes de paga ou
relevada a multa que porventura lhe tenha sido aplicada;

7.5. Para a execugdo do pagamento de que trata o item anterior a licitante vencedora
devera fazer constar na nota fiscal correspondente emitida, sem rasura, em letra bem
legivel em nome do Municipio Consorciado, CNPJ, © nimero de sua conta bancaria, o
nome do Banco e a respectiva Agéncia em que devera ser creditado o valor devido
pela remuneracao apurada.

76. A nota fiscal correspondente devera ser entregue pela licitante vencedora,
diretamente ao representante do Municipio Consorciado, gue somente atestara e
liberara a referida nota fiscal para pagamento, quando cumpridas, pela licitante
vencedora, todas as condicbes pactuadas.

2.7. Havendo erro na nota fiscal ou circunstancia que impega a liquidacdo da despesa,
aguela serd devolvida 4 licitante vencedora, pelo representante do Municipio
Consorciado e o pagamento ficara pendente até que aquela providencie as medidas
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saneadoras. Nesta hipétese, o prazo para pagamento iniciar-se-a apds a regularizacao
da situacio ou reapresentacao do documento fiscal, ndo acarretando qualquer dnus
para o CIMESMI/Municipio Consorciado.

Paragrafo Unico - Devera ser emitidla uma Mota Fiscal para cada Ordem de
Fornecimento.

8 - DA DESPESA

8.1. A despesa total com a execucdo do objeto de que trata esta Ata estd estimada
em R$ 49.553.780,00 (quarenta e nove milhdes e quinhentos e cinquenta e trés mil e
cetecentos e oitenta reais), correndo a conta dos recursos consignados nas leis
orcamentarias de cada Municipio Consorciado, devendo estar consignado
expressamente nos respectivos contratos efou empenhos.

9 - DO PRAZO DE VIGENCIA

9.1. O prazo de inicio desta Ata sera de 12 (doze) meses, contados a partir de sua
assinatura, ou observado a satisfatéria entrega do objeto, ressalvada, neste caso, a
aplicagéo das multas decorrentes do atraso injustificado na execugdo do objeto além
das outras penalidades constantes deste instrumento.

MMMAMM

10.1. O Proponente terd o seu registro de precos cancelado na Ata, por intermédio de
administrativo especifico, assegurado 0 contraditério e ampla defesa:
10.1.1. A pedido, quando:

a) Comprovar estar impossibilitado de cumprir as exigéncias da Ata, por
ocorréncia de casos fortuitos ou de forca maior;
b) O seu prego registrado se tornar, comprovadamente, inexequivel em fungao
da elevacdo dos precos de mercado dos insumos que compdem o custo do
material.

10.1.2. Por iniciativa do CIMESMI/Municipio Consorciado, quando:

a) Nao aceitar reduzir o preco registrado, na hipdtese deste se tornar superior

aqueles praticados no mercado;

b) Perder qualguer condicio de habilitacao ou qualificacdo técnica exigida no

processo licitatorio;

c) Por razdes de interesse pliblico, devidamente motivadas & justificadas;

d) Nao cumprir as obrigagbes decorrentes da Ata de Registro de Pregos;

e) Nio comparecer ou se recusar a retirar, no prazo estabelecido, os pedidos

decorrentes da Ata de Registro de Precos, sem justificativa aceitavel;

f) Caracterizada qualquer hipétese de inexecucao total ou parcial das condicbes

estabelecidas na Ata de Registro de Pregos ou nos pedidos dela decorrentes.
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10.2. Em qualquer das hipoteses acima, concluido o processo, o CIMESMI fara o devido
apostilamento na Ata de Registro de Precos e informara aos Proponentes a nova ordem
de registro.

11 — DA GARANTIA (CONFORME O CASO)

11.1. A garantia dos servicos, contra quaisquer defeitos identificados, serd sem Onus
para a Prefeitura, contada da data de recebimento definitivo.

11,2. A garantia do objeto consiste na prestacdo, pela empresa contratada, de todas
as obrigacbes previstas na Lei n® 8.078, de 11/09/1990 — Codigo de Defesa do
Consumidor — e alteracbes subsequentes.

12 - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

12.1 - A CONTRATADA, deixando de entregar documento exigido, apresentando
documentacio falsa, ensejando 0 retardamento da execucio do objeto, ndo mantendo
a proposta, falhando ou fraudando na execucao do Contrato, comportando-se de modo
inidéneo ou cometendo fraude fiscal, ficara suspensa de participar em licitacbes no
CIMESMI e no Municipio sancionador, bem como nos demais Municipios consorciados
por até 2 (dois) anos &, se for 0 caso, declarado inidéneo pelo prazo de até 5 (cinco)
anas, sem prejuizo das multas previstas neste Contrato e demais cominacbes legais.

12.2. Ficam estabelecidos os seguintes percentuais de multas:
12.2.1. 0,3% (trés décimos por cento) por dia, até o 300 (trigésimo) dia de atraso
na execucao do objeto, sobre 0 valor do saldo contratual;
12.2.2. 20% (vinte por cento) sobre o valor do saldo contratual, no caso de atraso
superior a 30 (trinta) dias, com a conseguente rescisao contratual;
12.2.3. 20% (vinte por cento) sobre © valor da Ata, no caso de a adjudicataria,
injustificadamente, desistir do mesmo ou causar a sua rescisdo.

12.3 - A aplicacio das sangbes previstas neste edital ndo exclui a possibilidade da
aplicacio de outras, previstas na Lei Federal n® 10.520/02 e na Lei Federal n®
8.666/93, inclusive a responsabilizacdo da licitante vencedora por eventuais perdas e
danos causados & Administracao.

12.4 - O valor das multas aplicadas, apds regular processo administrativo, devera ser
pago por meio de depdsito bancario, ao Municipio sancionader, no prazo maximo de
5 (cinco) dias Uteis, a contar da data da sua aplicacao.

12.5 - O valor da multa podera ser descontado na nota fiscal ou crédito existente no
Municipio sancionador em faver da licitante vencedora, sendo que, Caso O valor da
multa seja superior ao crédito existente, 3 diferenca sera cobrada na forma da lei.
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12.6 - As sangbes previstas poderao ser aplicadas cumulativamente, de acordo com a
gravidade do descumprimento, apos regular processo administrativo, garantido em
qualquer hipotese o contraditério e a ampla defesa.

13 - DO FORO

13.1, E competente o Foro da Comarca de Cambui - MG, para dirimir quaisquer
questdes decorrentes da utilizaciio da presente Ata de Registro de Pregos.

13.2 - E por estarem justas e compromissadas, as partes assinam a presente Ata em
03 (trés) vias de igual teor e forma, para todos os fins de direito, na presenca das duas
testemunhas abaixo, que o tudo assistiu.

Cambui, 14 de Julho de 2023.

X
TXNShoos S

ROGILSON DO MARQUES NOGUEIRA

Presidente do CIMESMI e Prefeito de Consolagdo

DAMIAO BATISTA  Assinado de forma digital

DO por DAMIAO BATISTA DO

NASCIMENTO:09031831450
NASCIMENTO:0903 pados: 2023.07.14 16:06:18
1831450 -03'00'

APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

JOSE PEREIRA DA COSTA JUNIOR
Contratada
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Municipios Consorciados Participantes:

Pref, Silvio Antdnio Felix

T

Cérrego do Bom Jesus
pref. Eliana de Fatima Alves e Silva

[

[

Senador Amaral
Pref. Ademilson Lopes da Silveira

e R

e B

Brazopolis
Carlos Alberto Morais

TESTEMLUINHA:
Nome: ./@«?L» Lpuords o Pk Yad

RG: me=17. 23] 319
CPF:LG‘I"C"J'S. L'||:'{, ‘ﬁ&l

TESTEMUNHA:
Nome: e
RG: mg -1 }-5%c- 5493
CPF: jig-\o\- B 36 39

I
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